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Ccz
Uvod
Vazeny zdkazniku,

dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Fortum®
zakoupenim tohoto vyrobku.

S jakymikoli dotazy se obratte
na nase zékaznické a poradenské centrum:

www.fortum.cz
info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s.
Primyslova z6na PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydani: 28.7. 2020

A UPOZORNENI

o Je striktné zakdzano pouZivat nytovaci adaptér
s jakymkoliv typem rdzového (impact) elektrického
ndradi!

* Nepouzivejte vétsi velikosti nytd, nez které jsou
uvedeny v ndvodu a ke kterym byly dodény nytovaci
koncovky (nosepieces) v baleni spolecné s nytova-
cim adaptérem.

* Prdce s nytovacim ndstavcem pro trhaci nyty vyza-
duje sprdvnou kontrolu a uZiti pfiméfené sily. Pfi
praci s nytovacim nastavcem je tfeba dbat na pii-
méfené/adekvatni pouZiti sily/krouticiho momentu
vcetné spravnych otécek. Toto plati zejména
v posledni fézi pii dotazeni zejména nejvétsich nytd,
kdy pred utrZenim stopky doporucujeme snizit
otdcky, aby nedoslo k poskozeni nejvice zatizenych
soucasti nytovaciho nastavce. Pouziti nepfimérené
sily proto nemuze byt diivodem pro uznani rekla-
mace nytovaciho adaptéru.

Charakteristika - ucel

pouziti

* Profi nytovaci adaptér Fortum® 4770651 je pfi upnuti
do sklicidlové hlavy akuvrtacky (obr. 1), elektrické vrtac-
ky urcen pro poufiti jako nytovacka k usazovani trhacich
nytl z hliniku, oceli a nerezové oceli s primérem téla
uvedenym v niZe uvedené tabulce 1. Maximalni zdvih
nytovaciho adaptéru je 1,7 cm, tj. vzdalenost Y dle
obr. 2,av3ak tato vzdlenost by méla byt ve vétsiné
pripadd mensinez 1,2 cm. Celkova délka téla nytu mize
byt az 30 mm.

Primér | (mm) 2,4 13240 48
télanytu | (") 3/32"| 1/8" |5/32"|3/16"
| Hlinik VI v vV
n"";‘tt:"a' Ocel/méd viviviv
Nerezova ocel ViIiviv|Vv

Tabulka 1

* Nytovaci adaptér je doddvan se ctyfmi nytovacimi kon-
covkami pro usazovani nytli s primérem téla 2,4 mm
(3/32"); 3,2 mm (1/8"); 4,0 mm (5/32); 4,8 mm (3/16")
-obr.3.

Nytovaci adaptér zcela nahrazuje nytovacku s viastnim poho-
nem avzhledem k tomu, Ze je vrtacka béznou soucdsti vybavy,
Ize mit nytovaci adaptér jako doplfujici piislusenstvik vrtacce
a piitom za nizsi prodejni cenu, nez kompletni nytovacku

s vlastnim nebo vzduchovym pohonem.

VYSTRAHA

o Pfed pouzitim si prectéte cely ndvod k pouziti a ponech-
te jej pfiloZeny u vyrobku, aby se s nim obsluha mohla
seznamit. Pokud vyrobek komukoli pdjcujete nebo jej
proddvate, pfilozte k nému i tento ndvod k pouziti.
Zamezte poskozeni tohoto nédvodu. Vyrobce nenese
odpovédnost za Skody ¢i zranéni vznikld pouzivanim
zafizeni, které je v rozporu s timto ndvodem. Pfed pou-
Zitim pristroje se seznamte se vSemi jeho ovladacimi
prvky a soucdstmi. Pfed pouZitim zkontrolujte pevné
upevnéni viech soucasti a zkontrolujte, zda néjaké ¢ast
zafizeni nechybi na svém misté, neni-li poskozena ¢i
$patné nainstalovana. Zafizeni s poskozenymi nebo

chybéjicimi ¢astmi nepouzivejte a zajistéte jeho opravu
¢indhradu v autorizovaném servisu znacky Extol®- viz
kapitola Servis a idrzba nebo webové stranky v vodu
ndvodu.

Nastaveni vrtacky

sila, jinak, nemusi byt utahovaci moment vrtacky
dostatecny.

* Pokud md vrtacka moznost nastaveni pracovniho rezimu
utahovani a utahovaci moment nebude dostatecny ani pii
nastaveni nejvyssiho mozného utahovactho momentu,
nastavte pracovni rezim vrtani (symbol vrtaku na prstenci
se stupni krouticiho momentu)- tato moznost nastaveni je
standardni u aku vrtacek. Pokud nebude utahovaci moment
dostatecny ani pfi nastaveni pracovniho rezimu vrtani, je
nutné zvolit vrtacku s vy33im krouticim momentem.

A VYSTRAHA

* Pro pohon nytovaciho adaptéru je nepiipustné
ouZivat naradi s jakymkoli typem priklepu, dojde
k poskozeni nytovaciho adaptéru.

* V/ nize uvedené tabulce 2 jsou uvedeny minimélni poZadavky
na kroutici moment pro rozméry trhacich nytii z riznych
materidld. Pokud nent kroutici moment uvedeny v tabulce
2 pro dany rozmér trhaciho nytu dostatecny, pouzijte naradi
s vyssim krouticim momentem, protoze uvédéné hodnoty
krouticiho momentu na nafadi nemusi byt presné.

Velikost nytu
/Material | 24mm |3,2mm | 4,0mm | 4,8mm

2Nm | 3Nm | 4Nm | 6Nm

Hlink (ALU) | e ce | 22 Ibfft | 3,0 bEft | 4,4 Ibfft

2Nm | 4Nm | 5Nm | 9Nm
Ocel (STEEL) |1 jnttt | 3,01bfft |37 IbEft 6,6 bt ft
Nerez(INox) | 3Nm | SNm | 8Nm | 12Nm

2,2Ibfft|3,7 Ibfft| 5,9 Ibf.ft | 8,9 Ibf.ft

Tabulka 2
Maximalni otacky: < 600 min-1
Pracovni teplota prostredi: -20 az +120°C.

Pouzivani
nytovaciho adaptéru

A VYSTRAHA

* Pii pouzivani nytovaciho adaptéru pouzivejte certifi-
kovanou ochranu zraku, pracovni rukavice polomécené
v nitrilu nebo polyurethanu a pracovni odév.

1) Sestihrannou hiidel adaptéru zasuiite dosta-

tecné hluboko do sklicidlové hlavy vrtacky
a htidel pevné zajistéte sevienim sklicidla.

2) Jednou rukou uchytte nytovaci adaptér (obr. 4),

nastavte smér otaceni sklicidlové hlavy vrtacky
doprava a uvedenim vrtacky do chodu se ¢elisti
posunou smérem k vrtacce.

Pokud nedojde k posunu Celisti za chodu vrtacky,

na celisti pfitlacte vhodnym ndstrojem, a tim by

se mély dét celisti do pohybu. Pokud budou celisti
vysunuté piilis vpredu, nebude mozné do adaptéru
nasroubovat nytovaci koncovku (obr 8, pozice 6, 7, 8,
11). Nytovaci koncovky se lisi délkou podle priméru
otvoru pro zasunuti stopky nytu.

3) Do nytovaciho adaptéru naSroubujte nytovaci

koncovku s ¢islem, jez odpovida priméru téla
nytu (viz obr. 6). Nyt musi byt zvolen vzhledem
k nytovanému materialu zohledujici priimér
otvoru a jeho maximalni hloubku. Maximalni
zdvih nytovaciho adaptéru je 1,7 cm tj. vzdale-
nostY dle obr. 5, aviak tato délka by méla byt
ve vétsiné pripadii mensinez 1,2 cm. Pokud je
to nad 1,5 cm, mohlo by to zpiisobit zablokovani
stopky nytu v adaptéru.

Vztah mezi Gdajem v palcich na nytovacim ndstavci
amm je uveden v tabulce 1. Cislo uvedené na nyto-
vaci koncovee musi odpovidat priméru téla nytu.
Nytovaci koncovky se lisi délkou podle priiméru
stopky nytu, pro které jsou ur¢eny z ddvodu nutnosti
vyvinuti dostatecného tlaku na Celisti pro vytvofeni
otvoru s dostatecnym prlimérem pro zasunuti stopky
nytu o urcitém prdméru. Bez nytovaci koncovky
nebude mozné stéhnout nyt.
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Nevhodné zvolend nytovaci koncovka s otvorem mize
mit za ndsledek, Ze utrzend stopka nebude uvolnéna.
Nytovaci koncovku nasledné zajistéte klicem (obr. 6).

4) Jednou rukou uchytte nytovaci adaptér,
nastavte smér otaceni sklicidlové hlavy vrtacky
doleva a uvedenim vrtacky do chodu nechte
celisti posunout a pritlacit na nytovaci koncov-
ku, tim dojde k vytvoieni otvoru v ¢elistech pro
zasunuti stopky nytu.

5) Télo nytu vsuiite az nadoraz po zarazku do
otvoru spojovanych materiald, viz obr. 7. Pro
spravné spojeni je nutné, aby nyt byl v otvoru
usazen kolmo! Za pridrzovani nytu rukou trn
nytu zasuiite do nytovaci koncovky adaptéru.

6) Poté uchytte jednou rukou nytovaci adaptér
a otacenim sklicidlové hlavy doprava stahnéte
nyt, dokud nedojde k utrZeni stopky nytu (viz.
obr.7).

A UPOZORNENI

* Prdce s nytovacim ndstavcem pro trhaci nyty vyzadu-
je spravnou kontrolu a uZiti pfiméfené sily. Pfi préci
s nytovacim ndstavcem je tfeba dbdt na piiméfené/
adekvétni pouZiti sily/krouticiho momentu véetné
spravnych otécek. Toto plati zejména v posledni fazi
pfi dotazeni zejména nejvétsich nytd, kdy pred utr-
Zenim stopky doporucujeme sniZit otdcky.

7) Utrienou stopku nytu z celisti vysuiite zménou
sméru otaceni sklicidlové hlavy vrtacky doleva
a piirazenim celisti na nytovaci koncovku.
Utrzeny trn by mél z ¢elisti adaptéru samovolné
vypadnout.

Bezpecnostni pokyny
* Pracujte na dobfe osvétleném pracovnim misté.
* Zaujméte stabilni pracovni postoj.

* UdrZujte ruce a viechny Casti téla v dostatecné vzdéle-
nosti a v bezpecném misté od pracovniho mista.

o Zajistéte, aby se do blizkosti pracovniho mista nedosta-
ly visici volné casti obleceni, fetizky, dlouhé vlasy, ruka-
vice apod., nebot miize dojit k jejich zachyceni nytem.

* Nytovacku nepouZivejte k upeviiovani elektrickych
vedeni, nebot mliZe dojit k poskozeni izolace vodict
a zivotu nebezpecné napéti miize byt pivedeno na
kovové soucasti nafadi, coz mize vést k trazu obsluhy
elektrickym proudem.

Cisténi a udrzba
o Pfed cisténim a ddrzbou odejméte nytovaci adaptér
z vrtacky. Nytovaci adaptér je dodévan promazany

zvyroby. Jednou za rok nebo castéji adaptér demontuj-
te a promazejte strojni vazelinou.

o K CiSténi nepouzivejte Zadnd organickd rozpoustédla ¢i
korozivni €istici prostredky.

* \/ pfipadé potteby zdrucni opravy vyrobku se obratte
na obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
Pro pozérucni opravu se obratte pfimo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisni mista naleznete na webo-
vych strankéch v Gvodu ndvodu).

* 7 bezpecnostnich divodd a z divodu uplatnéni zaruky
smi byt k opravé pouZity vyhradné origindlni dily
vyrobce.

oV pfipadé, Ze doslo k uviznuti utrzené stopky nytu
v Celistech, je nutné odSroubovat nejprve matici 4, poté
¢dst 3 anasledné cast 11 dle obr. 8. V ¢asti 12 jsou ulo-
Zeny 3 kusy celisti (¢ast 13), které musi byt zpét vlozeny
do ¢dsti 12 v zobrazené orientaci dle obr.8.

Skladovani

* Nytovaci adaptér skladujte na suchém misté mimo
dosah déti. Nytovaci adaptér chranite pred deStém
a vlhkosti.

Zaruka a servis

* V piipadé potteby zarucni opravy vyrobku se obratte
na obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
Pro pozdrucni opravu se obratte pfimo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisni mista naleznete na weho-
vych strankéch v Gvodu ndvodu).

* Na vyrobek se vztahuje zaruka 2 roky od data
prodeje dle zakona. Pozada-li o to kupuijici, je
prodavajici povinen kupujicimu poskytnout
zaruéni podminky (prava z vadného plnéni)

v pisemné formé.

* Bezplatnd zarucni oprava se vztahuje pouze na vyrobni
vady vyrobku (skryté a vnéjsi) a nevztahuje se na
opotfebeni vyrobku v dlisledku nadmérné zatéze i béz-
ného pouzivani nebo na poskozeni vyrobku zplisobené
nespravnym pouzivanim.

eV pfipadé sporu mezi kupujicim a proddvajicim ve vzta-
hu kupni smlouvy, ktery se nepodafilo mezi stranami
urovnat pfimo, mé kupujici prdvo obratit se na obchod-
ni inspekci jako subjekt mimosoudniho feseni spotfe-
bitelskych spord. Na webovych strankach obchodni
inspekce je odkaz na zélozku , ADR-mimosoudni feSeni
spordi”.

Technicky vykres (obr. 8)
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Uvod
Vézeny zakaznik,

dakujeme za doveru, ktord ste prejavili znacke Fortum®
kipou tohto vyrobku.

S akymikolvek otazkami sa obrétte
na nase zakaznicke a poradenskeé centrum:

www.fortum.sk
Fax: +421 221292091
Tel.: +421 221292070

Distributor pre Slovensku republiku: Madal Bal s.r.o.
Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava

Vyrobca: Madal Bal a. s.
Priimyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Datum vydania: 28.7. 2020

A UPOZORNENIE

* Je striktne zakdzané pouzivat nitovaci adaptér
s akymkolvek typom razového (impact) elektrické-
ho ndradia!

* Nepouzivajte vacSie velkosti nitov, nez ktoré si
uvedené v ndvode a ku ktorym boli dodané nitova-
cie koncovky (nosepieces) v baleni spolu s nitovacim
adaptérom.

* Prdca s nitovacim nadstavcom pre trhacie nity
vyZaduje spravnu kontrolu a pouZitie primeranej
sily. Pri prdci s nitovacim nadstavcom je potrebné
dbat na primerané/adekvatne poutzitie sily/kritia-
ceho momentu vrdtane spravnych otécok. Toto plati
najmad v poslednej faze pri dotiahnuti najma najvac-
Sich nitov, ked'pred odtrhnutim stopky odporticame
znizit otacky, aby nedoslo k poskodeniu najviac
zatazenych sticasti nitovacieho nadstavca. Poufzitie
neprimeranej sily preto nemoze byt dovodom na
uznanie reklamacie nitovacieho adaptéra.
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Charakteristika - ucel

pouzitia

* Profi nitovaci adaptér Fortum® 4770651 je pri upnuti
do sklucovadlovej hlavy aku vitacky (obr. 1), elektrickej
vitacky urceny na pouZitie ako nitovacka na usadzova-
nie trhacich nitov z hlinika, ocele a nehrdzavejcej ocele
s priemerom tela uvedenym v niz3ie uvedenej tabul-
ke 1. Maximalny zdvih nitovacieho adaptéra je 1,7 cm,
t. j. vzdialenost'Y podla obr. 2, no této vzdialenost

Celkova di7ka tela nitu moze byt a7 30 mm.

Priemer | (mm) 241324048
telanitu | (") 3/32"| 1/8" |5/32"|3/16"
| Hiinik Viv]vlv
Materidl | ocel/med Viviviv
Nehrdzavejicaocel | v/ | v/ | v/ | vV

Tabulka 1

* Nitovaci adaptér sa doddva so Styrmi nitovacimi kon-
covkami na usadzovanie nitov s priemerom tela 2,4 mm
(3/32"); 3,2 mm (1/8"); 4,0 mm (5/32"); 4,8 mm (3/16")
-obr.3.

Nitovaci adaptér celkom nahradzuje nitovacku s vlastnym
pohonom a vzhladom na to, Ze je vitacka beznou stcastou
vybavy, je mozné mat nitovaci adaptér ako doplfiujice
prislusenstvo k vtacke a pritom za nizsiu predajnu cenu,
nez kompletnd nitovacku s vlastnym alebo vzduchovym
pohonom.

A VYSTRAHA

* Pred poufitim si precitajte cely ndvod na pouZitie a pone-
chajte ho prilozeny pri vyrobku, aby sa s nim obsluha
mohla obozndmit. Ak vyrobok komukolvek poZiciavate
alebo ho predévate, prilozte k nemu aj tento ndvod na pou-
Zitie. Zamedzte poskodeniu tohto ndvodu. Vyrobca nenesie
zodpovednost za Skody ¢i zranenia vzniknuté pouZivanim
zariadenia, ktoré je v rozpore s tymto ndvodom. Pred pou-
Zitim pristroja sa obozndmte so v3etkymi jeho ovlddacimi
prvkami a sticastami. Pred pouZitim skontrolujte pevné
upevnenie v3etkych sticasti a skontrolujte, ¢i nejaka cast
zariadenia nechyba na svojom mieste, i nie je poskodend
alebo zle nainstalovand. Zariadenie s poskodenymi alebo
chybajticimi ¢astami nepouZivajte a zaistite jeho opravu i
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ndhradu v autorizovanom servise znacky Extol® — pozrite
kapitolu Servis a idrzba alebo webové stranky v Gvode
navodu.

Nastavenie vitacky

* Vzdy nastavte najnizsi rychlostny stupen otacok
krdtiaca sila. Inak nemusi byt utahovaci moment vitac-
ky dostatocny.

* Ak md vitacka moznost nastavenia pracovného rezimu
utahovania a utahovaci moment nebude dostatocny
ani pri nastaveni najvyssieho mozného utahovacieho
momentu, nastavte pracovny rezim vftania (symbol
vrtdka na prstenci so stupiiami kritiaceho momentu)
— tdto moznost nastavenia je Standardnd pri aku vitac-
kach. Ak nebude utahovaci moment dostatocny ani pri
nastaveni pracovného rezimu vtania, je nutné zvolit
vitacku s vy3sim kratiacim momentom.

A VYSTRAHA
* Na pohon nitovacieho adaptéra je nepripustné

pouZivat naradie s akymkolvek typom priklepu,
dojde k poskodeniu nitovacieho adaptéra.

* V/ nizSie uvedenej tabulke 2 st uvedené minimélne poziadav-
ky na kritiaci moment pre rozmery trhacich nitov z roznych
materidlov. Ak nie je kritiac moment uvedeny v tabulke
2 pre dany rozmer trhacieho nitu dostatocny, pouZite ndradie
s vy33im kratiacim momentom, pretoze uvadzané hodnoty
kritiaceho momentu na néradi nemusia byt presné.

Velikost nytu
/Material |2,4mm |3,2mm |4,0mm | 4,8mm

2Nm | 3Nm | 4Nm | 6Nm

Hlinik (ALU) 1 1'5 et | 22 bfft | 3,0 1bEFt | 4,4 bEft

2Nm | 4Nm | 5Nm | 9Nm

Ocel (STEEL) | 1 5ttt | 3,01bfft | 3,7 IbEft | 6,6 Ibfft

Antikoro (INOX) 3Nm | 5Nm | 8Nm | 12Nm

2,2Ibf.ft|3,7 Ibf.ft | 5,9 Ibf.ft| 8,9 Ibf.ft

Tabulka 2
Maximalne otacky: < 600 min-1

Pracovna teplota prostredia: -20 az +120 °C.

Pouzivanie
nitovacieho adaptéra
A VYSTRAHA

1

2)

3)

Pri pouzivani nitovacieho adaptéra pouZivajte certifi-
kovand ochranu zraku, pracovné rukavice poloméacané
v nitrile alebo polyuretane a pracovny odev.

Sesthranny hriadel'adaptéra zasuiite dosta-
tocne hiboko do sklu¢ovadlovej hlavy vitacky
a hriadel pevne zaistite zovretim sklucovadla.

Jednou rukou uchytte nitovaci adaptér (obr. 4),
nastavte smer otacania sklucovadlovej hlavy
vitacky doprava a uvedenim vitacky do chodu sa
celuste posunii smerom k vitacke.

Ak neddjde k posunu celusti za chodu vrtacky, na
Celuste pritlacte vhodnym néstrojom, a tym by sa
mali dat celuste do pohybu. Ak budu celuste vysunuté
prilis vpredu, nebude mozné do adaptéra naskrut-
kovat nitovaciu koncovku (obr. 8, pozicia 6, 7, 8, 11).
Nitovacie koncovky sa lisia dizkou podla priemeru
otvoru na zasunutie stopky nitu.

Do nitovacieho adaptéra naskrutkujte nito-
vaciu koncovku s cislom, ktoré zodpoveda
priemeru tela nitu (pozrite obr. 6). Nit musi

byt zvoleny vzhladom na nitovany material
zohladiiujici priemer otvoru a jeho maximalnu
hibku. Maximalny zdvih nitovacieho adaptéra
je 1,7 am t. j. vzdialenost'Y podla obr. 5, no tato
nez 1,2 cm. Ak je to nad 1,5 cm, mohlo by to
sposobit zablokovanie stopky nitu v adaptéri.

Vztah medzi iidajom v palcoch na nitovacom ndsadci
amm je uvedeny v tabulke 1. Cislo uvedené na nito-
vacej koncovke musi zodpovedat priemeru tela nitu.
Nitovacie koncovky sa lisia dizkou podla priemeru
stopky nitu, pre ktoré st urcené z dévodu nutnosti
vyvinutia dostatocného tlaku na celuste na vytvore-
nie otvoru s dostatocnym priemerom na zasunutie
stopky nitu s urcitym priemerom. Bez nitovacej kon-
covky nebude mozné stiahnut nit.

Nevhodne zvolend nitovacia koncovka s otvorom méze
mat za nasledok, Ze odtrhnutd stopka nebude uvolnend.
Nitovaciu koncovku ndsledne zaistite klticom (obr. 6).

4) Jednou rukou uchytte nitovaci adaptér, nastav-

te smer otacania sklucovadlovej hlavy vitacky
dolava a uvedenim vitacky do chodu nechajte
¢eluste posunut a pritlacit na nitovaciu koncov-
ku, tym ddjde k vytvoreniu otvoru v celustiach
na zasunutie stopky nitu.

5) Telo nitu vsuiite aZ na doraz po zarazku do

otvoru spojovanych materialov, pozrite obr.
7. Pre spravne spojenie je nutné, aby nit bol
v otvore usadeny kolmo! Pri pridrziavani nitu
rukou tfii nitu zasuiite do nitovacej koncovky
adaptéra.

6) Potom uchytte jednou rukou nitovaci adaptér

a otacanim sklucovadlovej hlavy doprava sti-
ahnite nit, kym neddjde k odtrhnutiu stopky
nitu (pozrite obr. 7).

A UPOZORNENIE

* Prdca s nitovacim nadstavcom pre trhacie nity
vyZaduje spravnu kontrolu a pouZitie primeranej sily.
Pri préci s nitovacim nadstavcom je potrebné dbat
na primerané/adekvétne poufitie sily/kritiaceho
momentu vratane spravnych otacok. Toto plati
najma v poslednej faze pri dotiahnuti najma najvac-
Sich nitov, ked' pred odtrhnutim stopky odpordcame
nizit otdcky.

7) Odtrhnuti stopku nitu z ¢elusti vysuite

zmenou smeru otacania sklucovadlovej hlavy
vitacky dolava a prirazenim celusti na nitova-
ciu koncovku. Odtrhnuty tfii by mal z celusti
adaptéra samovolne vypadnut.

Bezpecnostné pokyny
* Pracujte na dobre osvetlenom pracovnom mieste.
* Zaujmite stabilny pracovny postoj.

* Udrzujte ruky a vietky casti tela v dostatocnej vzdiale-

nosti a v bezpecnom mieste od pracovného miesta.

* Zaistite, aby sa do blizkosti pracovného miesta nedo-

stali visiace volné asti oblecenia, retiazky, dihé vlasy,
rukavice a pod., pretoze méze dojst k ich zachyteniu
nitom.
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* Nitovacku nepouZivajte na upeviiovanie elektrickych
vedeni, pretoze moze dojst k poskodeniu izolcie vodi-
Cov a zivotu nebezpecné napatie moze byt privedené na
kovové sticasti naradia, co moze viest k drazu obsluhy
elektrickym pradom.

Cistenie a udrzba
* Pred Cistenim a drzbou odoberte nitovaci adaptér
z vftacky. Nitovaci adaptér sa dodéva premazany

zvyroby. Raz za rok aleho Castejsie adaptér demontujte
a prematzte strojovou vazelinou.

* Na Cistenie nepouzivajte Ziadne organické rozpustadla
¢i korozivne Cistiace prostriedky.

oV pripade potreby zdrucnej opravy vyrobku sa obratte
na obchodnika, u ktorého ste vyrobok kpili, a ktory
zaisti opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre
pozéru¢nd opravu sa obrdtte priamo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisné miesta ndjdete na webo-
vych strankach v Gvode névodu).

* 7 bezpecnostnych dovodov a z dévodu uplatnenia
zaruky mozu byt na opravu poufité vyhradne originalne
diely od vyrobcu.

o V pripade, Ze doslo k uviaznutiu odtrhnutej stopky nitu
v Celustiach, je nutné odskrutkovat najprv maticu 4,
potom cast 3 a ndsledne ¢ast 11 podla obr. 8. V ¢asti 12
st ulozené 3 kusy celusti (¢ast 13), ktoré sa musia vlozit
spat do casti 12 v zobrazenej orientdcii podla obr. 8.

Skladovanie

* Nitovaci adaptér skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti. Nitovaci adaptér chréiite pred dazdom
a vlhkostou.

Zaruka a servis

* V pripade potreby zarucnej opravy vyrobku sa obratte
na obchodnika, u ktorého ste vyrobok kupili, a ktory
zaisti opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre
pozdrucn opravu sa obratte priamo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisné miesta ndjdete na webo-
vych strankach v Gvode névodu).

* Na vyrobok sa vztahuje zaruka 2 roky od datumu
predaja podla zakona. Ak o to poziada kupujuci,
je predavajuci povinny kupujiicemu poskytnut
zarucné podmienky (prava z chybného plnenia)
v pisomnej forme.

* Bezplatnd zérucnd oprava sa vztahuje iba na vyrobné
chyby vyrobku (skryté a vonkajsie) a nevztahuje sa na
opotrebenie vyrobku v dosledku nadmernej zataze ci
bezného pouzivania alebo na poskodenie vyrobku spo-
sobené nesprdvnym pouzivanim.

oV pripade sporu medzi kupujlicim a predavajicim
vo vztahu kdpnej zmluvy, ktory sa nepodarilo medzi
stranami urovnat priamo, ma kupujtci pravo obratit
sa na obchodnd inSpekciu ako subjekt mimosddneho
riedenia spotrebitelskych sporov. Na webovych strén-
kach obchodnej inSpekcie je odkaz na zdlozku , ADR
— mimostdne rieSenie sporov”.

Technicky vykres (obr. 8)
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A FIGYELMEZTETES!

* A szegecseld adaptert tilos barmilyen iitve csa-
varoz vagy fiiré (impact) gépbe befogni ésilyen
tizemmddban mikddtetni!

* Ne hasznéljon nagyobb szegecseket, mint ami
a haszndlati dtmutatdban meg van adva, illetve
amelyekhez a szegecseld adapterhez mellékeltiik
a szegecseld végeket (nosepieces).

* A popszegecseld adapter hasznalata folyamatos
figyelmet és megfelel erdt igényel. A popszegec-
seld adatper haszndlata kdzben megfelelé modon
kell a forgatonyomatékot és a fordulatszamot
bedllitani a firdgépen. Ez kiilondsen fontos
nagyobb dtmérdjd szegecsek hasznélata kozben,
amikor a szegecselés végén csokkenteni kell
afordulatszamot, ellenkez6 esetben a szegecseld
adaptert ersen terhelt részei meghibdsodhatnak.
A tdl nagy er6 (forgatonyomaték) hasznalata miatt
meghibdsodott adapter alkatrészekre a garancia
nem vonatkozik.

”

A késziilék jellemzéi és
rendeltetése

* A Fortum® 4770651 profi szegecseld adapter (1. bra),
amelyet akkus vagy elektromos fiirogép tokmanyaba
befogva aluminium, acél, vagy rozsdamentes acél
popszegecsekkel vald szegecseléshez lehet haszndlni.

A haszndlhatd szegecsek anyagait és dtméréit lasd az
1tdblézatban. A szegecsel6 adapter maximalis |5kete
1,7 cm (a 2. dbrén az Y méret), de a loket a gyakorlatban
dltaldban 1,2 cm alatt van. A szegecs teljes hossza

30 mmis lehet.

Szegecspa- | (mm) 241324048

last atméro | (") 3/32"| 1/8" |5/32"3/16"

: Aluminium vViIiviIiv|Vv
zegecs P

anyaga Acél / réz VI iV vV

Rozsdamentesacéll v | v | v | Vv

1. tablazat

* A szegecseld adapterhez négy darab fej is tartozik a sze-
gecsek befogdsahoz: 2,4 mm (3/32); 3,2 mm (1/8");
4,0 mm (5/32"); 4,8 mm (3/16") - 3. dbra.

A szegecseld adapter teljes mértékben helyettesiti

a szegecseld fogat. Mivel firdgépe szinte mindenkinek
van, a szegecseld adapter megvésarldsa olcsébb megol-
das, mint valamilyen szegecsel6fogd megvésérlasa, igy
aszegecseld adapter a furogép tartozékaként helyettesiti
a dragabb szegecseld késziilékeket (pl. a pneumatikus
szegecseldt).

A FIGYELMEZTETES!

* A termék hasznélatba vétele el6tt a jelen Gtmutatdt
olvassa el, és azt a termék kozelében térolja, hogy més
felhaszndlok is el tudjék olvasni. Amennyiben a termé-
ket eladja vagy kdlcsonadja, akkor a termékkel egyiitt
a jelen haszndlati itmutatét is adja &t. A haszndlati
(tmutatét védje meg a sériilésektdl. A gyarté nem
véllal felelsséget a termék rendeltetésétdl vagy
a haszndlati Gtmutatétol eltérd haszndlata miatt bek-
Ovetkezd karokért. A késziilék elsé haszndlatba vétele
eltt ismerkedjen meg alaposan a mikddtetd elemek-
kel és a tartozékokkal. A hasznélatba vétel el6tt mindig
ellendrizze le a késziilék és tartozékai, valamint a védd
és biztonsagi elemek sériilésmentességét, a késziilék
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helyes 6sszeszerelését. Amennyiben sériilést vagy hid-
nyt észlel, akkor a késziiléket ne haszndlja. A késziiléket
Extol® markaszervizben javitassa meg, illetve itt vasé-
rolhat a késziilékhez pétalkatrészeket (Idsd a karbantar-
tds és szerviz fejezetben, tovabba a weblapunkon).

A furogép beallitasa
o Afurégépet a legalacsonyabb fordulatszam fokozatra
allitsa be, mivel alacsony fordulatszamhoz nagyobb

forgatényomaték tartozik. Ellenkezd esetben a firdgép
forgatonyomatéka nem lesz elegendd a szegecseléshez.

* Amennyiben a firdgépen bedllithatd a forgatonyoma-
ték is, de a legnagyobb forgatonyomaték sem elegend6
a szegecseléshez, akkor a furégépen furds iizemmédot
allitson be (dltalaban furé jellel van megjeldlve a for-
gatényomaték bedllitd gy(irtin). Amennyiben a furdgép
firds izemmaodban sem tudja biztositani a megfeleld
forgatonyomatékot a szegecseléshez, akkor hasznéljon
masik fardgépet (nagyobb forgatényomatékkal).

A FIGYELMEZTETES!

* A szegecsel6 adapter hasznalata kozben iitve-
fiirast beallitani tilos! Ellenkezo esetben a sze-

gecseld adapter meghibasodik.

* Az aldbbi 2. tablazat tartalmazza a kiilonb6z6 popszegecs
méretekhez tartozé minimalis forgatonyomatékokat.
Amennyiben a 2. tablazatban feltiintetett forgatonyoma-
ték nem elegendd az adott méret(i szegecs szereléséhez,
akkor hasznéljon nagyobb forgatdnyomatékot leadd
gépet, mivel a gépeken feltiintetett forgatonyomatékok
nem mindig felelnek meg a tényleges értékeknek.

Szegecs
méret/Anyag | 24mm | 3,2mm | 4,0mm | 4,8mm

2Nm | 3Nm | 4Nm | 6Nm

Aluminium (ALWU)| ., 5029 Ibfft 3,0 Ibf ft | 4,4 bFft

2Nm | 4Nm | 5Nm | 9Nm

Acél (STEEL) | 4 5ttt | 3,01bfft | 3,7 IbEft | 6,6 IbEft

Rozsdamentes| 3Nm | 5Nm | 8Nm | 12Nm

acél (INOX) |2,2Ibf.ft| 3,7 Ibf.ft |59 Ibf.ft 8,9 Ibf.ft

2. tablazat
Maximalis fordulatszam: < 600 f/p

Uzemi kiryezeti hdmérséklet: -20 és +120°C kbzott.

A szegecsel6 adapter
hasznalata

A FIGYELMEZTETES!

o A szegecseld adapter haszndlata kdzben viseljen
véddszemiiveget, (nitrilbe vagy poliuretdnba mértott)
véddkeszty(it, valamint munkaruhét.

1) Azadapter hatlapi tengelyét fogja be jé mélyen
a tokmanyba, majd a tokmanyt jél hiizza meg.

2) Azegyik kezével fogja meg a szegecseld
adapter (4. abra), a fiirégépen allitson be
jobbos forgasiranyt, majd nyomja meg a fiiré-
gép miikodtetd kapcsoldjat. Az adapter pofai
a fiirogép felé mozdulnak el (kinyilnak).

Ha a pofak nem nyilnak ki, akkor azokat egy szerszé-
mmal nyomja meg, ami utan a pofék biztosan kiny-
ilnak. Ha a pofak tilsdgosan ki vannak tolva, akkor
aszegecseld fejet (8. abra, 6, 7, 8, 9 tételek) nem lehet
az adapterbe csavarozni. A szegecseld fejek hossza
kiilonhdz6, és a szegecsszar atmérétél fiiggenek.

3) Aszegecseld adapterbe azt a szegecseld fejet
csavarozza be, amelyet az adott szegecspalast
atmérdhoz kell hasznalni (lasd. a 6. abrat).

A szegecset a szegecselendd anyagtol, a furat
atmérdjétol, és a szegecselés maximalis
mélységétdl fiiggden kell megvalasztani. A sze-
gecseld adapter maximalis lokete 1,7 cm (az 5.
abran az Y méret), de a loket a gyakorlatban
altalaban 1,2 cm alatt van. Ha a loket 1,5 cm-
-nél nagyobb, akkor a szegecsszar az adapter-
ben marad.

A collban és milliméterben megadott méretek
kapcsolata a 2. tabldzatban lathato. A szegecseld
fejen taldlhaté méret feleljen meg a szegecs palast
atmérdjének. A szegecseld fejek hossza kiilonbozd,
és a szegecsszdr atmér6tdl fiiggenek. A szegecseld
fej nyomja a pofakat, és megfeleld méret( dtmérdt
hoz Iétre ahhoz, hogy a szegecsszdrat az adapterbe
lehessen fogni. A szegecseld fej nélkiil nem lehet

a szegecselést végrehajtani.

Nem megfeleléen megvalasztott szegecseld fej
esetén a kiszakadt szdrat a pofék nyomdsa nem

szabaditja ki. A szegecseld fejet kulccsal rogzitse az
adapterben (6. dbra).

4) Azegyik kezével fogja meg a szegecseld
adapter, a furogépen allitson be balos forgasi-
ranyt, majd nyomja meg a firégép miikodteté
kapcsoldjat. A pofak elére mozdulnak el, majd
a szegecseld fejnek iitkozve Iétrejon a szegecs
szar befogasahoz sziikséges atméré.

5) Aszegecset (a szegecs fejét) iitkozésig nyomja
ra a szegecselendd darab feliiletére (lasd a 7.
abrat). A szegecselés akkor lesz jo mindségi,
ha a szegecset merélegesen dugja a furatba!
A szegecset fogja az egyik kezével, majd a sze-
gecseld adaptert huzza rd a szegecs szarara.

6) Az egyik kezével fogja meg a szegecselé
adapter, majd a furégépen allitson be jobbos
forgasiranyt, és addig miikodtesse a fiirdgépet,
amig a szegecs szara ki nem szakad a sze-
gecshdl (1ad a 7. abrat).

A FIGYELMEZTETES!

* A popszegecseld adapter haszndlata folyamatos figy-
elmet és megfeleld er6t igényel. A popszegecsel6
adatper hasznélata kozben megfelelé mdédon kell
a forgatényomatékot és a fordulatszdmot bedllitani
a flrégépen. Ez kiilondsen fontos nagyobb dtmérdji
szegecsek haszndlata kozben, amikor a szegecselés
végén csokkenteni kell a fordulatszamot.

7) Akiszakitott szar kivételéhez a fiirdgépen
allitson be balos forgasiranyt, a pofak nekiiit-
koznek a szegecseld fejnek. A szar kiesik (vagy
kis erdvel kihiizhatd) az adapterbdl.

Biztonsagi utasitasok
* (sak j6l megvildgitott munkahelyen dolgozzon.
* Alljon stabilan a laban.

* A kezét és a testét tartsa kelld tavolsdgra a megmunka-
I&s helyétél.

* Alaza ruhdt, a 1096 ékszereket, vagy a hosszu hajat sth.
a késziilék mozgd alkatrészei elkaphatjak. Ezeket tartsa
tdvol a szegecsel6tdl.

* A szegecseldt elektromos vezetékek kdzvetlen rogzités-
éhez haszndlni tilos, ugyanis a szegecsek a vezetékben
hozzéérhetnek a vezetd szdlakhoz és dramiitést okoz-
hatnak.

Tisztitas és karbantartas

* Atisztitds és karbantartds megkezdése el6tt az sze-
gecsel6 adaptert vegye ki a firdgép tokmanyabol.
A szegecseld adaptert a gydrtds kozben megkentiik.
Evente eqyszer a szegecseld adaptert szerelje szét és
kenje meg vazelinnel.

* A tisztitashoz ne hasznéljon agressziv és korrdziét okozd
tisztitéanyagokat, vagy oldé- és higitdszereket.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibasodik, akkor
forduljon az eladd iizlethez, amely a javitdst az Extol®
markaszervizné| rendeli meg. A termék garancia utani
javitdsait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (lasd
az (tmutato elején).

* Biztonsagi okokbodl a késziilék javitdsahoz kizdrdlag
csak a gyartotdl szdrmazo eredeti alkatrészeket szabad
haszndlni.

* Amennyiben a szegecs széra az adapterben marad,
akkor elbb csavarozza le az anyét (4), majd a menetes
perselyt (3), végiil a szegecseld fejet (11) - 1asd a 8.
abrdt. A perselyben (12) 3 darab pofa (13) taldlhatd,
amelyeket a 8. dbrén lathatd helyzetben kell a persely-
be (12) visszatenni.

Tarolas
* A szegecsel§ adaptert szdraz, gyerekektdl elzart helyen

tdrolja. A szegecseld adaptert védje az es6tdl és a ned-
vességtol.

Garancia és szerviz

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibésodik, akkor
forduljon az eladd iizlethez, amely a javitdst az Extol®
mérkaszerviznél rendeli meg. A termék garancia utani
javitdsait az Extol® mdrkaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (ldsd
az Utmutatd elején).
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* A termékre az eladastol szamitott 2 év garan-
ciat adunk (a vonatkozo torvény szerint).
Amennyiben a vevd tajékoztatast kér a garancia-
lis feltételekrdl (termékhiba feleldsségrol), akkor
az eladod ezt az informacidt irasos formaban
koteles kiadni.

* A garancia csak a rejtett (bels6 vagy kiils6) anyaghi-
bakra és gydrtasi hibakra vonatkozik, a haszndlat
vagy a termék nem rendeltetésszer(i hasznalatdhol,
tulterheléséhdl vagy sériiléséhdl eredd kopasokra és
elhaszndldddsokra, vagy meghibdsodésokra nem.

* Amennyiben az eladé és a vevé kapcsolataban
jelentkez6 vitdt a felek nem tudjak egymds kozott
békés dton elrendezni, akkor a vevének joga van arra,
hogy a Fogyasztévédelmi Feliigyeldséghez forduljon.
Ez a szervezet foglalkozik a fogyasztévédelmi ligy-
ekkel. Tovabbi informdcidkat a Fogyasztévédelmi
Feliigyel6ség honlapjan taldl.

Robbantott abra (8. abra)
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A HINWEIS

o Es ist strengstens verboten, einen Nietadapter mit
irgendeinem Schlagwerkzeug (Hammerwerkzeug)
zu verwenden!

o Verwenden Sie keine anderen GroBen von Nieten,
als die in den Anweisungen angegeben sind und zu
denen die Nietenden (nosepieces) zusammen mit
dem Nietadapter geliefert wurden.

* Die Arbeit mit dem Nietadapter fiir Nietmuttern
erfordert eine ordnungsgemage Kontrolle und die
Anwendung einer angemessenen Kraft. Bei der
Arbeit mit dem Nietaufsatz muss darauf geachtet
werden, dass eine angemessen Kraft / Drehmoment
einschlieBlich der richtigen Geschwindigkeit verwen-
det wird. Dies gilt insbesondere in der letzten Phase
beim Anziehen vor allem von groBten Nieten, wo wir
empfehlen, die Geschwindigkeit vor dem AbreiBen
des Dorns zu verringern, um die am stérksten belas-
teten Teile des Nietaufsatzes nicht zu beschadigen.
Daher kann die Anwendung unverhadltnismaBiger
Kraft kein Grund sein, einen Reklamationsanspruch
auf einen Nietadapter anzuerkennen.

Charakteristik
- Verwendungszweck

* Der Profi-Nietadapter Fortum® 4770651 ist nach dem
Spannen in den Spannkopf einer Akku- oder elektris-
chen Bohrmaschine zur Verwendung als Nietgerdt zum
Setzen von Blindnieten aus Aluminium (Abb. 1), Stahl
und Edelstahl mit Schaftdurchmesser nach der nachste-
henden Tabelle Nr. T bestimmt. Der maximale Hub des
Nietadapters betrdgt 1,7 cm, d.h. Entfernung Y nach
Abb: 2, wobei jedoch dieser Abstand in den meisten
Féllen kleiner als 1,2 cm sein sollte. Die Gesamtlange
vom Nietenschaft kann bis zu 30 mm betragen.

sDeurr‘(lzll::es- (an) 2432|4048
Nietenschaft| 3/32"| 1/8" |5/32"|3/16"

Aluminium VI ivi v |v

Nieten-  corikufer | v | v | v | v

material
Edelstahl VI iV v |V

Tabelle 1
* Der Nietadapter wird zusammen mit vier Nietaufsatzen
zum Setzen von Nieten mit Schaftdurchmesser 2,4 mm
(3/32"); 3,2 mm (1/8"); 4,0 mm (5/32"); 4,8 mm (3/16")
geliefert - Abb. 3.

Die Nietadapter ersetzt ein Nietgerdt mit eigenem Antrieb
vollkommen, und da eine Bohrmaschine ein geldufiges
Ausstattungsmerkmal ist, kann man den Nietadapter als
erganzendes Zubehdr zur Bohrmaschine zu einem giin-
stigeren Preis besitzen, als ein komplettes Nietgerat mit
eigenem oder pneumatischem Antrieb.

A WARNUNG

* Lesen Sie vor dem Gebrauch die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Néhe des Gerdtes, damit sich der Bediener mit ihr
vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt jeman-
dem ausleihen oder verkaufen, legen Sie stets diese
Gebrauchsanleitung bei. Verhindern Sie die Beschddigung
dieser Gebrauchsanleitung. Der Hersteller tragt keine
Verantwortung fiir Schdden oder Verletzungen infolge
vom Gebrauch des Gerdtes im Widerspruch zu dieser
Bedienungsanleitung. Machen Sie sich vor dem Gebrauch
des Gerdtes mit allen seinen Bedienelementen und

Bestandteilen vertraut. Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob
alles Bestandteile fest angezogen sind und ob nicht ein
Teil des Gerates fehlt, beschadigt bzw. falsch installiert
sind. Benutzen Sie kein Gerdt mit beschddigten oder
fehlenden Teilen, sondern stellen Sie seine Reparatur oder
Austausch in einer autorisierten Werkstatt der Marke
Extol® sicher - siehe Kapitel Service und Instandhaltung
oder auf der Webseite am Anfang der Gebrauchsanleitung.

Einstellung
der Bohrmaschine

* Stellen Sie immer die niedrigste Drehzahl der
Bohrmaschine ein, da das Drehmoment bei niedri-
geren Drehzahlen hoher ist. Andernfalls ist das
Anzugsmoment der Bohrmaschine mdglicherweise
nicht ausreichend.

* Wenn die Bohrmaschine die Mdglichkeit hat,
den Anzugsbetriebsmodus einzustellen, und das
Anzugsdrehmoment selbst beim Einstellen des hdchstmdgli-
chen Stufe nicht ausreicht, stellen Sie den Bohrbetriebsmodus
ein (Bohrersymbol am Drehmomentstufenring) - diese
Einstellung ist Standard fiir Akku-Bohrer. Wenn das
Anzugsmoment auch beim Einstellen der Bohrbetriebsart
nicht ausreicht, muss eine Bohrmaschine mit einem hdheren
Drehmoment ausgewdhit werden.

A WARNUNG

* Es ist nicht zuldssig, Werkzeuge mit irgendwel-
chen StoBen zum Antreiben des Nietadapters zu
verwenden, da der Nietadapter beschadigt wird.

* In der nachstehenden Tabelle Nr. 2 sind die
Mindestanforderungen an das Drehmoment fiir die jewei-
ligen Abmessungen der Blindnieten aus verschiedenen
Werkstoffen angegeben. Ist das fiir die jeweilige Abmessung
des Blindnieten in der Tabelle Nr. 2 angefiihrte Drehmoment
nicht ausreichend, verwenden Sie ein Werkzeug mit einem
hdheren Drehmoment, da die am Werkzeug angefiihrten
Drehmomentwerte nicht genau sein miissen.
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NietgroRe
/Material | 2,4mm|3,2mm | 4,0mm | 4,8mm

2Nm | 3Nm | 4Nm | 6Nm

Aluminium (ALU) | 15 ¢ 619 I ft | 3,0 Ibf.ft | 4,4 Ibf it

2Nm | 4Nm | 5Nm | 9Nm

Stahl (STEEL) | 1'5\beft|3,01bEft| 37 IbEft | 6,6 Ibfft

3Nm | 5Nm | 8Nm | 12Nm

Edelstahl (INOX) | )5 ¢ £t | 3,7 Ibfft | 5,9 Ibf.ft | 8,9 Ibfft

Tabelle 2
Maximale Drehzahl: < 600 min-1

Arbeitstemperatur der Umgebung: -20 bis +120°C.

Anwendung
des Nietadapters

A WARNUNG

* Benutzen Sie beim Einsatz des Nietadapters einen zerti-
fizierten Augenschutz, nitril- oder polyurethangetauch-
te Arbeitshandschuhe und Arbeitskleidung.

1) Schieben Sie die Sechskantwelle des Adapters
ausreichend tief in den Spannkopf der
Bohrmaschine hinein und sichern Sie die Welle
durch festes Spannen vom Spannkopf.

2) Halten Sie mit einer Hand den Nietadapter fest
(Abb. 4), stellen Sie eine Rechtsdrehung des
Spannkopfs ein und durch Inbetriebsetzung
der Bohrmaschine verschieben sich die Backen
in Richtung zur Bohrmaschine.

Sollten sich die Backen wéhrend des
Bohrmaschinenbetriebs nicht verschieben, driicken

Sie auf die Backen mit einem geeigneten Werkzeug,
wodurch sie sich in Bewegung setzen sollten. Sind die
Backen zu sehr nach vorn geschoben, kann man den
Nietaufsatz nicht in den Nietadapter einschrauben
(Abb. 8, Position 6, 7, 8, 11). Die Nietaufsdtze unterschei-

3)

DE

den sich in ihrer Lénge nach dem Bohrungsdurchmesser
zum Einschieben des Nietschafts.

Schrauben Sie in den Nietadapter den Nietaufsatz
ein, dessen Nummer dem Durchmesser des
Nietschafts entspricht (siehe Abb. 6). Der Blindniet
istim Hinblick zum genieteten Werkstoff zu wah-
len, wobei der Bohrungsdurchmesser und seine

4)

5)

6)

maximale Tiefe zu beriicksichtigen sind. Der maxi-

male Hub des Nietadapters betragt 1,7 cm, d.h.
Entfernung Y nach Abb: 5, wobei jedoch dieser
Abstand in den meisten Féllen kleiner als 1,2 cm
sein sollte. Betragt er mehrals 1,5 cm, kann dies
eine Verkantung des Blindnietschafts im Adapter
zur Folge haben.

Das Verhdltnis zwischen der Angabe in Zoll auf dem
Nietadapter und mm ist in der Tabelle Nr. T ange-
fiihrt. Die auf dem Nietadapter angefiihrte Zahl muss
dem Durchmesser vom Blindnietschaft entsprechen.
Die Nietaufsdtze unterscheiden sich in ihrer Lange
je nach Durchmesser vom Blindnietschaft, fiir den
sie wegen der Ausiibung vom ausreichenden Druck
auf die Backen zwecks Erstellung einer Bohrung mit
ausreichendem Durchmesser zum Einschieben vom
Blindnietschaft mmit dem jeweiligen Durchmesser
bestimmt sind. Ohne den Nietaufsatz kann der
Blindniet nicht abgezogen werden.

Ein falsch ausgewdhlter Nietaufsatz mit einem Loch
kann dazu fiihren, dass sich der abgerissene Schaft
nicht geldst wird. Sichern Sie den Nietaufsatz ans-
chlieBend mit dem Schliissel (Abb. 6).

Halten Sie mit einer Hand den Nietadapter
fest, stellen Sie eine Linksdrehung des
Spannkopfs ein und durch Inbetriebsetzung
der Bohrmaschine lassen Sie die Backen ver-
schieben und auf den Nietaufsatz driicken,
wodurch eine Offnung zwsichen den Backen
zum Einlegen des Nietschafts gebildet wird.

Schieben Sie den Nietschaft bis zum Anschlag
in die Bohrung der zu verbindenden Teile hine-
in, siehe Abb. 7. Fiir eine richtige Verbindung
ist es notwendig, dass der Niet in der Bohrung
rechtwinklig steckt! Halten Sie den Nieten

mit der Hand fest und schieben ihn in den
Nietaufsatz des Adapters hinein.

Halten Sie danach den Nietadapter mit einer
Hand fest und ziehen Sie durch Drehen des
Spannkpfs nach rechts den Nieten ab, bis sein
Schaft abrei3t (siehe Abb. 7).

A HINWEIS

* Das Arbeiten mit dem Nietaufsatz fiir Blindnieten
erfordert eine ordnungsgemaBe Kontrolle und die
Anwendung einer angemessenen Kraft. Bei der Arbeit
mit dem Nietaufsatz muss darauf geachtet werden, dass
eine angemessene Kraft / Drehmoment einschlieflich der
richtigen Drehzahl angewendet wird. Dies gilt insheson-
dere in der letzten Phase beim Anziehen vor allem von
groBten Nieten, wo wir empfehlen, die Geschwindigkeit
vor dem AbreiBen des Dorns zu verringern.

7) Schieben Sie den abgerissenen Nietschaft

durch Anderung der Drehrichtung vom
Bohrmaschinenspannkopf nach links und
Anschlagen der Backen auf den Nietaufsatz aus
den Backen heraus. Der abgerissene Nietschaft
sollte aus den Adapterbacken frei herausfallen.

Sicherheitshinweise
* Arbeiten Sie an einem gut beleuchteten Arbeitsplatz.
* Nehmen Sie eine stabile Kdrperhaltung beim Arbeiten ein.

* Halten Sie Ihre Hande und alle Kérperteile in einer ausre-

ichenden Entfernung und an einem sicheren Ort von
dem Arbeitsplatz weg.

* Stellen Sie sicher, dass in die Nahe des Arbeitsplatzes

keine hangenden losen Kleidungsstiicke, Ketten, lange
Haare, Handschuhe u. & kommen, denn diese knnen
vom Niet mitgerissen werden.

* Verwenden Sie das Nietgerdt nicht zur Befestigung von elek-

trischen Leitungen, da es zur Beschddigung der Leiterisolierung
kommen kann und die lebensgefahrliche Spannung kann

auf die Metallteile des Gerates gefiihrt werden, was zu
Stromschlgverletzungen des Bedieners fiihren kann.

Reinigung
und Instandhaltung

* Nehmen Sie vor der Reinigung und Wartung den
Nietadapter aus der Bohrmaschine heraus. Der
Nietadapter wird werksseitig geschmiert geliefert.
Einmal im Jahr oder 6fter demontieren Sie den
Nietadapter und fetten Sie ihn ein.
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* Verwenden Sie zur Reinigung keine organischen
Losungsmittel oder korossionsunterstiitzende
Reinigungsmittel.

* Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Héndler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Aus Sicherheits- und Garantiegriinden diirfen zur
Reparatur ausschlieBlich Originalersatzteile vom
Hersteller benutzt werden.

* Sollte der abgerissene Nietschaft in den Backen
hangen bleiben, muss man zuerst die Mutter 4, dann
den Teil 3 und anschlieBend den Teil 11 nach der Abb.
8 abschrauben. Im Teil 12 befinden sich 3 Backenteile
(Teil 13), die wieder in den Teil 12 in der abgebildeten
Orientirung nach Abb. 8 eingelegt werden miissen.

Lagerung

* Lagern Sie den Nietadapter am trockenen Ort auBer-
halb der Reichweite von Kindern. Schiitzen Sie den
Nietadapter vor Regen und Feuchtigkeit.

Garantie und Service

* Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Handler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Auf das Produkt bezieht sich eine Garantie von
2 Jahren ab Verkaufsdatum laut Gesetz. Sofern
es der Kaufer verlangt, ist der Verkaufer verp-
flichtet, dem Kaufer die Garantiebedingungen
(Rechte bei mangelhafter Leistung) in
Schriftform zu gewahren.
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* Eine kostenlose Garantiereparatur bezieht sich lediglich
auf Produktionsmangel des Produktes (versteckte
und offensichtliche) und nicht auf den VerschleiB des
Produktes infolge einer iibermaBigen Beanspruchung
oder geldufiger Nutzung oder auf Beschddigungen des
Produktes durch unsachgeméRe Anwendung.

* |m Falle eines Streits zwischen dem Kaufer und Verkéufer
auf Grund des Kaufvertrags, der nicht direkt unter den
Vertragspartnern geschlichtet werden konnte, hat der
Kaufer das Recht, sich an die Handelsinspektion als
Subjekt fiir auBergerichtliche Auseinandersetzung von
Verbraucherstreitigkeiten zu wenden. Auf den Webseiten
der Handelsinspektion befindet sich der Link zum
Verzeichnis, ADR-auBergerichtliche Auseinandersetzung
von Streitigkeiten ”.

Technische Zeichnung
(Abb. 8)
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Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Fortum®
brand by purchasing this product.

Contact our customer and consulting centre
for any questions at:

www.fortum.cz
service@madalbal.cz

Manufacturer: Madal Bal a. s.
Prlimyslova zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic.

Date of issue: 28.7. 2020

A ATTENTION
o |t is strictly forbidden to use the rivet drill adapter
with any type of percussion (impact) power tool!

* Do not use a larger rivet size than is specified in
the user‘s manual and for which the riveting ends
(nosepieces) were supplied together with the rivet
drill adapter.

* Work with the blind rivet drill adapter requires
proper control and the use of appropriate force.
When working with the rivet drill adapter, it is
necessary to ensure appropriate/adequate use
of force/torque including the proper speed. This
applies particularly in the last phase when tighte-
ning namely larger rivets prior to tearing off the
mandrel where it is recommended to reduce the
speed to prevent damaging to most strained parts
of the rivet drill adapter. Using inappropriate force
cannot, therefore, form grounds for acknowledge-
ment of a return claim of the rivet drill adapter.

Description - purpose of use

* The Fortum® 4770651 Professional Rivet Drill Adapter is
designed to be clamped in the chuck head of a cordless
drill (fig. 1) or electric drill and used as a riveter for
placing blind rivets from aluminium, steel and stainless
steel with a body diameter listed in Table 1 below. The
maximum lift of the rivet drill adapteris 1.7 cm, i.e.
distance Y in fig. 2, however, this distance should be
less than 1.2 cm in most cases. The total length of the
rivet may be up to 30 mm.

Rivetbody | (mm) 24[32[40]48
diameter | (") 3/32"| 178" [5/32"|3/16"
Material Aluminium VI ivi v |V

of the Steel/copper ViV v |V

rivet Stainless steel Viviviv

Table 1
* The rivet drill adapter is supplied with four riveting
ends (nosepieces) for placing rivets with body diame-
ters of 2.4 mm (3/32"); 3.2 mm (1/8"); 4.0 mm (5/32");
4.8 mm (3/16") - fig. 3.

The rivet drill adapter fully replaces a self-powered riveter
and since a drill is a standard piece of equipment, one

can have the rivet drill adapter as an supplementary drill
accessory at a lower purchase price than a complete self-
-powered or pneumatic riveter.

WARNING

* Carefully read the entire user’s manual before first use
and keep it with the product so that the user can become
acquainted with it. If you lend or sell the product to some-
body, include this user's manual with it. Prevent this user's
manual from being damaged. The manufacturer takes no
responsibility for damages or injuries arising from use of
the device that is in contradiction to this user’s manual.
Acquaint yourself with all the control elements and parts
of the tool before using it. Before using, first check that
all parts are firmly attached and check that no part of the
tool is missing from its place or damaged or incorrectly
installed. Do not use a tool with damaged or missing parts
and have it repaired or replaced at an authorised service
centre for the Extol® brand - see chapter Servicing and
maintenance, or the website address at the introduction to
this user's manual.

Configuring the drill

* Always set the lowest speed level on the drill, since
it applies that torque is greater at lower speeds.
Otherwise, the tightening torque of the drill may not
be sufficient.

* In the event that the drill has a torque adjustment
setting and the tightening torque is insufficient even
when the highest possible tightening torque is set, then
set the drill mode (symbol of a drill bit on the torque
adjustment dial) - this setting option is standard on
cordless drills. In the event that the tightening torque is
insufficient even when the drill mode is set, it is nece-
ssary to select a drill with a higher torque.

A WARNING

* [t is forbidden to use power tools with any type of
impact (percussion) function to drive the rivet drill

adapter as this will damage the rivet drill adapter.

* Table 2 below lists the minimum torque requirements
for the dimensions of blind rivets from various materi-
als. In the event that the torque listed in Table 2 for the
dimension of the given blind rivet is insufficient, use
a tool with higher torque since the torque values shown
on the tool may not necessarily be accurate.

Rivet size
/Material |2,4mm |3,2mm |4,0mm | 4,8mm

2Nm | 3Nm | 4Nm | 6Nm
1,5 Ibf.ft| 2,2 Ibf.ft | 3,0 Ibf.ft | 4,4 Ibf.ft

2Nm | 4Nm | 5Nm | 9Nm
1,5Ibfft | 3,0 Ibf.ft| 3,7 Ibf.ft | 6,6 Ibf.ft

3Nm | 5Nm | 8Nm | 12Nm
2,2Ibfft| 3,7 Ibf.ft| 5,9 Ibf.ft | 8,9 Ibfft

Table 2

Aluminium (ALU)

Steel (STEEL)

Stainlesssteel (INOX)

Maximum speed: < 600 min-1
Ambient operating temperature: -20 to +120°C.

Using therivet drill adapter
A WARNING

* When using the rivet drill adapter, use certified eye
protection, work gloves half-dipped in nitrile or poly-
urethane, and work clothing.
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1) Insert the hexagonal shaft of the adapter
sufficiently deep into the chuck of the drill and
securely tighten by clamping the chuck.

2) Use one hand to hold the rivet drill adapter
(fig. 4), set the clockwise rotation direction of
the drill chuck and then start the drill to slide
the jaws towards the drill.

In the event that the jaws do not move while the
drill is running, push on the jaws with a suitable tool,
which should set the jaws in motion. If the jaws are
extended too far forward, it will not be possible to
screw the riveting end (nosepiece) into the adapter
(fig. 8, position 6, 7, 8, 11). The rivet end (nosepiece)
differs in length based on the hole diameter for the
insertion of the pin of the rivet.

3) Into the rivet drill adapter, screw the riveting
end (nosepiece) with the number correspon-
ding to the rivet body diameter (see fig. 6).

The rivet must be selected to respect the
material being riveted, hole diameter and its
maximum depth. The maximum lift of the rivet
drill adapter s 1.7 cm, i.e. distance Y in fig. 5,
however, this length should be less than 1.2 cm
in most cases. If it is longer than 1.5 cm, the
mandrel of the rivet may become jammed in
the adapter.

The relationship between the value in inches on the
rivet attachment and millimetres is provided in Table
1. The number shown on the riveting end (nosepiece)
must correspond to the rivet body diameter. The
riveting ends (nosepieces) differ by the diameter of
the pin of the rivet for which they are intended in
order to produce sufficient pressure on the jaws to
create a hole of a sufficient diameter for the insertion
of the pin of the rivet of a certain diameter. It will not
be possible to pull the rivet without the riveting end
(nosepiece).

Inappropriately selected riveting end (nosepiece) may
result in the torn mandrel not being released. Then
secure the riveting end (nosepiece) using a wrench
(fig. 6).

4) Hold the rivet drill adapter with one hand, set
the anti-clockwise rotation direction of the

drill chuck and then start the drill to slide the
jaw and push on the riveting end (nosepiece),
which will create an opening in the jaws for the
insertion of the mandrel of the rivet.

5) Insert the rivet body all the way into the hole
in the materials being joined, see fig. 7. To
achieve a proper joint, it is necessary for the
rivet to be seated vertically in the hole! While
holding the rivet in the hand, slide the pin of
the rivet into the riveting end (nosepiece) on
the adapter.

6) Then hold the rivet drill adapter in one hand
and rotate the chuck head clockwise to pull the
rivet until the mandrel of the rivet is torn off
(seefig. 7).

A ATTENTION

* Work with the blind rivet drill adapter requires
proper control and the use of appropriate force.
When working with the rivet drill adapter, it is
necessary to ensure appropriate/adequate use of
force/torque including the proper speed. This applies
particularly in the last phase when tightening name-
ly larger rivets prior to tearing off the pin where it is
recommended to reduce the speed.

7) Slide the torn off mandrel of the rivet out of
the jaws by changing the drill chuck rotation
direction to anti-clockwise and push in the
jaws on the riveting end (nosepiece). The torn
off mandrel should fall out of the jaws of the
adapter on its own.

Safety Instructions

* Work in a well lit work location.
* Maintain a stable work posture.

* Keep hands and all body parts in a safe place at a suffi-
cient distance from the work area.

 Make sure that there is no loosely hanging clothing,
chains, long hair, gloves, etc. in the vicinity of the work
area since they could be caught by the rivet.

* Do not use the rivet for fastening electrical cables
because the insulation on the wires could become
damaged and life-threatening voltage could be conduc-
ted to the metal parts of the tool, which could lead to
injury of the user by electrical shock.

Cleaning
and maintenance

* Remove the rivet drill adapter from the drill before
cleaning and maintenance The rivet drill adapter is
supplied factory lubricated. Once per year or more
often, disassemble the adapter and lubricate it using
industrial Vaseline.

* Do not use any organic solvents or corrosive cleaning
products for cleaning.

* For warranty repairs of the product, please contact the
vendor from whom you purchased the product and they
will organise repairs at an authorised service centre
for the Extol® brand. For a post warranty repair, please
contact the authorised service centre of the Extol®
brand directly (you will find the repair locations at the
website at the start of this user’s manual).

* For safety reasons and for reason of exercising the
warranty, exclusively original parts of the manufacturer
may be used for repairs.

* In the event that a torn mandrel of the rivet becomes
jammed in the jaws, it is necessary to first screw out
nut 4, then part 3 and finally part 11 according to fig.
8. Part 12 contains 3 jaw pieces (part 13), which must
be reinserted into part 12 in the orientation shown in
fig. 8.

Storage

* Store the rivet drill adapter in a dry place, out of the
reach of children. Protect the rivet drill adapter from
rain and moisture.

Warranty and service

* For warranty repairs of the product, please contact the
vendor from whom you purchased the product and they
will organise repairs at an authorised service centre
for the Extol® brand. For a post warranty repair, please
contact the authorised service centre of the Extol®
brand directly (you will find the repair locations at the
website at the start of this user’s manual).

* The product is covered by a 2-year guarantee
from the date of sale according to law. If reques-
ted by the buyer, the seller is obliged to provide
the buyer with the warranty conditions (rights
relating to faulty performance) in written form.

* Free warranty repairs relate only to manufacturing
defects on the product (hidden and external) and do
not relate to the wear of the product as a result of
excessive load or normal use or damage of the product
caused by incorrect use.

* In the event of a dispute between the buyer and the
vendor in respect to the purchase contract that was not
resolved directly between the parties, the buyer has
the right to the trade inspection authority for an out-
-of-court settlement of the a consumer dispute. At the
website of the trade inspection authority there is a link
to the tab ,ADR-amicable dispute resolution”.

Technical drawing (fig. 8)
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utilizzare un utensile se presenta parti danneggiate

0 mancanti e farlo riparare o sostituire presso un centro

di assistenza autorizzato per il marchio Extol® (vedere il
capitolo Sicurezza e manutenzione o I'indirizzo del sito
web riportato nell'introduzione di questo manuale d‘uso).

Impostazione del trapano

* Impostare sempre la velocita pili bassa del trapano,
poiché vale che con inferiore numero di giri la coppia
di serraggio & maggiore. In caso contrario, la coppia di

Uso dell’adattatore
da trapano arivettatrice
per rivetti a strappo

A AVVERTENZA

* Quando si utilizza |'adattatore per rivettatura, utilizzare
occhiali protettivi certificati, guanti da lavoro rivestiti in
poliuretano e indumenti da lavoro.

IT Descrizione - Uso previsto

o Adattatore professionale per rivettatura Fortum® 4770651,
quando bloccato nella testa del mandrino di un trapano
a batteria (fig. 1), trapano elettrico, e destinato all'uso come
macchina rivettatrice per fissare rivetti a strappo in allumi-
nio, acciaio e acciaio inossidabile con il diametro del corpo
(stelo) indicato nella Tabella 1 di sequito. La corsa massima
dell'adattatore per rivettatura & di 1,7 cm, ovvero la distanza
Y secondo la Fig. 2, ma questa distanza nella maggior parte

Introduzione

Gentile cliente,

La ringraziamo per la fiducia dimostrata nei confronti del
marchio Fortum® con 'acquisto di questo prodotto.

Per qualsiasi domanda, La invitiamo a contattare il nostro

centro diassistenza clienti e consulenza ai sequenti 1) Inserire lo stelo esagonale dell’adattatore nel

ezt f:tlaclzstliglogfs: Z:IS:;feit'gf:lflﬁ)Z:eLZﬂCrr:): é;(l]unrlgrl]:\ezza serraggio del trapano potrebbe non essere sufficiente. mandrino dlec: trapano abbastar:iza :“ P’°;°“dit5
- e serrare saldamente, stringendo il mandrino.
www.fortum.cz - * Seil trapano consente impostazione della modalita ope- J
service@madalbal.cz glalmetro (mm) 2432|4048 rativa di serraggio e a coppia di serraggio non sara suffi- ~ 2) Tenere fermo I'adattatore da trapano arrivetta-
rise:(t)tr)po @ 332" 178" 5732 3/16" ciente anche quando si imposta la coppia di serraggio pit trice per rivetti a strappo con una mano (fig. 4),
Azienda produttrice: Madal Bal a. s. Alumini alta possibile, impostare la modalita operativa di foratura impostare il senso di rotazione del mandrino del
Priimyslova z6na Piiluky 244, 76001 Zlin, Repubblica Ceca. | Materiale | EHMIMO Y LY (simbolo del trapano sull‘anello del gradino di coppia) trapano in senso orario e avviare il trapano per
Data di pubblicazione: 28/ 7/ 2020 del Acciaio/rame VI iviviv — questa modalita & standard per i trapani a batteria. Se far scorrere le ganasce verso il trapano stesso.
P : Mvetto | pcciaioinossidabilel v | v | v | v/ la coppia di serraggio non & sufficiente anche quando Se le ganasce non si spostano mentre il trapano & in

funzione, premere le ganasce con uno strumento
adatto e le ganasce successivamente dovrebbero
muoversi. Se le ganasce sono estese troppo in avanti,
non sara possibile avvitare I'estremita del rivetto
nell‘adattatore (Fig. 8, posizioni 6, 7, 8, 11). Le estre-
mita dei rivetti differiscono in lunghezza in base al
diametro del foro per I'inserimento del gambo del

viene impostata la modalita operativa di foratura, & nece-
ssario selezionare una punta con una coppia maggiore.

Tabella 1
* Adattatore per rivettatura & completo di quattro estre-
mita per rivetti per fissare i rivetti con un diametro del
corpo di 2,4 mm (3/32"); 3,2 mm (1/8"); 4,0 mm (5/32");
4,8 mm (3/16") - fig. 3.

A AVVERTENZA
* £ severamente proibito utilizzare un adattatore per
rivettatura con qualsiasi tipo di utensile elettrico!

A AVVERTENZA

* Non é consentito utilizzare utensili con alcun tipo
di percussione per azionare I'adattatore per rive-

* Non utilizzare rivetti di dimensioni maggiori di ttatura, l'adattatore potrebbe essere danneggiato.

quelle specificate nelle istruzioni e per le quali

Questo adattatore da trapano a rivettatrice sostituisce comple-

tamente una rivettatrice auto-alimentata e poiché un trapano  Nella Tabella 2 sono elencati i valori di coppia minimi rivetto.
le estremita dei rivetti (nosepieces) sono state &un utensile standard, & possibile acquistare |'adattatore come IS e ot S
’ richiesti per le varie misure di rivetti a strappo di vari : : §
fornite nella confezione insieme all'adattatore per accessorio supplementare a un prezzo inferiore rispetto a que- P PP 3) Avvitare la punta del rivetto nell'adattatore

materiali. Nel caso in cui la coppia indicata nella Tabella
2 per la misura del rivetto a strappo dato non sia suffici-
ente, utilizzare un utensile con una coppia pil elevata,
poiché i valori di coppia indicati sull'utensile potrebbero
non essere necessariamente precisi.

per rivettatura con un numero che corrisponde
al diametro del corpo del rivetto (vedere Fig. 6).
Il rivetto deve essere scelto rispetto al materi-
ale rivettato tenendo conto del diametro del
foro e della sua profondita massima. La corsa
massima dell‘adattatore per rivettatura é di

rivettatura. llo di una rivettatrice completa auto-alimentata o pneumatica.

A AVVERTENZA

* Leggere attentamente I'intero manuale d'uso prima del
primo utilizzo e conservarlo insieme al prodotto in modo
che l'utilizzatore possa acquisire familiarita con esso. Nel

* Le operazioni con |'estensione per rivettatura per
rivetti a strappo richiede un controllo adeguato
e l'uso di una forza adeguata. Durante le operazioni
svolte con |'adattatore per rivettatura, & necessario

Misura del rivetto

prestare attenzione a utilizzo della forza/coppia

e la velocita corretti. Cio e valido particolarmente
nell‘ultima fase di serraggio, soprattutto dei
rivetti pit grandi, quando si consiglia di ridurre la
velocita prima di strappare il mandrino, per non
danneggiare le parti piu caricate dell'estensione di
rivettatura. Pertanto, I'uso di una forza inadeguata
non puo essere un motivo per accettare | reclamo
dell'adattatore per rivettatura.

caso in cui il prodotto sia prestato o venduto, consegnare
anche questo manuale d'uso. Evitare che questo manuale
d'uso venga danneggiato. Il produttore non si assume
alcuna responsabilita per danni o lesioni personali
derivanti da un utilizzo del prodotto non conforme alle
istruzioni contenute in questo manuale d‘uso. Prima di
utilizzare I'utensile, & necessario acquisire familiarita

con tutti i suoi elementi di controllo e le sue parti. Prima
dell'uso, verificare che tutte le parti dell'utensile siano
saldamente fissate e controllare che non vi siano parti
mancanti, danneggiate o installate in modo errato. Non

24mm | 3,2mm | 4,0mm | 4,8 mm

2Nm | 3Nm | 4Nm | 6Nm
1,5 Ibf.ft| 2,2 Ibf.ft | 3,0 Ibf.ft | 4,4 Ibf.ft

2Nm | 4Nm | 5Nm | 9Nm
1,5 Ibf.ft| 3,0 Ibf.ft | 3,7 Ibf.ft | 6,6 Ibf.ft

Acciaioinossi- [ 3Nm | 5Nm | 8Nm | 12Nm
dabile (INOX) |2,2Ibf.ft|3,7 Ibfft|5,9 Ibf.ft|8,9 Ibfft

Tabella 2

/ Materiale

Alluminio (ALL)

Acciaio (ACC)

Giri max: < 600 min-1
Temperatura ambientale di esercizio: da -20 a +120 °C.

1,7 cm, ovvero la distanza Y secondo la Fig. 5,
ma questa distanza nella maggior parte dei
casi dovrebbe essere inferiore a 1,2 cm. Se la
dimensione é superiore a 1,5 cm, il gambo del
rivetto potrebbe bloccarsi nell‘adattatore.

Il rapporto tra il dato espresso in pollici sull‘adattato-
re per rivettatura e in mm é specificato in Tabella 1.1l
numero sull’estremita del rivetto deve corrispondere
al diametro del corpo del rivetto. Le estremita dei
rivetti differiscono in lunghezza a seconda del dia-
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5)

6)

7)

IT

metro del gambo del rivetto a cui sono destinate per
la necessita di esercitare una pressione sufficiente
sulle ganasce per formare un foro con un diametro
sufficiente per inserire un gambo del rivetto di un
certo diametro. Non sara possibile rimuovere il rivetto
senza l'estremita di rivettatura.

Lestremita di rivettatura con un foro, selezionata in modo
errato puo causare che il gambo strappato non si allenti.
Quindi fissare I'estremita del rivetto con una chiave (Fig. 6).

Tenere I'adattatore per rivettatura con una
mano, regolare la direzione di rotazione della
testa del mandrino del trapano a sinistra e,
avviando il trapano, lasciare che le ganasce

si spostino e premano contro l'estremita del
rivetto, creando un foro nelle ganasce per I'in-
serimento del gambo del rivetto.

Inserire il corpo del rivetto fino in fondo nel
foro dei materiali di fissare (vedere Fig. 7). Per
un corretto fissaggio, il rivetto deve essere
posizionato verticalmente nel foro! Tenendo

il rivetto a mano, inserire il gambo del rivetto
nell‘estremita del rivetto dell‘adattatore.

Successivamente tenere l'adattatore da trapano
arivettatrice per rivetti a strappo con una mano
e ruotare la testa del mandrino del trapano in
senso orario per tirare il rivetto fino alla rottura
del rispettivo gambo (Fig. 7).

A ATTENZIONE

* Le operazioni con I'estensione per rivettatura per rivetti
astrappo richiede un controllo adeguato e I'uso di una
forza adeguata. Durante le operazioni svolte con I'ada-
ttatore per rivettatura, & necessario prestare attenzione
a utilizzo della forza/coppia e la velocita corretti. Cio
& particolarmente importante nell'ultima fase quando
si serrano soprattutto i rivetti pit grandi, quando si con-
siglia di ridurre la velocita prima di strappare il gambo.

Far scorrere il gambo del rivetto strappato
fuori dalle ganasce cambiando la direzione di
rotazione della testa del mandrino del trapano
asinistra e premendo le ganasce sull’estremita
del rivetto. Il mandrino strappato dovrebbe
cadere da solo dalle ganasce dell‘adattatore.

Istruzioni di sicurezza

* Lavorare in un ambiente ben illuminato.
* Mantenere una postura di lavoro stabile.

* Tenere le mani e le altre parti del corpo in una posizione
sicura a una distanza sufficiente dall‘area di lavoro.

* Assicurarsi che non vi siano abiti, catene, capelli lunghi,
guanti, ecc. appesi in prossimita dell‘area di lavoro,
poiché potrebbero essere agganciati dal rivetto.

* Non utilizzare un rivetto per fissare cavi elettrici in
quanto I‘isolamento dei fili potrebbe danneggiarsi
e una tensione pericolosa per la vita potrebbe essere
condotta alle parti metalliche dell’utensile, con conse-
guenti possibili lesioni personali dell‘operatore a sequi-
to di una scossa elettrica.

Pulizia e manutenzione

* Prima di pulire e sottoporre a manutenzione |'adattatore
da trapano a rivettatrice per rivetti a strappo rimuoverlo
dal trapano. L'adattatore viene fornito lubrificato dalla
fabbrica. Una volta all'anno o piti di frequente, smontare
I'adattatore e lubrificarlo con vaselina industriale.

* Non pulirlo utilizzando solventi organici o prodotti per la
pulizia corrosivi.

© Per le riparazioni del prodotto in garanzia, rivolgersi al
venditore presso il quale é stato acquistato il prodotto,
che si occupera di fare effettuare le riparazioni presso un
centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol®. Per
una riparazione post garanzia, contattare direttamente
il centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol® (i
centri di riparazione autorizzati sono rintracciabili sul sito

web riportato nella parte introduttiva di questo manuale).

* Per ragioni di sicurezza e affinché la garanzia sia valida,
per effettuare le riparazioni possono essere utilizati
esclusivamente pezzi originali del produttore.

* Nel caso in cui il gambo rotto di un rivetto si incastri
nelle ganasce, & necessario svitare ed estrarre prima il
dado 4, poi la parte 3 einfine la parte 11, come illustra-
to nella Fig. 8. La parte 12 contiene 3 pezzi delle ganas-
ce (parte 13), che devono essere reinseriti nella parte 12
nella direzione illustrata nella Fig. 8.

Conservazione

* Conservare |'adattatore per rivettatura in un luogo
asciutto fuori dalla portata dei bambini. Proteggere
I'adattatore per rivettatura da pioggia e umidita.

Garanzia e assistenza

* Per le riparazioni del prodotto in garanzia, rivolgersi al
venditore presso il quale e stato acquistato il prodotto,
che si occupera di fare effettuare le riparazioni presso un
centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol®. Per
una riparazione post garanzia, contattare direttamente
il centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol® (i
centri di riparazione autorizzati sono rintracciabili sul sito

web riportato nella parte introduttiva di questo manuale).

Il prodotto é coperto da una garanzia di 2 anni
dalla data di vendita, secondo la legge. Se
richiesto dall‘acquirente, il venditore & obbligato
a fornirgli per iscritto le condizioni di garanzia
(diritti relativi a prestazioni difettose).

Le riparazioni gratuite durante il periodo di validita della
garanzia si riferiscono solo a difetti di fabbricazione
(nascosti ed esterni) e non riguardano |'usura del prodo-
tto a causa di un carico eccessivo o di un uso normale o di
danni al prodotto causati da un uso scorretto.

In caso di controversie tra I'acquirente e il venditore in
relazione al contratto di acquisto che non siano risolte
direttamente tra le parti, I'acquirente ha il diritto di
rivolgersi all‘autorita di controllo commerciale per una
risoluzione extragiudiziale delle controversie riguardanti
i consumatori. Sul sito web dell‘autorita di controllo
commerciale & presente un link che rimanda alla scheda
,RAC - Risoluzione amichevole delle controversie”.

Disegno tecnico (fig. 8)

ES
Introduccion

Estimado cliente:

Queremos agradecerle la confianza que ha depositado en
la marca Fortum® con la adquisicién de este producto.

Si tiene alguna pregunta, no dude en contactar con
nuestro centro de asesoramiento y atencion al cliente en:

www.fortum.cz
service@madalbal.cz

Fabricante: Madal Bal a. s.
Priimyslovd zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Republica Checa.

Fecha de publicacién: 28/ 7/ 2020

A AVISO

o Estd estrictamente prohibido usar el adaptador
remachador con cualquier tipo de herramienta
eléctrica de percusién (impacto)!

* No use tamafios mds grandes de remaches que los
indicados en el manual y para los cuales se han
suministrado boquillas (nosepieces) en el embalaje
junto con el adaptador remachador.

o El trabajo con el adaptador remachador para rema-
ches de sequridad requiere el control debido y uso
de fuerza adecuada. Para trabajar con el adaptador
remachador hay que tener cuidado con el uso
adecuado de fuerza/momento de torsién, incluidas
las revoluciones correctas. Vale sobre todo en la
(ltima fase de acabar de apretar, ante todo, en los
remaches més grandes, entonces recomendamos
bajar las revoluciones antes de arrancar la espiga
para evitar el dafio de las piezas del adaptador
remachador que estan expuestas al mayor esfuerzo.
El uso de fuerza inadecuada no puede ser motivo
para el reconocimiento de la reclamacion del adap-
tador remachador.
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Descripcion — Uso previsto

* El adaptador remachador profesional Fortum® 4770651
sirve, tras la fijacion en un taladro acumulador o taladro
eléctrico (fig. 1), de remachadora para asentar remaches de
seguridad antirrobo de aluminio, acero y acero inoxidable
con el didmetro del cuerpo segun la tabla siguiente 1. La
carrera mdxima del adaptador remachador es 1,7 cm, es
decir, distancia Y segun fig. 2,sin embargo, en la mayoria de
casos, esta distancia deberia ser menor de 1,2 cm. La longi-
tud total del cuerpo del remache puede ser hasta 30 mm.

Diametro (mm) 2413240 48
del cuerpo |

Gelremache | ©) 332'| 18" 532 |3/16"
Material Aluminio VI iv|iv |V
del Acero/cobre VI ivi|iv |V
remache | pcarginoxidable| v | v | v | v/

Tabla1
o El adaptador remachador se suministra con cuatro
boquillas para el asentamiento de remaches con el
didmetro del cuerpo 2,4 mm (3/32); 3,2 mm (1/8");
4,0 mm (5/32"); 4,8 mm (3/16") - fig. 3.

El adaptador para remaches es el sustituto perfecto para
una remachadora a bateria, ya que puede usarse como un
accesorio adicional en un taladro estandar, ofreciendo una
alternativa econémica a una remachadora neumética o a
bateria completa.

A ADVERTENCIA

© Lea detenidamente todo el manual de usuario antes de usar
el producto por primera vez y manténgalo cerca del producto
para que el usuario pueda consultarlo para familiarizarse con
él. Si presta o vende el producto a otra persona, entréguele
también este manual de usuario. No permita que el manual
de usuario resulte dafiado. El fabricante no asumird ninguna
responsabilidad por los dafios personales o materiales que
se deriven del uso del aparato en contra de las instrucciones
del manual. Familiaricese con todas las piezas y elementos
de mando de la herramienta antes de usarla. Antes de usar
el aparato, compruebe que todas las piezas estén montadas
con firmeza, que no falte ninguna y que no estén dafadas ni
mal instaladas. No use la herramienta si falta alguna pieza
0 estd dafiada; si procede, encargue su reparacion o susti-
tucion a un centro de servicio autorizado de la marca Extol®
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(véase el capitulo Mantenimiento y servicio o consulte el sitio
web que se indica al principio de este manual de usuario).

Ajuste del taladro

o Siempre ajuste la velocidad minima de revoluciones del
taladro, ya que vale que con las revoluciones més bajas,
el momento de torsion es mds fuerte. A no ser asf, el
momento de apriete del taladro puede ser insuficiente.

o Siel taladro cuenta con la posibilidad del ajuste del
modo de trabajo de apriete y el par de apriete no es
suficiente ni siquiera con ajustar el par de apriete mas
alto, ajuste el modo de trabajo de taladrado (simbolo
del barreno en el anillo con los grados del par de torsi-
0n) - esta opcion del ajuste es estdndar en taladros acu-
muladores. Si el par de apriete no es suficiente ni con
el ajuste del modo de trabajo de taladrar, es necesario
elegir un taladro con el par de torsion mas alto.

A ADVERTENCIA
* Para el accionamiento del adaptador de remache
no se permite usar herramientas con cualquier

tipo de percusion para evitar el daio del adapta-
dor remachador.

* Enla Taba 2 se indican los requisitos minimos de par para
remaches ciegos de diferentes dimensiones y materiales. Si
el parindicado en la Tabla 2 para la dimension de un rema-
che ciego dado no es suficiente, deberd usarse una herram-
ienta con un par mayor, ya que pueden existir imprecisiones
en los valores de par indicados en la herramienta.

Tamaiio del
remache/material | 2,4mm | 3,2mm | 4,0mm | 4,8 mm

2Nm | 3Nm | 4Nm | 6Nm

Aluminio (ALU) | 1 50| 52 Inf i | 3,0 Ibfft | 4,4 Ibfft

2Nm | 4Nm | 5Nm | 9Nm

Acero (STEEL) | 1'5pe ¢t |3,01bfft| 37 IbEft | 6,6 Ibfft

Aceroinoxidable | 3Nm | 5Nm | 8Nm | 12Nm
(INOX) 2,2 Ibf.ft| 3,7 Ibf.ft | 5,9 Ibf.ft | 8,9 Ibfft

Tabla 2
Revoluciones méaximas: < 600 min-1

Temperatura ambiente de funcionamiento: -20 hasta
+120°C.

Uso del adaptador
para remaches

A ADVERTENCIA

* Para usar el adaptador remachador, utilice protectores
certificados de la vista, guantes de trabajo impregnados
por nitrilo o poliuretano y ropa de trabajo.

1) Introduzca el eje hexagonal del adaptador a una
profundidad suficiente en el portabrocas del
taladro y asegurelo.

2

—

Sujete el adaptador para remaches con una
mano (fig. 4), ajuste el giro del portabrocas en
sentido horario y encienda el taladro para que
las mordazas se desplacen hacia el taladro.
Silas pinzas no se desplazan durante la marcha del talad-
ro, apriete las pinzas con una herramienta adecuada para
hacer mover las pinzas. Si las pinzas se alargan demasi-
ado, no serd posible enroscar en el adaptador la boquilla
de remachar (fig 8, posiciones 6,7, 8, 11). Las boquillas
remachadoras se distinguen por la longitud segun el
didmetro del orificio para insertar la espiga del remache.

3) Enrosque en el adaptador remachador la
boquilla con el niimero que corresponde al dia-
metro del cuerpo del remache (véase fig. 6). El
remache se tiene que seleccionar considerando
el material a remachar, diametro del orificio
y profundidad maxima. La carrera maxima
del adaptador remachador es 1,7 cm, es decir,
distancia Y seguin fig. 5,sin embargo, en la
mayoria de casos, esta longitud deberia ser
menor de 1,2 cm. Si supera 1,5 cm, la espiga del
remache podria bloquearse en el adaptador.

La relacion entre datos en pulgadas en la pieza
afadida remachadora y mm se indica en la tabla 1. El
nimero indicado en la boquilla tiene que correspon-
der al cuerpo del remache. Las boquillas remachado-
ras se distinguen por la longitud segun el didgmetro
de la espiga del remache, para la cual se destinan
por la razén de desarrollar bastante presion en las
pinzas con el objetivo de crear el orificio con bastante
didmetro para la insercion de la espiga del remache
de cierto didmetro. Si la boquilla remachadora no se
podra extraer el remache.

e

La boquilla remachadora de orificio inadecuado
puede causar que la espiga arrancada no se libere.
Después asegure la boquilla con la llave (fig. 6).

4) Agarre con una mano el adaptador remacha-
dora, ajuste el sentido de las revoluciones del
mandril del taladro a la izquierda y, poniendo
el taladro en marcha, deje las pinzas desplazar
y apretar la espiga de remache, asi se formara
el orificio en las pinzas para insertar la espiga
del remache.

5) Inserte el cuerpo del remache hasta el tope en
el orificio de los materiales a unir, véase fig.
7. Parala union correcta es necesario que el
remache se asiente en el orificio en la posicion
perpendicular! Inserte la espiga del remache
en la boquilla del adaptador aguantando el
remache con la mano.

6) A continuacion, sujete el adaptador para rema-
ches con una mano y haga girar el portabrocas
en sentido horario para tirar del remache hasta
que se arranque el vastago del remache (véase
laFig. 7).

A ATENCION

o El trabajo con el adaptador remachador para
remaches de sequridad requiere el control correcto
y uso de fuerza adecuada, durante el trabajo con el
adaptador remachador hay que tener cuidado con
el uso adecuado de fuerza/momento de torsion,
incluidas las revoluciones correctas. Vale sobre todo
en la Gltima fase de acabar de apretar, ante todo, en
los remaches més grandes, entonces recomendamos
bajar las revoluciones.

7) Saque la espiga arrancada del remache de
las pinzas cambiando el sentido de las revo-
luciones de la cabeza del mandril del taladro
alaizquierda y batiendo las pinzas contra la
boquilla remachadora. La espiga arrancada
deberia caerse sola del adaptador.




Instrucciones de seguridad

* Trabaje en un lugar bien iluminado.
* Mantenga una postura de trabajo estable.

* Mantenga las manos y todas las partes del cuerpo en
un lugar seqguro y a una distancia suficiente de la zona
de trabajo.

* Asegdrese de nadie use ropa holgada que cuelgue,
collares, guantes, etc. ni lleve el pelo largo en los alre-
dedores de la zona de trabajo, ya que podrian engan-
charse en el remache.

* No utilice el remache para sujetar cables eléctricos, ya
que el aislamiento de los cables podria resultar dafiado
y podria transferirse una tension eléctrica mortal a las
piezas metdlicas de la herramienta, pudiendo causar una
descarga eléctrica y lesiones al usuario.

Mantenimiento y limpieza

* Extraiga el adaptador para remaches del taladro antes
de empezar los trabajos de mantenimiento y limpieza.
El adaptador para remaches se suministra lubricado
de fabrica. Una vez al afio o con mayor frecuencia,
desmonte el adaptador y lubriquelo con vaselina
industrial.

* No utilice disolventes organicos ni productos de limpieza
COrrosivos.

* Durante el plazo de garantia del producto, péngase en
contacto con el distribuidor al que comprd el producto
para que organice las reparaciones a través de un centro
de servicio autorizado de Extol®. Para las reparaciones
fuera del plazo de garantia, pdngase en contacto
directamente con un centro de servicio autorizado de
Extol® (puede consultar los centros de reparacién en
el sitio web indicado al principio de este manual de
usuario).

* Por motivos de seguridad y de garantia, en las reparaci-
ones solo se deben usar piezas originales del fabricante.

* Siun vdstago de remache arrancado se queda atascado
en las mordazas, primero se debera desenroscar la tuerca
4, luego la pieza 3 y, por dltimo, la 11 (véase la Fig. 8). La

pieza 12 contiene 3 insertos de mordaza (nimero 13) que
deben introducirse de nuevo en la pieza 12 respetando la
orientacion indicada en la Fig. 8.

Almacenamiento

* Almacene el adaptador remachador en un lugar seco
fuera del alcance de nifios. Proteja el adaptador rema-
chador contra la lluvia y humedad.

Garantia y servicio

* Durante el plazo de garantia del producto, pdngase en
contacto con el distribuidor al que comprd el producto
para que organice las reparaciones a través de un centro
de servicio autorizado de Extol®. Para las reparaciones
fuera del plazo de garantia, pongase en contacto
directamente con un centro de servicio autorizado de
Extol® (puede consultar los centros de reparacién en
el sitio web indicado al principio de este manual de
usuario).

* El producto esta cubierto por una garantia legal
de 2 aios a partir de la fecha de compra. Si el
comprador lo solicita, el vendedor tiene la obli-
gacion de proporcionarle las condiciones de la
garantia (sus derechos en relacion con posibles
defectos) por escrito.

* La garantia solo cubre de forma gratuita las reparacio-
nes relacionadas con defectos de fabricacién (internos
y externos), y no las derivadas del desgaste del pro-
ducto como consecuencia de una carga excesiva o del
uso normal, ni tampoco los dafios causados por un uso
incorrecto.

* Si una disputa entre el comprador y el vendedor en
relacion con el contrato de compraventa no llegara
a solucionarse de forma amistosa entre ambas partes,
el comprador tiene derecho a acudir a la autoridad de
inspeccion de comercio de la Repdblica Checa para lle-
gar a un acuerdo fuera de los juzgados. En el sitio web
de dicha autoridad de inspeccion de comercio hay un
enlace a «Resolucién amistosa de una disputa (ADR)».

Esquema técnico (fig. 8)
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Contactez votre centre aprés-vente pour toute question a:

www.fortum.cz
service@madalbal.cz
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A AVERTISSEMENT

® |l est strictement interdit d‘utiliser I'adapteur de
rivetage avec tout type d'outil électrique a percu-
ssion!

o N'utilisez pas des rivets de plus grande taille que
ceux spécifiés dans le mode d'emploi et pour
lesquels les accessoires ont été fournies dans I'em-
ballage avec |'adapteur de rivetage.

* Le travail avec I'adapteur de rivetage pour rivets
aveugles nécessite un contréle approprié et I'uti-
lisation d'une force adéquate. En travaillant avec
I'adapteur de rivetage, il faut veiller a l'utilisation
adéquate/convenable de la force/du couple de
serrage, y compris la vitesse correcte. Cest notam-
ment valable dans la derniére phase lors du serrage
en particulier des rivets les plus grands, quand
nous recommandons de réduire la vitesse avant
de retirer le mandrin pour ne pas endommager les
parties les plus chargées de I'adapteur de rivetage.
Par conséquent, |'utilisation d‘une force inadéquate
ne peut pas étre une raison pour accepter une récla-
mation de |'adapteur de rivetage.

Description - usage

* Adapteur de rivetage professionnel Fortum® 4770651
est, étant fixé dans la téte de mandrin d’une perceuse
sans fil ou électrique (fig. 1), destiné a étre utilisée
comme une riveteuse pour la pose de rivets aveugles en
aluminium, acier et acier inoxydable avec le diamétre
du corps indiqué dans le tableau 1 ci-dessous. La course
maximale de |'adapteur de rivetage est de 1,7 cm, soit
la distance Y selon la figure 2, mais cette distance doit
étre inférieure a 1,2 cm dans la plupart des cas. La lon-
gueur totale du corps du rivet peut étre jusqu‘a 30 mm.

Diamétre | (mm) 2432|4048

corpsrivet | (") 3/32"| 1/8" 5/32"|3/16"

" Aluminium ViV | iv|v
atériau . N

L Acier / cuivre vVIivIiv|Vv

Acier inox ViV v |V

Tableau 1

* 'adaptateur de rivetage est fourni avec quatre acce-
ssoires pour fixer les rivets avec le diametre du corps de
2,Amm (3/32"); 3,2 mm (1/8"); 4,0 mm (5/32“); 4,8 mm
(3/16") - fig. 3.

L'adaptateur de rivet pour perceuse remplace une quel-

conque riveteuse auto-alimentée a tous les effets, et

comme la perceuse est une piece d'‘équipement standard,

il est possible dutiliser I'adaptateur de rivet comme

accessoire supplémentaire pour perceuse a un prix éco-

nomique au lieu d'acheter une riveteuse pneumatique ou
auto-alimentée.

A AVERTISSEMENT

* Veuillez lire attentivement le manuel de I'utilisateur
dans son intégralité avant la premiére utilisation et le
conserver avec l'outil pour que I'utilisateur puisse en
connaitre le contenu. En cas de prét ou de vente du
produit, le manuel de I'utilisateur doit étre inclus avec le
produit. Evitez d'endommager le manuel de I'utilisateur.
Le fabricant nassume aucune responsabilité en cas de
dommages ou de blessures découlant d'utilisation de
I'appareil non conforme a ce manuel de I'utilisateur.
Familiarisez-vous avec les éléments de commande et
les pieces avant de Iutiliser. Avant de I'utiliser, vérifiez
d'abord que toutes les piéces sont fixées correctement,
puis vérifiez quelles sont a leur place, qu'elles ne sont pas
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endommagées ou mal installées. N'utilisez pas l'outil sl
manque des pieces ou si elles sont endommagées. Faites-
le réparer ou remplacer par un centre de réparation agréé
pour la marque Extol® - cf. chapitre Entretien et service
apres-vente ou le site Web au début de ce manuel.

Réglage de la perceuse

* Réglez toujours la perceuse a la vitesse la plus basse car
ily ale principe qu le couple est plus élevé aux tours
inférieures. Sinon, le couple de serrage de la perceuse
peut ne pas étre suffisant.

o S'il est possible de régler le mode de fonctionnement de
serrage de la perceuse et sile couple de serrage ne sera
pas suffisant méme avec le réglage du couple de serrage
le plus élevé possible, réglez le mode de fonctionne-
ment de forage (symbole du foret sur la bague aves les
degrés du couple de serrage) - cette option de réglage
est standard sur les perceuses sans fil. Si le couple de
serrage n'est pas suffisant méme avec le réglage du
mode de fonctionnement de forage, il est nécessaire de
choisir la perceuse avec un couple de serrage plus élevé.

A AVERTISSEMENT

* |l est inadmissible d‘utiliser des outils avec tout
type de marteau pour entrainer I'adapteur de
rivetage; l'adapteur de rivetage sera endommagé.

® Le tableau 2 ci-dessous indique les exigences minimum
de couple pour les dimensions des rivets aveugles de
différents matériaux. Dans le cas o un couple indiqué
dans le tableau 2 pour les dimensions du rivet aveugle
donné ne suffit pas, utilisez un outil ayant un couple
supérieure car les valeurs de couple indiqué sur l'outil
peuvent ne pas étre précises.

Taille rivet /

matériau | 24mm | 3,2mm | 4,0mm | 4,8mm
Wminium (L) £ 0 |5V 3G lnt e 4 bt
Acer (ACER) |20 EUR 30 W 6 ot
Aderinox (INOK) 2,32'|qb[2ft 3,57 Pbr?ft 5,2 INbrEft 8192 lﬁ?ft

Tableau 2

Vitesse maximum: < 600 min-1

Température de fonctionnement de I'environnement
de travail : De - 20 a + 120 °C.

Utilisation de I'adaptateur
de rivet pour perceuse

A AVERTISSEMENT

* Lorsque vous utilisez I'adapteur de rivetage, utilisez des
équipements de protection des yeux certifiés, des gants
de travail trempés dans du nitrile et des vétements de
travail.

1) Insérez I'arbre hexagonal de I'adaptateur au
fond du mandrin de la perceuse puis serrez-le
fermement en fixant le mandrin.

2) Avecune main, tenez I'adaptateur de rivet
pour perceuse (fig. 4), réglez le sens de rotation
du mandrin de la perceuse vers la droite puis
démarrez la perceuse pour faire coulisser les
machoires vers la perceuse.

Siles machoires ne bougent pas pendant le fonctio-
nnement de la perceuse, appuyez sur les méachoires
avec un outil approprié et les machoires devraient
bouger. Si les machoires sont trop étendues vers |'a-
vant, il ne sera pas possible de visser I'accessoire dans
I'adapteur (Fig. 8, positions 6, 7,8, 11). Les accessoires
différent en longueur en fonction du diametre du
trou pour insérer la tige du rivet.

3) Vissez Iaccessoire avec un numéro corre-
spondant au diamétre du corps du rivet dans
I‘adapteur de rivetage (voir Fig. 6). Le rivet doit
étre choisi en fonction du matériau riveté en
vue du diamétre du trou et de sa profondeur
maximale. La course maximale de I'adapteur
derivetage est de 1,7 cm, soit la distance
Yselon la figure 5, mais cette distance doit étre
inférieure a 1,2 cm dans la plupart des cas. Sila
dimension est au-dessus de 1,5 cm, la tige du
rivet peut se bloquer dans I'adapteur.

La relation entre la valeur en pouces sur l'adapteur
de rivet et en mm est montrée dans le tableau 1. Le
numéro marqué sur I'accessoire doit correspondre au

5
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=

)

-

—

diamétre du corps du rivet. Les accessoires different
en longueur selon le diamétre de la tige du rivet, elles
sont destinées en raison de la nécessité d'exercer

une pression suffisante sur les machoires pour créer
un trou de diamétre suffisant pour insérer la tige de
rivet d'un certain diamétre. Il ne sera pas possible de
retirer le rivet sans |'accessoire.

L'accessoire mal sélectionnée avec un trou peut causer
que la tige retirée de soit pas dégagée. Ensuite serrez
I'accessoire avec une clé (Fig. 6).

Tenez I'adapteur de rivetage par une main,
ajustez le sens de rotation de la téte du man-
drin de perceuse a gauche et en utilisant la
perceuse faites les machoires bouger et appu-
yer sur laccessoire, ¢a va créer un trou dans les
machoires pour insérer la tige du rivet.

Insérez le corps du rivet a Iarrét dans le trou
des matériaux assemblés, voir la Fig.7. Pour un
raccord correct le rivet doit étre situé vertica-
lement dans le trou! Tenez le rivet par la main
etinsérez la tige du rivet dans l'accessoire de
I'adapteur.

Ensuite, tenez I'adaptateur de rivet pour perceuse
d’'une main puis faites tourner la téte du mandrin
vers la droite pour tirer le rivet jusqu’a ce que le
mandrin du rivet sorte (cf. fig. 7).

A ATTENTION

* Le travail avec I'adapteur de rivetage pour rivets ave-
ugles nécessite un contrdle approprié et 'utilisation
d‘une force adéquate. En travaillant avec I'adapteur
de rivetage, il faut veiller a I'utilisation adéquate/
convenable de la force/du couple de serrage, y com-
pris la vitesse correcte. Cest notamment valable
dans la derniére phase lors du serrage en particulier
des rivets les plus grands, quand nous recomman-
dons de réduire la vitesse avant de retirer le mandrin.

Avancez la tige de rivet retirée des machoires
en changeant le sens de rotation de la téte du
mandrin de la perceuse a gauche et en appu-
yant les machoires sur l'accessoire. Le mandrin
retiré doit tomber de lui-méme des machoires
de I'adapteur.

Consignes de sécurité

* Travaillez dans un endroit bien éclairé.
* Maintenez une position de travail stable.

* Tenez vos mains et parties du corps a une distance
suffisante de la zone de travail dans une position sre.

* Assurez-vous qu'il n'y a pas de vétements laches, de
chaines, de cheveux longs non attachés, de gants, etc.
a proximité de la zone de travail car ils peuvent se faire
happer par le rivet.

* N'utilisez pas de rivet pour attacher des cables
électriques car I'isolation des cables peut étre endom-
magée et une tension dangereuse peut étre conduite
vers les pieces en métal de I'outil, pouvant entrainer un
choc électrique pour l'utilisateur et le blesser.

Nettoyage et entretien

* Retirez I'adaptateur de rivet pour perceuse de la perceu-
se avant le nettoyage et I'entretien. L'adaptateur de rivet
pour perceuse est fourni graissé en usine. Une fois par
an ou plus souvent, démontez I'adaptateur et graissez-le
avec de la Vaseline industrielle.

* N'utilisez pas de solvants organiques ni de produits de
nettoyage chimiques corrosifs pour le nettoyage.

* Pour les réparations en garantie du produit, veuillez
contacter le magasin ot vous avez acheter le produit ; il
s'occupera de la réparation auprés d'un centre de répa-
ration agréé pour la marque Extol®. Pour les réparations
hors garantie, veuillez contacter le centre de réparation
agréé pour la marque Extol® directement (les centres
sont indiqués sur le site Web mentionné au début de ce
manuel).

* Pour des raisons de sécurité et afin d'utiliser la garantie, seu-
les des pieces originales du fabricant doivent étre utilisées
pour les réparations.

* Si un mandrin dévié du rivet est obstrué dans les machoi-
res, il faut d'abord dévisser I'écrou 4, la piece 3 puis la
piece 11, conformément a la fig. 8. La piéce 12 contient
3 pieces de machoire (piece 13), qui doit étre réinsérée
dans la piece 12 dans le sens indiqué a la fig. 8.
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Stockage

* Entreposez |'adapteur de rivetage dans un endroit sec
et hors de portée des enfants. Protégez I'adapteur de
rivetage de la pluie et de I'humidité.

Garantie et service

apres-vente

* Pour les réparations en garantie du produit, veuillez
contacter le magasin ol vous avez acheter le produit ; il
s'occupera de la réparation aupreés d'un centre de répa-
ration agréé pour la marque Extol®. Pour les réparations
hors garantie, veuillez contacter le centre de réparation
agréé pour la marque Extol® directement (les centres
sont indiqués sur le site Web mentionné au début de ce
manuel).

La garantie couvre le produit pour une durée de
deux ans a partir de la date de la vente, confor-
mément a la loi. A la demande de I'acheteur, le
vendeur doit obligatoirement lui fournir les con-
ditions de garantie (droits relatifs a une exécuti-
on non conforme) sous forme écrite.

Les réparations gratuites en garantie ne concernent
que les défauts de fabrication du produit (cachés et
externes) et ne portent pas sur I'usure du produit résul-
tant d’une charge excessive, d’une utilisation normale
ou d'un dommage du produit causé par une mauvaise
utilisation.

En cas de litige entre I'acheteur et le vendeur concer-
nant la vente ne pouvant pas étre résolu directement
entre les parties, 'acheteur a le droit de régler le conflit
par voie extra-judiciaire selon l'autorité d'inspection

du commerce. Sur le site Web de |autorité d'inspection
du commerce, un lien est disponible vers 'onglet
«Résolution de litige a I'amiable - ADR ».

Dessin technique (fig. 8)
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Szanowni Klienci,

dziekujemy za zaufanie, okazane marce Fortum®
poprzez zakupienie tego produktu.

W przypadku jakichkolwiek zapytan prosimy o kontakt
znaszym centrum doradczym i obstugi klienta:

www.fortum.cz
info@madalbal.cz

Producent: Madal Bal a.s.
Priimyslové zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Republika Czeska

Data wydania: 28. 7. 2020

A OSTRZEZENIE
* Surowo zabrania sie uzywania adaptera do nitowa-
nia z jakimkolwiek narzedziem udarowym!

* Nie uzywac wiekszych rozmiaréw nitéw, niz te,
ktére sa podane w instrukgi i do ktdrych byty
dostarczone koricowki do nitowania (nosespices)
w opakowaniu razem z adapterem do nitowania.

* Praca z naktadka do nitéw zrywalnych wymaga
odpowiedniej kontroli i uzycia odpowiedniej sity.
Podczas pracy z naktadka do nitowania nalezy
zachowac ostroznos¢, aby uzywac odpowiedniej/
adekwatnej sity/momentu obrotowego, wiacznie
z prawidtowymi obrotami. W szczegdlnosci dotyczy
to ostatniej fazy dokrecania zwtaszcza najwieks-
zych nitéw, kiedy zalecamy zmniejszenie obrotow
przed zerwaniem trzpienia, aby nie uszkodzi¢
najbardziej obciazonych czedci nitownicy. Dlatego
uzycie nieproporcjonalnej sity nie moze by¢ powo-
dem do przyjecia reklamacji adaptera do nitowania.

Charakterystyka
- przeznaczenie

* Profesjonalny adapter do nitowania Fortum® 4770651,
po zamocowaniu w gtowicy uchwytowej wiertarko-
-wkretarki akumulatorowej (rys. 1), jest przeznaczony
do stosowania jako nitownica do osadzania nitow zry-
walnych z aluminium, stali i stali nierdzewnej o sred-
nicy korpusu podanej w tabeli 1 ponizej. Maksymalny
skok adaptera nitujacego to 1,7 cm, czyli odlegtos¢
Y zgodnie z rys. 2, ale w wigkszosci przypadkow odle-
gtos¢ ta powinna by¢ mniejsza niz 1,2 cm. Catkowita
dtugos¢ korpusu nitu moze wynosic¢ do 30 mm.

Srednica | (mm) 24132 40|48
orpusunitu (") 332" 18" |5/32" 3/16"
| Aluminium Viviv v
Materal [ stalmied | v | v | v | v
Stalnierdzewna | v | v | v | V

Tabela 1

* Adapter do nitow jest dostarczany z czterema koricéwka-
mi do osadzania nitw o $rednicy korpusu 2,4 mm (3/32");
3,2mm (1/8"); 4,0 mm (5/32"); 4,8 mm (3/16) - rys. 3.

Adapter do nitowania catkowicie zastepuje nitownice z wlasnym
napedem, a poniewaz wiertarka jest standardowym elemen-
tem wyposazenia, adapter do nitowania moze by¢ uzywany jako
dodatkowe akcesorium do wiertarkii w nizszej cenie niz kom-
pletna nitownica z wiasnym napedem lub pneumatyczna.

A OSTRZEZENIE

* Przed zastosowaniem przeczytac catg instrukcje obstugi
i pozostawi¢ zataczong do wyrobu, by obstuga mogta
zapoznac sie z nia. Jezeli produkt zostanie komukolwiek
wypozyczony lub sprzedany, zataczy¢ do niego takze
niniejsza instrukgje obstugi. Zabronic uszkodzeniu
niniejszej instrukgji. Producent nie ponosi odpowie-
dzialnosci za szkody lub skaleczenia powstate na
skutek eksploatacji urzadzenia niezgodnej z niniejsza
instrukeja. Przed uzyciem urzadzenia zapoznac sie ze
wszystkimi jego elementami sterujgcymi i komponen-
tami. Przed uzyciem sprawdzic, czy wszystkie elementy
59 dobrze zamocowane i czy nie brakuje zadnej czesci
urzadzenia, czy nie jest uszkodzona lub nieprawidtowo
zainstalowana. Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonymi

lub brakujacymi czesciami i oddac je do naprawy lub
wymiany autoryzowanemu centrum serwisowemu
marki Extol® - patrz rozdziat Serwis i konserwacja lub
strona internetowa na poczatku instrukgji.

Ustawienia wiertarki

* Zawsze ustawic najnizszy stopier obrotéw wiertta, ponie-
waz obowigzuje zasada, Ze moment obrotowy jest wyzs-
zy przy nizszych obrotach. W przeciwnym razie moment
dokrecania wiertarki moze nie hy¢ wystarczajacy.

* Jezeli wiertarka ma mozliwo$¢ ustawienia trybu pracy
dokrecanie, amoment dokrecania nie bedzie wystarczajacy
nawet przy ustawieniu najwyzszego mozliwego momentu
dokrecania, nalezy ustawic tryb pracy wiercenie (symbol
wiertta na pierscieniu ze stopniami momentu obrotowego)
- to ustawienie jest standardowe dla wiertarek akumula-
torowych. Jedli moment dokrecania nie jest wystarczajacy
nawet przy ustawianiu trybu pracy wiercenie, nalezy
wybra¢ wiertarke o wyzszym momencie obrotowym.

A OSTRZEZENIE

* Do whijania adaptera nitujacego nie wolno uzy-
wac zadnych narzedzi udarowych, gdyz dosztoby

do uszkodzenia adapteru nitujacego.

* W tabeli 2 ponizej podano minimalne wymagania dotyc-
z3ce momentu obrotowego dla wymiaréw nitéw zrywal-
nych wykonanych z réznych materiatéw. Jesli moment
obrotowy podany w tabeli 2 nie jest wystarczajacy dla
rozmiaru nitu, uzy¢ narzedzia o wyzszym momencie
obrotowym, poniewaz wartosci momentu obrotowego
wskazane dla narzedziu moga nie by¢ doktadne.

Rozmiar nitu
/Materiat | 24mm |3,2mm | 40mm | 4,8mm

2Nm | 3Nm | 4Nm | 6Nm
1,5Ibfft| 2,2 Ibf.ft| 3,0 Ibf.ft | 4,4 Ibfft

2Nm | 4Nm | 5Nm | 9Nm
1,5Ibfft | 3,0 Ibf.ft| 3,7 Ibf.ft | 6,6 Ibf.ft

Stalnierdzewna| 3Nm | 5Nm | 8Nm | 12Nm

Aluminium (ALU)

Stal (STEEL)

(INOX) 2,21bf.ft|3,7 Ibf.ft| 5,9 Ibf.ft| 8,9 Ibf.ft

Tabela 2
Maksymalne obroty: < 600 min-1

Temperatura robocza otoczenia: -20 do +120°C.
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Uzywanie adapteru
do nitowania

A OSTRZEZENIE

* Uzywajac adaptera do nitowania, uzywac certyfiko-
wanej ochrony oczu, rekawic roboczych powlekanych
nitrylem lub poliuretanem oraz odziezy roboczej.

1) Wilozyc szesciokatny watek adaptera dosta-
tecznie gteboko w gtowice uchwytu wiertarki
i zabezpieczy¢ go mocno, zaciskajac uchwyt.

2) Przytrzymacadapter do nitow jedna reka (rys.
2), wyregulowac kierunek obrotu gtowicy
uchwytu wiertarki w prawo i w wyniku uru-
chomienia wiertarki szczeki przesuwaja sie
w kierunku wiertfa.

Jesli szczeki nie poruszaja sie podczas pracy wiertta,
nalezy nacisnac szczeki odpowiednim narzedziem,
a szczeki powinny zaczac sie poruszac. Jesli szczeki
beda wysuniete zbyt daleko do przodu, nie bedzie
mozliwe wkrecenie korica nitu w adapter (Rys. 8,
pozycje 6, 7,8, 11). Kofice nitu roznig sie dtugoscia
w zaleznosci od $rednicy otworu do whoZzenia trzpi-
enia nitu.

3) Wkreci¢ koricowke nitu w adapter nitu z liczba
odpowiadajaca srednicy korpusu nitu (zobacz
rys. 6). Nit nalezy dobra¢ do nitowanego mate-
riatu, uwzgledniajac srednice otworu i jego
maksymalna gtebokos¢. Maksymalny skok
adaptera nitujacego to 1,7 cm, czyli odlegtos¢
Y zgodnie zrys. 5, ale w wigkszosci przypadkéw
dtugosc ta powinna by¢ mniejsza niz 1,2 cm.
Jedli jest powyzej 1,5 cm, moze to spowodowac
zablokowanie trzpienia nitu w adapterze.

Zaleznos¢ miedzy danymi w calach na adapterze do
nitowania a milimetrami podano w tabeli 1. Liczba
na koricéwee nitujacej nitu musi odpowiadac srednicy
korpusu nitu. Kocdwki nitujace réznia sie dtugoscia
w zaleznosci od srednicy trzpienia nitu, do ktdérego sa
przeznaczone, ze wzgledu na koniecznos¢ wywarcia
wystarczajacego nacisku na szczeki, aby utworzy¢
otwor o wystarczajacej Srednicy, aby whozy¢ trzon
nitu o okre$lonej srednicy. Usuniecie nitu bez koric-
wki nitujacej nie bedzie mozliwe.

Nieprawidtowo dobrana koricowka nitujaca z otwo-
rem moze spowodowac, ze zerwany trzpien sie nie
poluzuje. Nastepnie zabezpieczy¢ koncéwke nitujaca
kluczem (rys. 6).

4) Przytrzymacadapter do nitow jedna reka, usta-
wic kierunek obrotu gtowicy uchwytu wiertarki
w lewo i uruchamiajac wiertarke pozwolic, aby
szczeki sie poruszaty i docisna¢ koricowke nitu-
jaca, tworzac w szczekach otwor do wiozenia
trzpienia nitu.

5) Wtozyc korpus nitu do oporu w otwor taczo-
nych materiatéw, zobacz rys. 7. Aby zapewni¢
prawidtowe potaczenie, nit musi by¢ osadzony
pionowo w otworze! Trzymajac nit reka, wiéz
trzpien nitu do koricowki nitujacej adaptera.

6) Nastepnie jedna reka przytrzymac adapter
do nitu i obrd¢ gtowke zacisku w prawo, aby
dokrecic nit, az trzpien nitu zostanie zerwany
(zobacz rys. 7).

A OSTRZEZENIE

* Praca z nasadka nitujaca do nitw zrywalnych
wymaga odpowiedniej kontroli i uzycia odpowied-
nigj sity Podczas pracy z nasadka nitujaca nalezy
zadbac o zapewnienie odpowiedniej/adekwatnej
sity/momentu obrotowego, wacznie z prawidtowy-
mi obrotami. W szczegdlnosci dotyczy to ostatniej
fazy dokrecania zwtaszcza najwiekszych nitow,
kiedy zalecamy zmniejszenie obrotéw przed zerwa-
niem trzpienia.

7) Wysunac zerwany trzon nitu ze szczek, zmienia-
jac kierunek obrotu gtowicy uchwytu wiertarki
w lewo i dociskajac szczeki do korica nitowania.
Zerwany trzpien powinien sam wypasc ze szc-
zek adaptera.

Instrukcje bezpieczenstwa

* Pracowa¢ w dobrze o$wietlonym miejscu pracy.
* Przyjac stabilng pozycje pracy.

o Trzymac rece i wszystkie czedci ciata w wystarczajacej
odlegtosci i w bezpiecznym miejscu od miejsca pracy.

* Upewnic sie, ze wiszace luzne czesci odziezy, facuszki,
dtugie wiosy, rekawiczki itp. nie zblizaja sie do miejsca
pracy, poniewaz moga zosta¢ pochwycone przez nit.

* Nie uzywac nitownicy do mocowania przewodow
zasilajacych, poniewaz moze to uszkodzi¢ izolacje prze-
wodow i doprowadzi¢ do przewodzenia napiecia zagra-
zajaceqo zyciu na metalowych czesciach narzedzia, co
moze spowodowac porazenie pradem operatora.

Czyszczenie i konserwacja

* Przed czyszczeniem i konserwacja zdja¢ adapter do
nitowania z wiertarki. Adapter do nitowania jest
dostarczany fabrycznie nasmarowany. Raz w roku lub
czesciej zdjac adapter i nasmarowac smarem maszy-
nowym.

* Do czyszczenia nie uzywac zadnych rozpuszczalnikow
organicznych ani zracych srodkéw czyszczacych.

* W przypadku pojawienia sie konieczno$ci wykonania
naprawy gwarancyjnej prosimy o kontakt ze sprzeda-
wcg, u ktdrego zostat wyréb zakupiony, ktéry nastepnie
zapewni naprawe w autoryzowanym serwisie marki
Extol®. Do napraw pozagwarancyjnych prosimy
o kontakt z serwisem marki Extol® (miejsca serwisowe
znalez¢ mozna na stronach internetowych podanych na
wstepie instrukgi).

* Ze wzgledow bezpieczeristwa oraz w celu zachowania
gwarangji, do napraw mozna uzywac tylko oryginal-
nych czedci producenta.

* W przypadku, gdy zerwany trzon nitu utknie w szcze-
kach, nalezy najpierw odkrecic¢ nakretke 4, nastepnie
cze$¢ 3, a nastepnie cze$¢ 11 zgodnie z rys.8. W czesc
12 53 przechowywane 3 sztuki szczek (czes¢ 13), ktdre
nalezy whozy¢ z powrotem do czesci 12 w pokazanej
orientacji zgodnie z rys.8.

Przechowywanie

* Adapter do nitowania przechowywac w suchym miejscu
poza zasiegiem dzieci. Adapter do nitowania chroni¢
przed deszczem i wilgocia.

Gwarancja i serwis

* W przypadku pojawienia sie konieczno$ci wykonania
naprawy gwarancyjnej prosimy o kontakt ze sprzeda-
waa, u ktérego zostat wyréb zakupiony, ktdry nastepnie
zapewni naprawe w autoryzowanym serwisie marki
Extol®. Do napraw pozagwarancyjnych prosimy
o kontakt z serwisem marki Extol® (miejsca serwisowe
znalez¢ mozna na stronach internetowych podanych na
wstepie instrukgji).

* Wyrdb objety jest ustawowa gwarancja 2 lata od
daty sprzedazy. Jezeli domaga sie tego nabywca,
to sprzedajacy ma obowiazek udzielenia warun-
kéw gwarangji (prawa z wadliwej realizacji)

w formie pisemne;j.

* Bezptatna naprawa gwarancyjna obejmuje tylko wady
gwarancyjne (ukryte i zewnetrzne) i nie obejmuje
zuzycia wyrobu z powodu nadmiernego obciazenia czy
zwyktego uzywania albo uszkodzenia wyrobu spowo-
dowanego niepoprawnym uzywaniem.

* Kwestie sporne powstate pomiedzy sprzedawca i naby-
wca wynikajace z realizacji umowy kupna-sprzedazy,
ktdre nie zostaty rozwiazane w drodze polubownej, ma
prawo kupujacy zwréci¢ do Inspekcji Handlowej, jako
podmiotu pozasadowego do rozwiazywania sporéw
konsumenckich. Na stronach internetowych Inspekgji
Handlowej znajduje sie link na zaktadke , ADR - pozasa-
dowe rozwiazywanie kwestii spornych”.

Rysunek techniczny (rys. 8)
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