Navod na prevadzku

MAG 32

MAG 50

Magneticka vitacia jednotka

1 VYHLASENIE O ZHODE

Vyhlasujeme s vyluénou zodpovednostou: Ze toto naradie identifikované typom
a sériovym ¢&islom *1), zodpovedaju vSetkym prisluSnym ustanoveniam smernic *2)
a noriem *3). Technické podklady pri *4).
Technické udaje na strane 4

*2) 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EC,

*3) EN 61029-1:2009+A11:2010, EN ISO 12100:2010

29.03.2016 Volker Siegle
Riaditel inovacie, vyskum a vyvoj, osoba zodpovedna za dokumentaciu
*4) Metabowerke GmbH — Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Nemecko

2 POUZITIE V SULADE S URCENIM

Magnetické vitacie jednotky MAG 32 a MAG 50 su uréené na vitanie na jadro
s vhodnymi reznymi nastrojmi a na vrtanie so Spiralovymi vrtakmi do kovu.
MAG 50 je vhodna aj na rezanie zavitov.

Magnetické vitacie jednotky su ur€ené na upevnenie na magneticky kov,
pricom musia bezchybne drzat. Pri pouziti dodavaného bezpecnostného pasu
su vhodné k praci na Sikmych a zvislych plochach a cez hlavu.

Za 8kody vzniknuté pouzitim, ktoré je v rozpore s ur€enim, zodpoveda uzivatel
sam.

VS8eobecne uznavané predpisy o zabranovani
bezpecnostné pokyny sa musia dodrziavat.

urazom a prilozené

3 VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Varovanie

Ku znizeniu rizika poranenia si precitajte navod na prevadzku.

Varovanie - Precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny
m a upozornenia. Zanedbania pri dodrziavani bezpe¢nostnych pokynov

a upozorneni mdzu spdsobit zasah elektrickym prudom, poziar a /

alebo tazké poranenia.
VsSetky bezpecnostné pokyny a upozornenia si odlozte pre budicnost.
Pred pouzitim elektrického pristroja si pozorne a v celom rozsahu precitajte
prilozené bezpecnostné pokyny anavod na pouzitie. VSetky prilozené
dokumenty si odlozte a Vas elektricky pristroj odovzdajte dalej len s touto
dokumentéaciou.

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

4 SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Dbajte na tymto symbolom oznagené miesta v texte v zaujme
vlastnej ochrany a k ochrane Vasho elektrického pristroja!

Pri praci na Sikmych a zvislych plochach acez hlavu, musi byt
4 _magnetovy vitaci stojan dodavanym bezpecnostnym pasom isteny
" ——"tak, aby pri preruseni dodavky pradu nemohol spadnut. Pri vypnuti
magnetu, alebo v pripade preruSenia dodavky prudu, drziaca sila magnetu
zanikne. Stroj urobi nebezpeény kyvadlovy uUder. Pri praci cez hlavu vzdy
noste ochrannu prilbu, ochranné okuliare, rukavice a vhodnu obuv. Pozor na
poskodenia elektrického privodu, spinaca a ochrany voci zalomeniu. Magnet
spOsobuje magnetické a elektromagnetické polia, ktoré by sa mohli negativne
prejavit na medicinske implantaty.
Plocha pre elektromagnety musi byt Cista a rovna. Magnetova drzna sila je
zavisla na hrubke a vlastnosti materialu.
Vrstvy farby, zinku a okuji redukuju drznu silu magnetu.
Stroj nevystavujte dazdu a nepouzivajte ho v mokrych alebo vybuSnych
priestoroch.
Pred kazdym nastavovanim alebo udrzbou vykonavanou na stroji, vytiahnite
zastréku zo zasuvky. Pozor! Pri vytiahnuti sietovej zastr¢ky zanikne drzna sila
magnetu!
Ak sa magnetovy vftaci stojan (po pouziti) na dlhSi ¢as odstavi na material
s nedostatoénym odvadzanim tepla (napr. umeld hmota), nesmie sa magnet
zapinat, pretoze by to mohlo mat za nasledok prehriatie cievok magnetu.
Dodrziavajte pokyny k mazaniu a k vymene nastroja.
Rukovate udrziavajte suché a bez oleja a tuku.
POZOR! Pouzitie inych nastrojov ainého prisluSenstva méze pre Vas
znamenat nebezpecéenstvo poranenia.
Pri prenasani drzte magnetovy vitaci stojan za rukovat (4).

o Pri praci na leSeni si zalozte zachytny pas.

@ Noste chrani¢ sluchu.
Noste ochranu o¢i.

AVarovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim.

Zakazané pre osoby s kardiostimulatorom

A Varovanie pred magnetickym polom.



5 PREHLAD

1 Bezpecnostny pas
2 Racna bezpecénostného pasu
3 Dva drzné body
4 Rukovat (prenasanie)
5 Zavit M8 (tu je mozné naskrutkovat uchytné oko pre dvihanie pomocou
lana s karabinou)
6 Nadrzka na chladenie-mazanie zariadenia
7 Ventil pritoku chladenia-mazania zariadenia
8 Zamok proti nechcenému posunu zariadenia hore-dole.
9 Zavitové koliky na nastavenie vole sani
10 Drazka v krku stroja na vysuvanie nasadenych nastrojov*
11 Vysuvac — nastroj na vysuvanie nasadenych nastrojov*
12 Vftacie vreteno s uchytenim nastroja (MK 2)*
13 Nastavovacie koliesko (nastavenie poctu otacok)*
14 Elektronicka signalizacia®
15 Prepinaci gombik (1. / 2. stuperi)*
16 Sane
17 Packa k pohybu hnacieho stroja hore a dole
18 Spinac LED osvetlenia
19 Spina¢ (zapnutie a vypnutie magnetu)
20 Spina¢ (zapnutie pohonnej jednotky, v smere hodinovych ruciciek, vrtak)
21 Spina¢ (vypnutie pohonnej jednotky)
22 Spinac¢ (zapnutie pohonnej jednotky, proti smeru hodinovych ruciciek)
23 Blok magnetu / magnet
24 Bezpecnostny kryt sklu¢ovadla
25 Zavitové koliky drziaka nastroja*
26 Drziak nastroja (Weldon, 19 mm)*
27 Poistka pretocenia*
zavislé na vybaveni / type

MAG50 6 78 o9

10 11 12 13 14 15

6 UVEDENIE DO PREVADZKY

Pred uvedenim do prevadzky porovnajte, ¢i na typovom Stitku
m uvedené sietové napétie a frekvencia suhlasia s udajmi Vasej

elektrickej siete.

Skontrolujte stroj na pripadne poskodenia: Pred dalS§im pouzitim
m stroja musia byt ochranné zariadenia alebo lahko poSkodené Casti

starostlivo skontrolované na ich bezchybnu funkénost v sulade
s uréenim. Skontrolujte, ¢i pohyblivé Casti bezchybne funguju a nezvieraju,
alebo ¢&i nie su poskodené. VSetky Casti musia byt spravne namontované
amusia spifiat vsetky podmienky tak, aby bola zarudena bezchybna
prevadzka stroja. PoSkodené ochranné zariadenia a diely sa musia uznavanou
odbornou dielfiou opravit alebo vymenit.

6.1 Siet'ové pripojenie

Stroj zodpoveda triede ochrany | a preto sa smie pripojit len na zasuvky
uzemnené podla predpisov.

Pravidelne kontrolujte privodné vedenie elektrického nastroja a poSkodenia
nechajte opravit uznanym odbornikom.

Ak je potrebny prediZovaci kabel, musi byt trojzilovy (a jeho ochranny vodi¢
bezchybne vodivo spojeny s ochrannym kontaktom spojovacej krabice
a zastrcky).

Vonku pouzivajte len
predlZzovacie kable.
PredlZovaci kabel pravidelne kontrolujte a ak je poSkodeny vymetite ho.
Predlizovacie kable musia byt vhodné pre prikon hnacieho stroja
a magnetového vitacieho stojana (porovnaj Technické udaje). Pri pouziti
kablového bubna treba kabel vzdy Gplne odvinut.

ktomu pripustné a zodpovedajuco oznacené

7 POUZITIE

7.1 Nasadenie bezpeénostného pasu

Pri praci na Sikmych a zvislych plochach acez hlavu, musi byt
magneticky vitaci stojan dodavanym bezpecnostnym pasom isteny
tak, aby pri preruSeni dodavky pradu nemohol spadnut.
Bezpecnostny pas (1) nasadte tak, aby sa magneticky vitaci stojan pri
vypadku sietového napéatia pohyboval smerom od obsluhujuceho.
Bezpecnostny pas (1) vymerite, ak uz raz bol pri zachyteni
padajuceho magnetického vitacieho stojana zatazeny.

Pozor! Pred kazdym pouzitim starostlivo skontrolujte bezpe¢nostny

pas (1) na poskodenie a na bezchybnu funkénost. Ak je bezpecnostny

pas (1) posSkodeny, alebo funkcia raéne (2) uz nie je bezchybna,

bezpecnostny pas okamzite vymente.

- Bezpecnostny pas (1) nasadte na jeden zdvoch drznych bodov (3)
magnetového vitacieho stojana.

- Potom upevnite bezpe€nostny pas na dalsi vhodny upevriovaci bod alebo na
opracovavany material.
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- Pokyny k bezpec¢nostnému pasu (1): Volny koniec bezpe&nostného pasu (1)
zastréte z dola cez Sparu v hriadelke rane a potom tahajte za volny koniec

bezpecnostného pasu az volne prilahne.

m upevnenie. Bezpec€nostny pas napnite pumpovymi pohybmi packy
racne (a).

Uvolnenie bezpeénostného pasu:

Pozor, napnutie sa uvolni prudkym spdésobom! K povoleniu bezpe¢nostného

pasu racnu uplne odklopte a zaroven prstom tahajte blokovaciu sponu (b)

nahor.

- Pozor na to, aby bezpeénostny pas bol vedeny napnuty.

- Skontrolujte pasové spojenie na pevné sedenie.

7.2 Chladiace-mazacie zariadenie pre vitanie na jadro
Zivotnost nastroja je zavislA od mazania. Vnutorné mazanie
s vysokovykonnym reznym olejom je pri jadrovych vitacich pracach
bezpodmienecne potrebné.
K naplneniu odoberte nadrzku (6) z magnetového vitacieho stojana.
m Nadrzku (6) naplnit vysokovykonnym reznym olejom a skrutkovy
uzaver zatvorit. Pritokovym kohutom (7) mazanie zapinat / vypinat.
Pri_praci na zvislych a previsnutych plochach a pracach cez hlavu sa musi
nadrzka (6) vyprazdnit alebo odobrat, aby tekutina nevytiekla (inak je tu
nebezpecenstvo, Ze vysokovykonny rezny olej sa dostane do motora
a spbsobi skrat). Pri takychto pracach treba rezny nastroj pred vitanim znutra

postriekat’ univerzalnym reznym sprejom (pozri kapitolu 10 Prislusenstvo). Pri
vacsich hibkach vrtov tento postup viackrat zopakovat.

Nesmie priliehat’ pevne, aby sa bezpecnostny pas mohol viac
ako jednu otacku narolovat’ — len tak je mozné bezpecné

Bezpe€nostny pas nenahradza magneticka silu magnetického
vitacieho stojana, sluzi iba k zabezpeceniu proti padnutiu pri
preruseni privodu prudu.

7.3 Nastavenie stupna, poc¢tu otacok a smeru otacania (len pri MAG 50)
Dvojstupnova prevodovka:
Spinaci gombik (15) zapinat len ked motor stoji.
m Pozadovany stupefi zvolit preto€enim spinacieho gombika (15).
Pripadne Tlahkym pretoenim vitacieho vretena preradovanie
Odporuc¢ené nastavenie:
°° = 2. stupen, vysoké otacky:

podporit.
vitanie do ocele s vrtdkom priemeru do asi 26 mm.
= 1. stupen, vysoky tocivy moment:
vitanie do ocele s vrtakom vacsieho priemeru ako asi 26 mm.



Nastavenie poctu otacok
Otacky motora sa daju nastavovacim kolieskom (13) plynule menit a tak
prispdsobit materialu a pracovnym podmienkam.

7.4 Zapnutie / poradie zapinania

Hnaci stroj mozno z bezpecnostnych dévodov zapnut az po zapnuti
m magnetu. Preto treba dbat na poradie zapinania.
1. Najprv zapnut magnet: spinac (19) nastavit na ,I“. Ked je magnet zapnuty,

svieti signalka integrovana v spinaci (19).

2. Az potom zapnut' spina¢om pohonnu jednotku.
Spinac¢ (20) zapnutie pohonnej jednotky, v smere hodinovych ruciciek, vrtak)
Spinac¢ (22) (zapnutie pohonnej jednotky, proti smeru hodinovych ruciciek)
Pozri aj kapitolu 9.

Poznamka:
PIna drzna sila magnetu je k dispozicii pri zapnutom hnacom stroji.

7.5 Vypnutie hnacieho stroja
Stlacit spinac (21). Vyckajte, az hnaci stroj Uplne zastane.

7.6 Vypnutie magnetu

Pri vypnuti magnetu zanikne jeho drzna sila.
m Spinac (19) nastavit na ,0".
7.7 Nasadenie na obrobok
Magnetovy vitaci stojan drzi bezchybne na materiali v ktorom sa ma vitat iba
vtedy, ked je povrchova plocha materialu Cistd a hladka. Hrdza, necistota
a mastnota sa musia pred nasadenim magnetového vitacieho stojana
odstranit, prip. jestvujuce zvarové perly alebo nerovnosti sa musia vyhladit. Ak
treba, ocistit’ aj blok magnetu (23).
Po zapnuti magnetu rukovatou (4) magnetového vitacieho stojana pevne
zatriast a tym sa presvedgit, ¢i bezpe€ne drzi na materidli. Ak tomu tak nie je,

povrch materialu a spodnu stranu patky magnetu skontrolovat, ak treba ocistit
a magnet este raz zapnut.

Ocel malej hrabky

Optimalna uginnost' drzania sa dosiahne na oceli chudobnej na uhlik, hrabky
najmenej 12 mm.

K vftaniu do ocele s malou hribkou mozno pod material (na mieste prilozenia

patky magnetu) vlozit ocelovi platnicku  (rozmerov  najmenej
100x200x12 mm).

NE-kovy

Pri vitani do NE-mateidlov sa ocelova platnicka upevni na material

a magnetovy vftaci stojan sa potom postavi na ocelovu platni¢ku.

Gulaty alebo silno ohnuty material

Pri vftani gulatého alebo silno ohnutého materidlu sa magneticky blok (20)
nasadi na material tak, Ze jej pozdizna os prebieha paralelne k pozdiZnej osi
zakriveného materialu.

Volny priestor medzi blokom magnetu a materialom na oboch stranach cez
celt dizku patky magnetu vypliite ocefovymi klinmi alebo tyékami (pratmi) tak,
aby po zapnuti magnetu ¢o najviac magnetickych silo€iar z magnetového poélu
prebiehalo cez kliny (alebo tycky) a material k telesu magnetovej patky.
Ocelové kliny (tycky) musia byt na oboch stranach patky magnetu rozdelené
tak, aby os vrtaka bola nasmerovana priamo na stred zakriveného materialu,
lebo inak by vrtak utekal bokom.

PresvedCte sa zatrasenim magnetického vitacieho stojana za rukovat (4), i
drzi na materiali bezchybne.

7.8 Vitanie

Pre kazdym nastavovanim alebo udrzbou na stroji, vytiahnite
sietovu zastréku zo zasuvky. Pozor! pri vytiahnuti zastréky zanikne
drzna sila magnetu!

Nepouzivajte Ziadne deformované alebo posSkodené nasadzované
nastroje. Pred kazdym pouzitim nastroja ako jadrového vrtaka
skontrolujte ho na deformacie alebo poSkodenia.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je firmou Metabo Specialne pre
tento stroj uréené a odporucené. Ak by ste také prisluSenstvo pouZzili
vo vasom stroji, nezaruc€uje to bezpecné pouzitie.

Nespravne upevnenie a umiestnenie nasadzovaného nastroja moze
zlomenymi a vymrStenymi ¢astami viest k nebezpecnym situaciam.

Pri zablokovanom nasadenom nastroji okamzite vypnite hnaci stroj:
Stlacit spinac (21). Nastroj odobrat’ z miesta vrtu.
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VSeobecné pokyny:

- Pripojte ochranny kryt sklu¢ovadla (24).

- Miesto, kde ma byt vitany otvor, vyznacit jamkarom.

- Magneticky vftaci stojan vyrovnat tak, aby sa Spica vrtaka nachadzala nad
vyznacenou jamkou. MéZete zapnut LED osvetlenie (18) ak je to potrebné.

- Magnet magnetického vftacieho stojana zapnite spinacom (19) nastavenim
do polohy ,I).

- Uvolnite zamok proti nechcenému posunu sani.

- Nasledne zapnite pohonnu jednotku:

Spinac¢ (20) zapnutie pohonnej jednotky, v smere hodinovych ruciciek, vrtak)

Spinac¢ (22) (zapnutie pohonnej jednotky, proti smeru hodinovych ruciciek) len

MAG 50.

- Pripadne zapnite zariadenie chladenia / mazania (pozri kapitolu 7.2).

- Vitat zacnite malou silou posuvu. Ked sa vrtak zachytii mozno dalej
pokracovat trochu vacésSou silou. Prili§ velké pritlaCanie ma za nasledok
pred€asné opotrebovanie vrtaka. Dbajte na pravidelné odvadzanie triesok.

- Na odstrafiovanie triesok pouzite vhodny trieskovy hak.

- Ak sa navitany kus materialu automaticky nevyhodi von z jadrového vrtaka:
odstrante ho nastrojom, napr. trieskovym hakom.

Ak sa magnetovy vitaci stojan (po pouziti) na dihsi ¢as odstavi na

material s nedostatoénym odvadzanim tepla (napr. umeld hmota),

nesmie sa magnet zapinat, pretoze by to mohlo mat za nasledok
prehriatie cievok magnetu.

Specidlne pokyny pre nasadzované nastroje so stopkou s Morseovym
kuzelfom MK2 (len pri MAG 50):
Nasadenie nastroja:
Aby sa zabranilo pohonnej jednotke nahodnému pohybu nahor / nadol
zaistite prepinac¢ blokovania (8).
Bezchybné nasadenie nastroja do vitacieho vretena (12) je

m zaruéené len vtedy, ked vnuatorny kuzel vitacieho vretena a kuzelova

stopka nasadeného nastroja nie su znecistené a mastné.
Pozor! Nastroje nikdy nevtlacajte do vnutorného kuzela vitacieho
vretena nasilim!
Pouzivajte len bezchybné a ostré nasadzované nastroje.
Stroj vypnut. Sietovu zastréku vytiahnut zo zasuvky. Pozor! Pri
vytiahnuti sietovej zastrcky zanikne drzna sila magnetu!
Nasadzované nastroje s kuzelovou stopkou MK2 mozno nasadit
priamo do vnutorného kuzela vitacieho vretena (12).

Vysunutie nasadeného nastroja:

Vysuvaé (11) — so zoSikmenim proti nasadzovanému nastroju — zaviest do
drazky (10) krku stroja. Ak sa vysuva¢ neda cez vitacie vreteno prestrcit,
vitacie vreteno (12) lahko rukou otacajte. Nasadeny nastroj lahkym uderom
kladivom na vysuvac¢ (11) vyhodte von.

Specialne pokyny pre nasadzované nastroje so stopkou Weldon 19 mm:
Pri MAG 50: Najprv nasadit’ priemyselné uchytenie 6.26602 (pozri kapitolu 10
PrisluSenstvo).

Aby sa zabranilo pohybu pohonnej jednotky hore/dole musite
zaistit prepina¢ blokovania (8).

m Pri nasadeni dbajte na to, aby bo¢ny kolik priemyselného uchytenia
zasahoval do poistky pretocenia (27).

Nasledne hadicu zariadenia chladenie-mazanie

priemyselného uchytenia 6.26602.

nasadte na hrdlo

Nasadenie nastroja:

- Do nasadzovaného nastroja vlozte zodpovedajuco dihy vystredovaci kolik.

- Nasadzovany nastroj zavedte do drziaku nastroja (26) tak, aby sa obe plochy
(na cylindrickej casti nasadzovaného nastroja) nachadzali na mieste
zavitovych kolikov (25).

- Nasadzovany nastroj vedte nahor az po doraz proti tlaku zabudovanej
pruziny a zavitové koliky (25) utiahnite 6-hrannym kldcom.

Odobratie nasadzovaného nastroja:
- Povolte oba zavitové koliky (25).

8 CISTENIE, UDRZBA

Naradie pravidelne ¢istite a udrziavajte premazané.

Pred kazdym nastavovanim, udrzbou, alebo Upravou, vytiahnite sietovu
zastréku zo zasuvky. Pozor! Pri vytiahnuti sietovej zastr¢ky zanikne drzna sila
magnetu!

Na mazanie ozubenej ty¢ky a pastorka pre pohyb sani (16) hore a dole, dajte
na ozubenu ty€ku niekolko kvapiek oleja.

Klzné plochy sani (16) namazte viacu¢elovym mazivom.

Véra sani.

Vorla sani je nastavena z vyroby. Sane (16) musia byt nastavené tak, aby sa
(pri nasadenom hnacom stroji) mohli lahko pohybovat hore a dole, v kazdej
polohe zostali stat a aby vahou hnacieho stroja neboli tahané nadol.

V pripade potreby mozno vélu sani (16) nastavit tromi zavitovymi kolikmi (9):
kontramatku povolite, zavitové koliky dotiahnete a kontramatku opat pevne
utiahnete.

9 ODSTRANOVANIE PORUCH
Ochrana voéi opatovnému nabehu
opatovnému nabehu)

Ak sa pri zapnutom hnacom stroji

(a) vypne magnet, alebo

(b) prerusi sa privod prudu,

potom sa hnaci stroj zastavi.

Pri opatovnom zapnuti magnetu alebo po obnovenom privode pradu, hnaci
stroj sa — z bezpe€nostnych dévodov — sdm od seba nerozbehne (ochrana
voci opatovnému nabehu).

Pozri aj kapitolu 7.4

(zabranenie neumyselnému



Elektronicka signalizacia (14) pri MAG 50

Trvalé svietenie — pretazenie

Teplota motora je prili§ vysoka. Stroj odlah¢it. Pri dalSom pretaZovani sa stroj
zastavi. Stroj vypnut a znova zapnut a nechat ochladit vo volnobehu.

10 PRISLUSENSTVO

Pouzivajte len originalne prislusenstvo Metabo. Ak potrebujete prislusenstvo,
obratte sa prosim na Vasho predajcu. Kvyberu spravneho prisluSenstva
oznamte predajcovi presny typ Vasho elektrického nastroja.

A Jadrovy vrtak s 19 mm stopkou Weldon, HSS / HM

B Centrovaci kolik kratky, HSS: pre 30 mm reznu hibku,

HM: pre priemer jadrového vrtaka 14 — 17 mm
HSS: pre 55 mm reznu hibku,

HM: pre priemer jadrového vrtaka 18 — 100 mm
D Kuzelovy tffi pre upinadlo s vnatornym kuzelom

E Upinadlo s ozubenym vencom s vnatornym kuzefom

F Vrtak do kovu

G Rychlovymenny systém MK2 na Weldon 19 mm

H Priemyselné uchytenie MK2 na Weldon 19 mm

I Bezpecnostny pas s racnou

J Univerzalny rezny spray

K Adaptér Weldon , 19 mm, na zavit 1/2" x 20 UNF

L Upinadlo s ozubenym vencom so zavitom 1/2" x 20 UNF

M Adaptér Weldon , 19 mm, na jemny Quick In

C Centrovaci kolik dlhy,

Kompletny program prisluSenstva pozri na www.metabo.sk, www.metabo.com,
alebo hlavny katalog.
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11 OPRAVA

Elektricky nastroj nechajte opravit elektrotechnickym odbornikom. Tento
elektricky nastroj zodpoveda prisluSnym bezpe€nostnym ustanoveniam.
Opravy smie vykonavat len elektrotechnicky odbornik, pricom budu pouzité
originalne nahradné diely; v opaénom pripade mézu pouzivatelovi vzniknut
poranenia.

Elektrické nastroje Metabo vyzadujuce opravu, mézete zaslat na adresy
uvedené dalej, alebo na www.metabo.sk.

Pri zaslani do opravy popiSte prosim zistent chybu.

12 OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Obaly Metabo su na 100 % schopné recyklacie. Elektrické nastroje
a prislusenstvo, ktoré dosluzili, obsahuju velké mnozstva hodnotnych surovin
a umelych hmét, ktoré tiez mozno odovzdat do recyklaéného procesu.

Len pre krajiny EU: Elektrické nastroje nezahadzujte do domového

odpadu!

Podla eurépskej smernice 2002/96/EG o elektrickych

a elektronickych pouzitych pristrojoch a zacleneni do narodného
prava, sa musia opotrebované elektrické nastroje zbierat oddelene a odovzdat
na opatovné zhodnotenie v sulade s ochranou zZivotného prostredia.
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13 TECHNICKE UDAJE

Zmeny v zmysle technického pokroku su vyhradené.
T = uchytenie nastroja MAG 32 MAG 50
M = tocivy moment
Dmaxk = max. priemer (jadrovy vrtak) *1) Sarial Numbar: 00635, *1) Sanial Number; DDE3E..
Dmexs = max. priemer (piralovy vrtak) /
Dmaxc = max. priemer (zavitovy vrtak)
P, = menovity prikon T = Weldon, 18 mm MEZ
P, = vystupny vykon M Nm{inlbs) 50 [443) a0 (797)
ny = pocet otacok pri menovitom zatazeni T
Hrex = max. zdvih Dmax, i | mm {in) iy 50(2)
Hy = vy$ka (vratane motora) pri saniach v najnizsej polohe 1 35,
Ho = vyska (vratane motora) pri saniach v najvyssej polohe Dmax, mm (in} 13 (/) 20 (T
A = rozmery magnetovej patky D, a H B M 18
m = hmotnost bez sietového kabla e — — R
Py w 1000 1200
Typicka A-hodnotend hladina hluku:
Lew = hladina akustického tlaku P w 620 20
Lwa = hladina akustického vykonu my Imin 450 250/ 450
Ko, Kwa = neistota (kolisavost)
Huay | mm {in) 160 (634 160 (6 %2
Pri praci méze hladina hluku prekrocit 85 dB (A). H,, mm (in) 333 (13 '.-'a,:l 257(18)
m Noste chrani¢ sluchu! Hu mm {in) 476 (18 5!-‘1:' 610 (24)
Merané hodnot_y zi'stfanéf poc}l‘a Ej\lﬁO?45. _ A mm (in) BO(3 5;32] %180 (7 1."2; ad [39:-15:, %190 (7 1."2:|
Uvedené technické udaje su zatazené toleranciou
(zodpovedajuco danym platnym Standardom). m kg {lbs) 11,9 (26.2) 12,7 (28.0)
Lpn/Kpa dB(A) 85/3 T9/3
LyaMwn | dB(A) 98/3 92/3

Dovozca:
STAMET s r.o., Obchodna 18, 902 01 Pezinok
tel: 033 /640 71 21, fax: 033 / 641 25 22, e-mail: obchod@stamet.sk, www.metabo.sk

Servisné oddelenie:
tel: 033 /640 71 20, fax: 033 / 641 25 22, e-mail: servis@stamet.sk

Pozarucné servisné strediska

B a S Leopoldov, Holubyho 35, 920 41 Leopoldov, tel: 033-734 24 37

B Servis, Polovnicka 38, 932 01 Velky Meder, tel: 031-555 37 77

ELPOS s.r.o., Stefanikova 1470/50 C , 905 01 Senica, tel: 034-651 73 77
Elektroservis Zachar, Nam. Slobody 3104/44, 926 01 Sered, tel: 031-789 28 59
LASER - Tibor Laky, Kossuthovo nam. 7, 945 01 Komarno, tel: 035-770 26 88
ELPEZA - Peter Zachar , DIh4a219, 925 51 Sintava, 031-789 45 74

UNI Servis HAMIL, Legionarska 30, 911 00 Trengin, tel: 032-652 26 88

ML servis , Sasinkova 15, 010 01 Zilina , 041-500 74 52

Servis Narex, Sasinkova 15, 010 01 Zilina , tel: 041-562 25 82

JS Servis - Jaroslav Slepcan, Kostiviarska 43, 974 01 Banska Bystrica, tel: 048-428 54 03
Peter Hurtik — Elektroservis, Husova 2, 984 01 Lucenec, tel: 047-432 30 18
Cezema v.o.s., Juzna trieda 52, 040 01 Kosice, tel: 055-729 86 41

Jana Sopkova — PPS, L. Novomeského 11, 040 01 KoSice, tel: 055-625 98 07
Pehaes Presov a.s., Werferova 8, 080 01 PreSov, tel: 051-772 51 63




