METABO
NMP 18 LTX BL M10 Originalny navod na prevadzku

OBRAZKY

Tabulka (info-karta) 6:

Prednastavenie sily nastavenia; idaje su len pomockou pri Uprave !
Alu  hlinik

Steel ocel

Stainless steel nehrdzavejuca ocel

Originalny navod na prevadzku

1. Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme s vyluénou zodpovednostou: Tato piStol na nitové matice, identifikovana
typom a sériovym cCislom *1), zodpovedd vsetkym prisluSnym ustanoveniam Smernic *2)
a Noriem *3). Technické podklady pri *4) — pozri stranu 3.

2. Pouzitie v sulade s uréenim

Pistol na nitové matice sa smie pouzivat len, ako je uvedené v tomto navode na prevadzku,
na osadzanie slepych nitovacich matic a slepych nitovacich skrutiek.

Stroj sa smie prevadzkovat vyluéne v priestoroch, v ktorych je teplota vzduchu medzi 0-55 °C
a v ktorych je relativna vlhkost vzduchu pri 20-80/100% rFH. Je potrebné dbat na to, aby
prevadzkové osvetlenie haly bolo dostatocne svetlé.

Za skody vzniknuté pouzitim, ktoré je v rozpore s uréenim, ruci pouzivatel sam.

VSeobecne uznavané predpisy o zabranovani Urazom a priloZzené bezpecnostné pokyny, sa
musia dodrZiavat.

3. VsSeobecné bezpecnostné pokyny

lkona Dbajte na tymto symbolom oznacené miesta vtexte kvoli Vasej vlastnej
bezpecnosti a ochrane Vasho elektrického nastroja !

lkona VAROVANIE - k zamedzeniu vzniku rizika poranenia, si precitajte ndvod na
prevadzku.

lkona VAROVANIE — precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny, usmernenia, vyobrazenia
a technické udaje, ktorymi je tento elektricky nastroj opatreny. Opomenutia pri
dodrziavani bezpec¢nostnych pokynov ausmerneni, moézu spoOsobit zasah elektrickym
priadom, poziar a / alebo tazké poranenia.

Vsetky bezpeénostné pokyny a usmernenia si odloZte pre buducnost. Elektricky nastroj
dalej odovzdajte len spolu s tymito dokumentmi.

4. Specidlne bezpeénostné pokyny
lkona Noste ochranné okuliare.



Odporuca sa osobné ochranné vybavenie ako je ochranny odev, bezpecnostna prilba,

protisklzovd obuv a ochrana voci padu.

Noste ochranné rukavice.

Noste chranic sluchu. Pésobenie hluku méze viest ku strate sluchu.

Pozor: Pristroj nie je vhodny na prevadzku v zéne ATEX.

K ochrane pred zasahom elektrickym pridom, nebezpefenstvom poranenia a poZiaru, sa

musia dodrZiavat nasledovné bezpeénostné pokyny:

- Nitovaci pristroj nepretaZujte; pracujte len v uréenom vykonovom rozsahu.

- Nitovaci pristroj nepouzivajte vo vlhkom / mokrom prostredi alebo v blizkosti horlavych
tekutin a plynov. Nebezpecenstvo expldzie !

- Dbajte na pevne sediaci akumulator na rukovati.

- Pri nepouzivani a pri udrziavacich pracach na nitovacom pristroji, treba akumuldtor vzdy
odobrat.

- Nitovaci pristroj sa nesmie pouzivat ako Uderovy nastroj.

- Nabijanie akumulatora sa smie vykonavat len v teplothom rozsahu medzi 0 °C a + 55 °C.

- Nitovaci pristroj sa ma uskladfiovat v uzatvorenej miestnosti zabezpecenej voc¢i mrazu
a suchej, nedostupnej detom.

- Vetracie otvory pre motor nesmu byt uzatvorené; nestrkat do nich Ziadne predmety.

- Pri odloZeni treba pristroj zabezpecit voci spadnutiu.

- Priopravach pouzit len origindlne nahradné diely.

- Opravy ma vykonavat len vhodny odbornik. V pripade pochybnosti treba nitovacku
poslat vyrobcovi.

lkona POZOR Nepozerat do svietiacej lampy.

Pred kazdym nastavovanim, prestavovanim, udrzbou alebo Cistenim, akumuldtor zo stroja

vyberte von.

Obrdzok Akumulator chrante pred vihkom !

Obrdzok Akumulator nevystavovat ohnu !

NepoutZivat Ziadne chybné alebo deformované akumulatory !

Akumulatory neotvarat !

Kontaktov akumulatorov sa nedotykat a ani ich neskratovat !

lkona Z chybnych Li-lon akumulatorov méZe vystupovat ahko kysla, horlava tekutina !

Ak vystupuje akumulatorovd tekutina a dostane sa do kontaktu s pokoZkou, okamZite ju

oplachnite dostatocnym mnoZstvom vody. Ak sa akumuldtorova tekutina dostane do oci,

vypldchnite ich Cistou vodou a bezodkladne vyhladajte lekdrske osetrenie !

Pri chybnom stroji akumulator zo stroja vyberte.

Preprava Li-lon akumulatorov:

Zasielanie Li-lon akumuldtorov podlieha zadkonu o nebezpec¢nom tovare (UN 3480 a UN

3481). Pri zasielani Li-lon akumulatorov si objasnite aktualne platné predpisy. Pripadne sa

informujte

u Vasho prepravného podniku. Certifikované balenie je k dostaniu u Metabo.



Akumulatory zasielajte len ak je puzdro neposkodené a nevystupuje akumuldtorova tekutina.

K zasielaniu vyberte akumuldtor zo stroja. Kontakty zabezpecte voci skratovaniu (napr.

zaizolovat lepiacou paskou).
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Prehlad Pozri stranu 2.
Zavitovy tfn
Ustie
Kontramatka
Osvetlenie
Vesiak
Zaistovacia skrutka
S-tlacidlo
Display
Spinac
Tlacidlo odblokovania akumulatora
Akumulator *
Zobrazenie kapacity a signalu *
Tlacidlo ukazovania kapacity *
Kryt
Aretacné puzdro
Vnutorny 6-hran

*zavislé na vybaveni

6.

Uvedenie do prevadzky

lkona  Pred uvedenim pistole na nitové matice do prevadzky, treba zvolit k rozmerom

matice pasujlci zavitovy tfii (1) a pasujuce Ustie (2).

6.1 Vymena zavitového tfiia (obr. 3)

Akumulator (11) z pristroja odstranit.

Kontramatku (3) pomocou dvojitého otvoreného kltca (SW 24/27) povolit.

Ustie (2) odskrutkovat.

Aretacné puzdro (15) aZ po doraz zatladit dozadu.

Zavitovy tri (1) vyskrutkovat.

Pasujuci zavitovy tfni (1) uviest do suladu s Sesthrannou plochou v aretachom puzdre
(15).

Naskrutkovat k rozmeru zavitu pasujuce Ustie (2) s kontramatkou (3).

6.2 Nastavenie dizky zavitového tifia ,X“ (obr. 4)

Povolit kontramatku (3).

Otac¢anim Ustia (2) nastavit dizku zavitového tffia ,X“ na dizku matice.

Pri uzatvorenych slepych nitovacich maticiach plne vyuzit hibku zavitu.

Ustie (2) s kontramatkou (3) pomocou dvojitého otvoreného kltca (SW 24/27) lahlo
zaistit voci pretoceniu.



6.3 Nastavenie nastavovacej sily

Pistol na nitové matice sa nastavi na nastavovaciu silu vhodnu pre danu velkost slepej

nitovacej matice (napr. M5). Tym sa zabezpeci, Zze vSetky slepé nitovacie matice rozmeru

zavitu (napr. M5) mdzu byt nasadené aj s roznymi dizkami matic (napr. M5 x 11,5 a M5 x

13,5) vidy exaktne aj v r6zne hrubych materidloch.

Nastavenie nastavovacej sily vykonajte nasledovnym sp6sobom:

1.

3.

Hodnotu nastavovacej sily zistit pomocou info-karty nastavovace;j sily obr. 6.

K tomu sa na info-karte nastavovacej sily podla velkosti matice a materidlu matice zvoli
pasujuca Ciselna hodnota.

Potom sa na displeji (8) nachadzajucom sa na nitovacke, nastavi na info-karte zistena
hodnota stlacenim plusového, prip. minusového tlacidla. Stlacenim plusového tlacidla sa
zvySuje Ciselnad hodnota. Stlatenim minusového tlacidla sa ¢iselnd hodnota zniZuje. Ak sa
na tlacidlo tlac¢i dlhsSie ako jednu sekundu, meni sa ¢iselna hodnota v desiatkovych
skokoch.

lkona Nastavenie sprdavania réznych typov matic réznych dodavatelov méze silno
variovat, podla nastavenia hodnoty pre nastavovaciu silu, vykonajte skusobné
prenitovanie.

Nakratenie nasadzovanej slepej nitovacej matice (pozri bod 6.1). Slepu nitovaciu maticu
nitovacim pristrojom stréte do nitovaného materialu. Pritom podla moZnosti pri rozne
hrubych materidloch zvolte najvacsiu hriubku materialu.

Spustenie procesu nastavenia stlatenim spinaca (9) aZ k procesu kratenia. Ndsledne
vykonajte kontrolu nasadenej matice. Ak matica nie je dostatoc¢ne preformovand, musi sa
Ciselnd hodnota na displeji po krokoch opatrne zvySovat. Nésledne proces nastavenia
zopakovat s novou maticou aznova skontrolovat. Slepd nitovacia matica musi tvorit
vyraznu uzavretu hlavu. Ak je matica preformovana prilis silno (napr. proces krutenia ide
prilis tazko, zavit matice deformovany), musi sa Ciselnd hodnota po krokoch redukovat.
Nasledne proces nastavenia zopakovat s novou maticou a znova skontrolovat.

ZvySenim ciselnej hodnoty na displeji (8) sa nastavovacia sila piStole na nitové matice

zvySuje; redukovanim ciselnej hodnoty sa nastavovacia sila znizuje.

6.4 UloZenie a nacitanie nastavovace;j sily

Pistol na nitové matice je schopnd nastavené silové hodnoty v integrovanej programovej

pamati uloZit a v pripade potreby nacitat.

UloZenie Ciselnych hodn6t sa vykond nasledovne:

Programované Ciselné hodnoty zistit a nastavit (pozri bod 6.3).

Ak je S-tlacidlo (7) stlacené dlhSie ako 1 sekundu (>1 sek.), dostaneme sa v programovej
pamati (pociato¢nd hodnota P0) o jednu nastavenu Ciselnd hodnotu k uloZeniu.
Stlacenim plus alebo minus tlac¢idla mozno zvolit programové miesto uloZenia medzi PO
a Po.

Po opatovnom stlaceni S-tlacidla (7) (>1 sek.) sa Ciselnd hodnota uloZi a znova sa objavi
¢iselnd hodnota na displeji.

Vyvolanie uZ ulozenej Ciselnej hodnoty sa vykona nasledovne:



Ak je plus a minus tlacidlo (7) zaroven stlacené dlhsSie ako sekundy (>2 sek.), dostaneme
sa v programovej pamati o jednu Ciselnu hodnotu k nacitaniu.

Stlacenim plus alebo minus tlacidla moZzno medzi PO a P9 zvolit predtym uloZenu ciselnu
hodnotu.

Po dalSsom stladeni S-tladidla (7) (>1 sek.) sa nacita zvoleny program a objavi sa
zodpovedajuica hodnota sily.

Proces uloZenia alebo nacitania mozno kedykolvek suc¢asnym stlacenim plus a minus tlacidla

(>2 sek.), prerusit.

lkona Vesiak (5) sa nesmie pouzivat k isteniu voci padu.
6.5 Akumulator
Pred pouZitim treba akumulator (11) nabit. Pri poklese vykonu akumulator (11) nabite znova.

Pokyny k nabijaniu akumuldtora najdete v Navode na prevddzku nabijacky Metabo.

Li-lon akumulatory ,,Li-Power, LiIHD“ maju zobrazenie kapacity a signalu (12):

Stlacit tlacidlo (13) a stav nabitia sa ukaze LED-svetlami (12).
Ak blika jedno LED-svetlo (12), je akumulator (11) takmer prazdny a musi sa znova nabit.

6.6 Odobratie, vloZzenie akumulatora
Odobratie:
Stlacit tlacidlo odblokovania akumulatora (10) a akumulator (11) odobrat.

Vlozenie:

Akumulator (11) zasunut aZ po zapadku.

7. Pouzivanie

7.1 Zakrutenie slepej nitovacej matice

Slepu nitovaciu maticu bez pretacania nasunut na zavitovy tri (1).

Odporuca sa slepu nitovaciu maticu rukou asi % otacky naskrutkovat, aby sa zavitovanie
zavitového tfna (1) ulahcilo.

Stlacenim spinaca (9) spustit proces zakrutenia.

Spinac (9) drzat stladeny tak dlho, aZ sa proces zakrutenia automaticky ukonci. Pritom
slepu nitovaciu maticu pocas celého priebehu zakritenia pevne drzat proti pretoceniu.
Slepd nitovacia matica musi po procese zakrdcania spravne priliehat na ustie (2). Inak
nastavenie dizky zavitového tfia korigovat (pozri bod 6.2).

lkona Ak sa spina¢ uvolni prilis skoro, matica sa opéat odkruti !

7.2 Manudlne odkrutenie slepej nitovacej matice

Ak sa napr. slepa nitovacia matica pri nakruteni nasadi zle, alebo ak je zavit slepej
nitovacej matice chybny, prilieha slepd nitovacia matica po nakruateni na Ustie nespravne.
V takych pripadoch mozno slepu nitovaciu maticu velmi kratkym tuknutim spinaca (9)
opat vytodit avymenit. Daldie pouZitie poskodenej slepej nitovacej matice sa
neodporuca.

Ak je pre velkost matice zvolend podstatne prilis vysoka nastavovacia sila (nespravne
nastavenie), moze dojst k silnému deformovaniu slepej nitovacej matice a zavitu matice,
¢o povedie k extrémne vysokym odkrutiacim sildm. To mozZe viest k tomu, Ze zavitovy tfi



pistole na nitovacie matice nemozno vykratit a pristroj sa k voli pretazeniu vypne.
PretaZenie sa ukaZe opticky ako chybové hlasenie ,E3“ na displeji a rychlym blikanim
osvetlovacieho kruzka. V takych pripadoch treba odobrat akumulator. Potom sa musi
zavitovy tfi (1) vykratit rukou. K tomu zastréte prilozeny 6-hranny skrutkova¢ SW 4 vo
vnutornom 6-hrane (16) na zadnom konci pristroja, a otaanim do lava zavitovy tfi (1)
opatrne uvolnite (pozri obr. 5).

- Po odskrutkovani deformovanej matice sa akumuldtor opéat zasunie. Po stlaceni
a uvolneni spinaca (9) beZi pristroj v pomalom referencnom chode spat do prednej
koncovej polohy.

- Znova sa objavi na displeji naposledy nastavena hodnota pre taznu silu.

- Pozor: Teraz nastavte spravnu silu nastavenia (pozri bod 6.3).

7.3 Nastavenie slepej nitovacej matice

- Spravne nakrutenu maticu s pistolou na nitové matice zavedte az po doraz do otvoru
obrobku.

- Proces sily nastavenia nastartujte stlacenim spinaca (9).

lkona  Spinac (9) drite pevne aZ je proces nastavenia ukonceny a proces odkrutenia sa

automaticky nastartuje. Potom mozno spinac (9) uvolnit.

Nespravny proces nastavenia s chybovym hlasenim E1:

Ak sa proces nastavenia pred dosiahnutim nastavenej nastavovacej sily predcasnym

uvolnenim spinaca prerusi, proces nastavenia sa zastavi a pristroj beZi automaticky spat do

prednej koncovej polohy, pricom sa zavitovy tffi z nesprdvne nasadenej matice vykruti. Na
displeji nasleduje chybové hlasenie ,E1“. Chyba je ukazovana rychlym blikanim
osvetlovacieho kruzka (4) arychlym pipanim opticky a akusticky. Pristroj moZzno dalej
prevadzkovat az potom, ako sa chyba a zodpovedajuca signalizacia stlacenim S-tlacidla (7) (>

1 sek), kvituje.

- Na displeji sa teraz ukazuje rS (reSet). Vtomto moduse moZno nesprdvne nasadenu
maticu s redukovanou rychlostou znova upravit az matica sedi spravne. Ktomu uz
osadenu maticu znova nakrutte (pozri 7.1) a spinac (9) znova podrzte stlaceny tak dlho,
az sa proces odkrutenia automaticky znova nastartuje. Po jednorazovom rS procese
objavi sa na displeji (8) znova naposledy nastavena hodnota pre nastavovaciu silu.

lkona Dodatocné nastavenie jednej alebo viacerych slepych nitovacich matic:

Ak su jedna alebo viaceré matice nastavené s prili§ nizkou hodnotou sily, potom mozno

tieto matice v rr-mode (reWork) nastavit dodatoéne.

- Ktomu je najprv potrebné zistit spravnu ciselnid hodnotu pre nastavovaciu silu a na
displeji korigovat (pozri bod 6.3).

- Nasledne S-tlacidlo (7) podrzat stlacené tak dlho a miesta uloZenia (P 1-9) preskakovat,
az sa na displeji 7 objavi znak rr.

- Potom moZno vSetky nespravne nastavené matice korigovanou hodnotou pre silu
nastavenia nastavit dodatocne, pricom sa zodpovedajice matice eSte raz nakrutia
a znova sa proces nastavenia stlacenim spinaca (9) aZ ku zaciatku automatického procesu
odkrutenia nastartuje.



- Ak boli vSetky slepé nitovacie matice nastavené dodato¢ne, moZno opatovnym
stlacenim S-tlacidla prejst do normalneho modusu.

Osvetlenie

Pistol na nitové matice je vybavena osvetlenim pracoviska tromi LED svetlami, ktoré mozno

zapnut otacanim cierneho kruzku za LED. Su tri polohy ukazované Sipkou nastriekanou na

puzdre a symbolom osvetlenia (pozri stranu 2 obr. 3):

Trvalé svetlo / funkcia vreckovej lampy I:

Osvetlenie sa zapne po procese nitovania a svieti asi 10 minut. Potom LED automaticky

zhasnu.
Nulova poloha 0: Pracovné svetlo A (obr. 3):
Svetlo je vypnuté. Osvetlenie sa zapne pri Starte nitovacieho procesu. LED svietia

asi 10 sekind a potom automaticky zhasnu.

8. Udriba, ¢istenie

lkona Pred kazdou udrzbou alebo Cistenim pristroja, odstrante akumulator !

Udriba pistole na nitové matice sa obmedzuje na pozadovanl vymenu opotrebovanych
zavitovych tfriov a Usti (vymenu zdvitovych tffiov pozri bod 6.1) v pripade potreby.

Pravidelna udrzba predlZuje dobu vyuZitia Vasho pristroja a mala by sa vykonat najneskor
kazdé 2 roky autorizovanou dielfiou alebo servisom firmy Metabo. Pri intenzivnhom vyuZivani
pristroja sa odporuca predcéasnd udrzba.

9. Prislusenstvo

PouZivajte len originalne akumuldtory a prislusenstvo Metabo alebo CAS (Cordless Alliance
System).

Pouzivajte len prisludenstvo, ktoré spliiia poZiadavky a Gidaje uvedené vtomto navode na
prevadzku. Prislusenstvo nasadte bezpecne.

Nabijacky: ASC 30-36, a pod.

Akumulatory roznych kapacit. Kupujte len akumuldtory s napatim uréenym pre Vas
elektricky nastroj.

Objedndvacie Cislo: 6.25367 ...... 4,0 Ah (LiHD)

Objedndvacie Cislo: 6.25596 ...... 2,0 Ah (Li-lon)

10. Oprava

Opravy elektrickych nastrojov smie vykonavat len elektrotechnicky odbornik !

S elektrickymi nastrojmi Metabo vyZadujlucimi opravu, sa prosim obratte na Vase zastUpenie
firmy Metabo. Adresy pozri www.metabo.com.

Listiny ndhradnych dielov si mbZete stiahnut na www.metabo.com.

11. Ochrana Zivotného prostredia
DodrZiavajte ndrodné predpisy o likviddacii a recyklacii strojov a obalov, ktoré uz dosluzili, v
sulade s ochranou Zivotného prostredia.



lkona Len pre krajiny EU: Elektrické ndastroje nevyhadzujte do domového odpadu ! Podla
Eurdpskej smernice 2012/19/EU o elektrickych a elektronickych starych pristrojoch
apreneseni do narodného prava, sa musia opotrebované elektrické nastroje zbierat
oddelene a odovzdat na znovuzhodnotenie v stlade s ochranou Zivotného prostredia.

Pred likvidaciou akumulator v elektrickom nastroji vybite. Kontakty zabezpecte proti skratu
(napr. zaizolovanim lepiacou paskou).

12. Technické udaje
Poznamky k idajom na strane 3. Zmeny v zmysle technického pokroku su vyhradené.
U = napatie akumulatora

m = hmotnost s najmensim akumulatorom

H = celkovy zdvih

F = nastavovacia sila

Dsteel = priemer nitu pri nitovani z ocele

Dssteel = priemer nitu pri nitovani z uslachtilej ocele
Dalu = priemer nitu pri nitovani z aluminia

Merané hodnoty sprostredkované podla EN 62841.

Dovolena teplota okolia pri prevadzke: -20 °C az 50 °C (obmedzeny vykon pri teplotach pod
0 °C). Dovolena teplota okolia pri skladovani: 0 °C az 30 °C.

= Jednosmerny prud

Uvedené technické uUdaje su zatazené toleranciou (zodpovedajico vidy platnym
Standardom).

Pozndmky k idajom na strane 2.

Obrdzok Aluminium

Obrdzok Ocel

Obrdzok Uslachtild ocel

lkona Hodnoty emisii

Tieto hodnoty umoznuju posudenie emisii elektrického nastroja a porovnanie rbznych
elektrickych nastrojov. Vidy podla podmienok nasadenia, stavu elektrického ndastroja, alebo
nasadzovanych nastrojov, mozZe byt skutocné zataZenie vysSie alebo niZSie. K posudeniu
zohladnite pracovné prestavky a fazy nizSieho zatazenia. Na zaklade zodpovedajuco
prisposobenych hodn6t stanovte ochranné opatrenia pre pouzivatela, napr. organizacné
opatrenia.

Celkovd hodnota kmitania (vektorova suma troch smerov) sprostredkovand podla EN 62841:
an = emisna hodnota kmitania

Kn = neistota
Typickd A-hodnotend hladina zvuku:
Loa = hladina akustického tlaku
Koa = neistota

Pri praci moze hladina hluku prekracovat 80 dB(A).
lkona Noste chranic sluchu !






