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VYKONNE KOMPAKTNE FREZKY

D26200, D26203, D26204

Blahozelame Vam!

Zvolili ste si elektrické naradie znacky DEWALT. Roky skusenosti, dokladny vyvoj vyrobkov a inovacie

vytvorili zo spolo¢nosti DEWALT jedného z najspolahlivejSich partnerov pre pouzivatelov profesionalneho

elektrického naradia.

Technické udaje

D26200 D26203 D26204
Napajacie napatie \% 230 230 230
Velka Britania a Irsko V 115/230 115/230 115/230
Typ 1 1 1
Prikon W 900 900 900
Otacky naprazdno min™’ 16 000 - 27 000 16 000 - 27 000 16 000 - 27 000
Typ zékladne frézky 1 stipik 2 stipiky 2 stipiky
Zdvih frézky mm 55 55 55
Revolverovy hibkovy doraz 5 poloéh 5 poléh 5 poléh
SO stupnicou SO stupnicou S0 stupnicou
Velkost kliestiny mm 8 (GB: 1/4") 8 (GB: 1/4") 8 (GB: 1/4")
Max. priemer frézy mm 30 30 30
Hmotnost’ kg 4.4 6,4 6,4
L., (akusticky tlak) dB(A) 77 77 77
K., (odchylka akustického tlaku) dB(A) 3,0 3,0 3,0
L. (akusticky vykon) dB(A) 88 88 88
K, (0dchylka akustického vykonu) — dB(A) 3,0 3,0 3,0
Celkova uroven vibracii (priestorovy vektorovy sucet) uréena podla normy EN 60745:
Hodnota vibracii a,
a, = m/s? 7,0 7,0 7,0
Odchylka K = m/s? 2,7 2,7 2,7

Velkost vibracii uvedena v tymto dokumente bola
merana podla normalizovanych poZiadaviek, ktoré
su uvedené v norme EN 60745 a mbze sa pouzit
na vzajomné porovnanie jednotlivych naradi medzi
sebou. Tato hodnota sa méze pouZit na predbezny
odhad vibracii pdsobiacich na obsluhu.

A

VAROVANIE: Deklarované hodnoty
vibracii sa vztahuju na Standardné
pouZitie naradia. Ak je vsak

naradie pouzité na rézne aplikacie

s rozmanitym prislusenstvom alebo

ak sa vykonava jeho nedostato¢na
udrzba, velkost vibracii mbéze byt
odlid$na. Tak sa méze pocas celkového

pracovného Sasu znaéne predlzit Sas
pdsobenia vibracii na obsluhu.

Odhad miery pésobenia vibracii na
obsluhu by mal tiez pocitat’s ¢asom,
ked’ je naradie vypnuté alebo ked je
v chode naprazdno. Pocas celkového
pracovného Casu sa tak méze cas
poésobenia vibracii na obsluhu znacne
skratit.

Zistite si dalSie doplnkové
bezpecnostné opatrenia, ktoré chrania
obsluhu pred ucinkom vibracii:
udrzba naradia a jeho prislusenstva,
udrzovanie ruk v teple, organizécia
spbsobu prace.




Poistky
Eurépa
Naradie 230 V, 10 A v napajacej sieti

Velka Britania & irsko
Naradie 230 V, 13 A v zastrcke privodného
kabla

Definicia: Bezpe€nostné pokyny
NizSie uvedené definicie opisuju stupen zavaznosti
kazdého oznacenia. Precitajte si pozorne navod
na pouzitie a venujte pozornost’ tymto symbolom.

NEBEZPECENSTVO: Oznaduje
bezprostredne hroziacu rizikovi
situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani,
povedie k spésobeniu vazneho alebo
smrtel'ného zranenia.

VAROVANIE: Oznacuje potencialne
rizikovu situéciu, ktora, ak sa jej
nezabrani, méZe viest k vaZznemu
alebo smrtelnému zraneniu.
UPOZORNENIE: Oznacuje
potencialne rizikovu situaciu, ktora,

ak sa jej nezabrani, méze viest

k l'ahkému alebo stredne vaznemu
Zraneniu.

POZNAMKA: Oznaéuje postup
nesuvisiaci so spésobenim zranenia
ktory, ak sa mu nezabrani, méze viest
ku Skodam na majetku.

A Upozorriuje na riziko drazu
spésobeného elektrickym pradom.
& Upozorriuje na riziko vzniku poZiaru.

ES Vyhlasenie o zhode v ramci
EU
SMERNICA PRE STROJOVE ZARIADENIA

CE€ o

D26200, D26203, D26204

Spolo¢nost DEWALT tymto vyhlasuje, Ze tieto
vyrobky, popisované v technickych udajoch,
splfiaju poZiadavky nasledujticich noriem: 2006/42/
EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Tieto vyrobky spifiaju tieZ poziadavky smernice
2004/108/EC. Dalsie informéacie Vam poskytne
zastupca spolo¢nosti DEWALT na nasledujucej
adrese alebo na adresach, ktoré su uvedené na
zadnej strane tohto navodu.

NizSie podpisana osoba je zodpovedna za
zostavenie technickych udajov a vydava toto
vyhlasenie v zastdpeni spolocnosti DEWALT.

- %Ak——g%

Horst Grossmann

Viceprezident pre vyvoj a konstrukciu produktov
DEWALT, Richard-Klinger-Stralle 11,

D-65510, Idstein, Germany

20. 8. 2010

VAROVANIE: Z dévodu obmedzenia
rizika zranenia si precitajte tento navod
na obsluhu.

Vseobecné bezpecnostné
pokyny na pracu s elektrickym
naradim

VAROVANIE! Precitajte si

vSetky bezpecnostné pokyny

a bezpecnostné vystrahy.

Nedodrzanie uvedenych varovani

a pokynov méze viest k urazu

elektrickym prudom, poZiaru

a vaznemu zraneniu.

VSETKY BEZPECNOSTNE VAROVANIA
A POKYNY USCHOVAJTE NA PRIPADNE
DALSIE POUZITIE.

Oznacenie ,elektrické naradie” vo vSetkych
upozorneniach odkazuje na VaSe naradie
napéajané zo siete (je vybavené privodnym kablom)
alebo naradie napajané akumulatorom (bez
privodného kabla).

1) BEZPECNOST NA PRACOVISKU

a) Pracovny priestor udrZujte Cisty a dobre
osvetleny. Preplneny a neosvetleny
pracovny priestor méze viest' k spbsobeniu
urazov.

b) Nepracujte s elektrickym naradim vo
vybusnom prostredi, ako su napriklad
priestory s vyskytom horlavych
kvapalin, plynov alebo prasnych latok.
V elektrickom naradi dochadza k iskreniu,
ktoré méze spdsobit vznietenie horlavého
prachu alebo vyparov.

c) Pripraci s naradim zaistite bezpe¢nu
vzdialenost’ deti a ostatnych oséb.
Rozptylovanie méze sposobit’ stratu
kontroly nad naradim.




2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcka privodného kabla ndradia
musi zodpovedat’ zasuvke. Zastrcku
nikdy Ziadnym spésobom neupravujte.
Nepouzivajte pri uzemnenom
elektrickom naradi Ziadne upravené
zastrcky. Neupravované zastrcky

a zodpovedajlce zasuvky znizuju riziko
vzniku Grazu elektrickym pradom.
Nedotykajte sa uzemnenych povrchov,
ako su napriklad potrubia, radiatory,
elektrické sporaky a chladni¢ky. Pri
uzemneni Vasho tela vzrasta riziko trazu
elektrickym priadom.

Nevystavujte elektrické naradie dazd'u
alebo vihkému prostrediu. Ak vnikne do
elektrického naradia voda, zvy$i sa riziko
urazu elektrickym priadom.

S privodnym kablom zaobchadzajte
opatrne. Nikdy nepouZivajte privodny
kabel na prendsanie alebo posuvanie
ndradia a netahajte zan, ak chcete
ndradie odpojit’ od elektrickej siete.
Zabrarite kontaktu kabla s mastnymi,
hortcimi a ostrymi predmetmi alebo
pohyblivymi éastami. Poskodeny alebo
zapleteny privodny kabel zvysuje riziko
vzniku Grazu elektrickym pradom.

Pri prdci s naradim vonku pouZivajte
predlZovacie kable urcené na vonkajsie
pouzitie. PouZitie kabla na vonkajsie
pouZitie znizuje riziko urazu elektrickym
pradom.

Ak musite s elektrickym naradim
pracovat’ vo vihkom prostredi, pouzZite
napdjaci zdroj s pridovym chrani¢om
(RCD). Poutzitie prudového chrani¢a (RCD)
Zznizuje riziko trazu elektrickym pradom.

3) BEZPEENOST OBSLUHY

a)

b)

c)

Zostarite stale pozorni, sledujte, ¢o
vykondvate a pri prdci s naradim
pracujte s rozvahou. NepouzZivajte
elektrické naradie, ak ste unaveni alebo
ak ste pod vplyvom drog, alkoholu
alebo liekov. Chvilka nepozornosti pri
praci s elektrickym naradim méze viest’

k vaZznemu urazu.

Pouzivajte prvky osobnej ochrany. Vidy
pouzivajte ochranu zraku. Ochranné
prostriedky ako respirator, protiSmykova
pracovna obuyv, prilba a chranice sluchu,
pouzivané v prislusnych podmienkach,
ZzniZuja riziko poranenia 0so6b.

Zabrdrite nahodnému zapnutiu. Pred
pripojenim zdroja napétia alebo pred
vloZenim akumulatora a pred zdvihnutim
alebo prenasanim néradia skontrolujte,

d)

e)

9)

Ci je vypnuty hlavny vypinac. PrenaSanie
elektrického naradia s prstom na hlavhom
vypinaci alebo pripojenie privodného kabla
k elektrickej sieti, ak je hlavny vypinac
naradia v polohe zapnuté, méze spésobit
draz.

Pred zapnutim naradia sa vzdy uistite,
¢i nie su v jeho blizkosti kl'uce alebo
nastavovacie pripravky. Nastavovacie
kluce ponechané na naradi mézu byt
zachytené rotujicimi ¢astami naradia

a mézu spoésobit traz.

Neprekdzajte sami sebe. Pri praci vZdy
udrzujte vhodny a pevny postoj. Tak je
umoZznena lepSia kontrola nad naradim

v neoCakavanych situaciach.

Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny
odev alebo Sperky. Dbajte na to, aby sa
Vase vlasy, odev a rukavice nedostali do
kontaktu s pohyblivymi ¢astami. \oIné
Saty, Sperky alebo dlhé viasy mézu byt
zachytené pohyblivymi dielcami.

Ak su zariadenia vybavené adaptérom
na pripojenie odsavacieho zariadenia,
zaistite jeho sprdvne pripojenie a riadnu
funkciu. Pouzitie tychto zariadeni méze
znizit nebezpecenstvo tykajice sa prachu.

4) POUZITIE ELEKTRICKEHO NARADIA
A JEHO UDRZBA

a)

b)

c)

d)

e)

Nepretazujte elektrické naradie.
PouZivajte na vykondvanu pracu
spravny typ elektrického naradia. Pri
pouZiti spravneho typu naradia bude praca
vykonavana lepSie a bezpecnejsie.

Ak nie je mozZné hlavny vypina¢ ndradia
zapnut a vypnut, s naradim nepracujte.
Kazdé elektrické naradie s nefunkénym
hlavnym vypinacom je nebezpecné a musi
sa opravit.

Pred nastavovanim ndradia, pred
vymenou prislusenstva alebo ak
ndradie nepouzivate, odpojte zastrcku
privodného kabla od zdasuvky alebo

z ndradia vyberte akumulator. Tieto
preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju
riziko nahodného zapnutia naradia.

Ak naradie nepouzivate, uloZzte ho mimo
dosahu deti a zabrarite tomu, aby bolo
toto ndradie pouzité osobami, ktoré nie
su oboznamené s jeho obsluhou alebo
s tymto ndavodom. Elektrické naradie

Je v rukach nekvalifikovanej obsluhy
nebezpecné.

Vykonavajte udrzbu elektrického
ndradia. Skontrolujte vychylenie

alebo zablokovanie pohyblivych Casti,
poskodenie jednotlivych dielcov a iné




okolnosti, ktoré mézu ovplyvnit’ chod
ndradia. Ak je ndradie poskodené,
nechajte ho pred pouzitim opravit. Vela
nehbd byva spésobenych nedostatoénou
udrzbou naradia.

f)  Rezné nastroje udrZujte ostré a cisté.
Riadne udrziavané rezné nastroje s ostrymi
reznymi ¢epelami st menej nachylné na
zanaSanie necistotami a lepSie sa s nimi
manipuluje.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, drZiaky
nastrojov atd’., pouZivajte podla tychto
pokynov a berte do uvahy podmienky
pracovného prostredia a pracu, ktort
budete vykonavat'. PouZitie elektrického
naradia na iné ucely, nez na aké je ur¢ené,
méZze byt nebezpecné.

5) OPRAVY
a) Zverte opravu Vasho naradia iba osobe
s prislusnou kvalifikaciou, ktora bude
pouzivat’ vyhradne origindlne nahradné
dielce. Tym zaistite bezpec¢nu prevadzku
naradia.

Specifické doplnkové bezpeé-
nostné predpisy pre kompakt-
né frézky
* Na zaistenie a upnutie obrobku
k pracovnému stolu pouZzivajte svorky alebo
iné vhodné prostriedky. Drzanie obrobku

rukou alebo opretie obrobku o Cast tela nezaisti
jeho stabilitu a méze viest' k strate kontroly.

Pri vykonavani préc, pri ktorych méze
déjst’ ku kontaktu pracovného nastroja

so skrytym elektrickym vedenim alebo

s vlastnym privodnym kablom, drzte
ndradie za izolované rukoviiti. Pri kontakte
so ,,Zivym* vodic¢om spdsobia neizolované
kovové cCasti naradia obsluhe uraz elektrickym
pradom.

NEOBRABAJTE kov.

Udrzujte rukoviiti a vsetky oviadacie
prvky cisté, suché a neznecistené olejom
alebo mazivami. Tak bude umoZnena lepSia
ovladatelnost néradia.

Drzte frézku pevne oboma rukami, aby ste
boli pripraveni na momentové reakcie pri
zapnuti naradia.

Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od
rezného priestoru. Zo Ziadneho dévodu
nikdy nesiahajte do priestoru pod obrobok.
Pri frézovani udrzujte zakladriu frézky pevne

v kontakte s obrobkom. Tieto opatrenia
obmedzia riziko spésobenia zraneni.

Nikdy neuvadzajte motor naradia do
chodu, ak nie je vioZeny do jednej zo
zakladni frézky. Motor nie je urceny na
pouZitie v ruke.

Udrzujte pri frézovani konstantny tlak.
Nepretazujte motor.

Spravte vizualnu kontrolu, ¢i nedoslo

k zachyteniu privodného kabla, ¢o by
mohlo spésobit’ problémy pri frézovani.
PouZzivajte ostré frézy. Tupé frézy mézu pri
praci pod tlakom spdsobit’ vychylenie alebo
zablokovanie frézy.

Pred odloZenim ndradia sa uistite, ¢i
doslo k uplnému zastaveniu motora. Ak sa
bude po odloZeni naradia frézovacia hlava
stale otacat, méze déjst k zraneniu alebo

k poskodeniu.

Pred zapnutim motora sa uistite, ¢i sa fréza
nicoho nedotyka. Ak je pri zapnuti motora
fréza v kontakte s obrobkom, mohlo by déjst’
k poskoceniu frézky a k naslednému zraneniu
alebo poskodeniu.

Pred nastavenim frézky alebo pred
vymenou frézy VZDY odpojte naradie od
zdroja napdjania.

Ak je motor v chode, udrzujte ruky
v bezpecnej vzdialenosti od frézy, aby ste
zabranili zraneniu.

Nikdy sa nedotykajte frézy ihned’ po
ukoncéeni prace. Méze byt velmi hordca.

Ak bude fréza prechadzat’ celou hriubkou
materialu, nechajte si pod obrobkom
dostatok vol'ného miesta.

Utiahnite riadne maticu kliestiny, aby ste
zabranili prekizavaniu frézy.

Nikdy neutahujte maticu upinacej kliestiny,
ak nie je v upinacej kliestine Ziadna fréza.

NepouzZivate v tomto naradi frézy, ktorych
priemer je vacsi nez 30 mm.

Vyvarujte sa frézovaniu v opacnom smere,
nezZ je frézovanie, ktoré je zobrazené

na obr. 12. Tento spésob frézovania

v opacnom smere zvysuje riziko straty
kontroly nad naradim, ¢o méze viest’

k zraneniu uZivatela. Ak sa pri niektorych
ukonoch vyZaduje frézovanie v opacnom
smere (spatny pohyb frézky okolo rohu),
musi sa ovladaniu frézky venovat’ maximalna
pozornost. Robte mensie pracovné zarezy

a odstrariujte pri kazdom priechode frézy
minimalne mnoZstvo materialu.

VZdy pouzivajte priame frézy, Zliabkovacie
frézy, profilové frézy, drazkovacie frézy




a draZkovacie nozZe s priemerom upinacej
stopky 6 — 8 mm, ktory zodpoveda velkosti
upinacej klieStiny Vasho naradia.
Vzdy pouzivajte frézy s pracovnymi otackami
minimalne 30 000 min”, ktoré st takto
i oznacené.
VAROVANIE: Nikdy nepouzivajte
A frézy s priemerom, ktory je va¢si nez
maximalne povoleny priemer uvedeny
v technickych tdajoch.

Iné nebezpecenstva

Napriek tomu, Ze sa dodrziavaju prislusné
bezpecnostné predpisy a pouzivaju sa

bezpecnostné zariadenia, urcité zvyskove rizika sa

nemdzu vylucit. Tieto rizika su nasledujuce:

Poskodenie sluchu.

Riziko zranenia sp6sobené odlietavajucimi
Ciastockami.

Riziko popalenia spdsobeného kontaktom
s prisluSenstvom, ktoré sa zahrialo poc¢as
pouZitia.

Riziko zranenia sp6sobené dlhodobym
pouZzitim naradia.

Stitky na naradi

Na naradi su nasledujuce piktogramy:

©

UMIESTNENIE DATUMOVEHO KODU (OBR. 1)

Pred pouzitim si precitajte navod na
obsluhu.

Pouzivajte ochranu sluchu.

Pouzivajte ochranu zraku.

Datumovy kaéd (f), ktory obsahuje aj rok vyroby, je
vytlaeny na Stitku naradia.

Priklad:

2010 XX XX
Rok vyroby

Obsah balenia
D26200
Balenie obsahuje:

1

1
1
1

frézku s pevnou zakladriou

odsavaci systém na zakladni frézky
zakladné paralelné vodidlo (D262003)
upinaciu kliestinu 8 mm (GB: 1/4")

1 klae

1 névod na obsluhu

1 vykresovi dokumentaciu
D26203
Balenie obsahuje:

1 frézku s ponornou zakladriou
odsavaci systém na ponornej zakladni
paralelné vodidlo s vodiacimi ty¢ami
upinaciu kliestinu 8 mm (GB: 1/4")
klae
vodiace puzdro 17 mm
strediaci kuzel

[ U U UL G

navod na obsluhu

1 vykresovu dokumentaciu
D26204
Balenie obsahuje:

1 frézku s ponornou zakladnou
pevnu zakladriu
odsavaci systém na zakladni frézky
odsavaci systém na ponornej zakladni
paralelné vodidlo s vodiacimi ty¢ami
zakladné paralelné vodidlo (D262003)
upinaciu kliestinu 8 mm (GB: 1/4")
klae
vodiace puzdro 17 mm
strediaci kuzel
kufrik
navod na obsluhu

R G U UL U U G U O G

vykresovu dokumentaciu

Skontrolujte, ¢i pocas prepravy nedo$lo
k poskodeniu naradia, jeho Casti alebo
prislusenstva.

* Pred zacatim pracovnych operacii venujte

dostatok ¢asu dbékladnému precitaniu
a pochopeniu tohto navodu.

Popis (obr. 1-11)

VAROVANIE: Nikdy nevykonavajte

Ziadne Upravy naradia ani jeho

sucasti. Mohlo by déjst’ k poSkodeniu

zariadenia alebo zraneniu 0s6b.
a. Rychloupeviiovacie vystupky
b. KriZok na nastavenie hibky frézovania
c. Regulator otacok
d. Hlavny vypina¢ - zapnuté/vypnuté (I/O)




. Zaistovacie tlacidlo hriadela
. Diédové svetla
. Drazka vodiaceho kolika

oQ -« 0

. Mierka jemného nastavenia
. Zaistovacia packa
j. Drazka pre paralelné vodidlo (pevna zakladna)

k. Pridavna zakladfa (gulata zakladna (ff)
a zakladna v tvare D (gg) sa dodavaju ako
prislusenstvo)

. PrisluSenstvo na odsavanie (pre pouzitie
s ponornou zakladriou)

m. Otvory pre paralelné vodidlo Premium
(D26203, D26204)

. Doraz revolverovej hlavy

. Nastavitelny hibkovy doraz

. zaistovacia packa ponoru

0 T O >

. Paralelné vodidlo

Vodiace koliky

. Nastavovacia skrutka zaistovacej packy

. Strediaci nastroj

. Matica upinacej kliestiny

. PrisluSenstvo na odsavanie (pevna zakladna)

-~ O o

g < ¢

. Skrutky (prisluSenstvo na odsavanie, pevna
zakladna)

x. Drazka pre paralelné vodidlo (ponorna
zéakladna)

y. Datumovy kéd
z. Motor
aa. Doraz motora
bb. Skrutky s kridlovou hlavou
cc. Ryhova skrutka
dd. Mierka na nastavenie hibky
ee. Vystupok na nastavenie nuly
ff. Kruhova pridavna zakladna
gg. Pridavna zakladna v tvare D

hh. Vystupok (prisluSenstvo na odsavanie,
ponorna zakladra)

i. Zapadka (prislusenstvo na odsavanie)

jj- Plastova podlozka (prisluSenstvo na
odsavanie)

kk. Skrutka s kridlovou hlavou (prislu§enstvo na
odsavanie)

Skrutky pridavnej zakladne

= =

II.
mm.Nastavenie paraleiného vodidla

POUZITIE VYROBKU

Vas$a vykonna frézka je ur¢ena na profesionalne
a narocné frézovanie dreva, drevenych vyrobkov
a plastov.

NEPOUZIVAJTE vo vihkom prostredi alebo

v prostredi s vyskytom horlavych kvapalin

a plynov.

Tieto kompaktné frézy su naradim na
profesionalne pouzitie.

ZABRANTE detom, aby sa dostali do kontaktu
s tymto naradim. Ak pouzivaju toto naradie
neskusené osoby, musi byt zaisteny odborny
dozor.

Elektricka bezpecnost’
Elektromotor je uréeny iba pre jedno napajacie
napétie. Vzdy skontrolujte, €i napéajacie napatie
zodpoveda napatiu na vykonovom Stitku.
Va$e naradie DEWALT je chranené
D dvojitou izolaciou v sulade s normou
EN 60745; preto nie je nutné pouzitie
uzemrovacieho vodica.
VAROVANIE: Néradie s napajacim
napétim 115 V sa musi pouZivat’
s bezpecnostnym odpajacim
transformatorom s uzemriovacou
mriezkou medzi primarnym
a sekundarnym vinutim.

Ak dojde k poSkodeniu privodného kabla, musi byt
nahradeny Specialne pripravenym kablom, ktory
ziskate v autorizovanom servise DEWALT.

Vymena siet'ovej zastrcky (iba
Velka Britania a Irsko)
Ak budete instalovat’ novu zastréku privodného
kabla:

* Bezpecne odstréarite start zastréku.

* Pripojte hnedy vodi¢ k svorke pod napatim na
novej zastrcke.

* Modry vodi¢ pripojte k nulovej svorke.

VAROVANIE: Na uzemriovaciu svorku
nebude pripojeny Ziadny vodic.

Dodrzujte montazne pokyny dodavané s kvalitnymi
zastrckami. Odporucana poistka: 13 A.

Pouzitie predlzovacieho kabla

Ak je pouzitie predizovacieho kabla nutné, pouzite
iba schvaleny typ kabla s 3 vodi¢mi, ktory je
vhodny pre prikon tohto naradia (pozrite technické
udaje). Minimalny prierez vodi¢a je 1,5 mm?
maximalna dizka je 30 m.
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V pripade pouZitia navijacieho kabla odvirite vZzdy
celu dizku kabla.

MONTAZ A NASTAVENIE

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
rizika zraneni odpojte privodny
kabel od siete pred nasadenim
alebo odobratim prislusenstva,
pred akymkolvek nastavenim, pred
vymenou nastavcov alebo pred
vykondvanim oprav. Uistite sa, ¢i

Je hlavny vypinac¢ v polohe vypnuté.
Nahodné zapnutie by mohlo spésobit
uraz.

Frézy

Frézovanie sa mbze vykonavat s kompletnym
radom bezne dostupnych fréz (napriklad: priame,
Zliabkovacie, profilové, drazkovacie alebo drazko-
vaci nd6z) s nasledujucimi parametrami:

1. Priemer upinacej stopky 6 — 8 mm
2. Minimalne pracovné otacky frézy 30 000/min

VAROVANIE: Maximalny pouzitelny
priemer:

* Pre priame, Zliabkovacie a profilové
frézy MUSI BYT maximalny priemer
upinacej stopky 8 mm, maximalny
priemer frézy MUSI BYT 36 mm
a maximéalina hibka frézovania MUSI
BYT 10 mm.

« Pre dréazkovacie frézy MUSI BYT
maximalny priemer upinacej stopky
8 mm a maximalny priemer frézy
mMuUSI BYT 25 mm.

« Pre drazkovacie noze MUSI BYT
maximalny priemer upinacej stopky
8 mm, maximélny priemer MUSI BYT
40 mm a maximalna Sirka frézovania
MUSI BYT 4 mm.

Rychloupevinovanie motora
(obr. 2)

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
rizika zranenia vypnite naradie
a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkol'vek
nastavenim, pred vymenou
ndstavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
sposobit’ traz.

1. Uvolnite zaistovaciu packu (i) na zakladni.

2.

3.

Jednou rukou uchopte motor a stlacte oba
rychloupevriovacie vystupky (a).

Druhou rukou uchopte zakladriu a vytiahnite
motor zo zakladne.

Montaz a demontaz frézy
(obr. 3)

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
rizika zranenia vypnite ndradie

a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
ndstavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
sposobit’ traz.

MONTAZ FREZY

1.

2.

Ak je to nutné, vyberte motor zo zakladne, vid
Rychloupeviovanie motora.

Ocistite a zasurite gulatt upinaciu stopku
pozadovanej frézy o najdalej do uvolnenej
upinacej kliestiny a potom ju povytiahnite von
asio 1,6 mm.

. Pri otaCani matice kliestiny (u) v smere pohybu

hodinovych ruciciek pomocou dodaného kluca
stlacte zaistovacie tlacidlo hriadela (e), aby
doslo k zablokovaniu hriadela.

POZNAMKA: Naradie ma zapadky na
zaistenie hriadela, ktoré umozauju utahovanie
frézy pomocou metddy ru¢ného zapadkového
mechanizmu.

Utiahnutie pomocou metody ruéného

zapadkového mechanizmu:

a. S klu€om stale na matici upinacej kliestiny
(u) uvolnite stlacenie zaistovacieho tlacidla
hriadela (e).

b. S klu€om stéle na matici upinacej kliestiny
(u) zmerite smer utahovania, aby sa kltu¢
vratil do pdvodnej polohy.

c. Opat stlacte zaistovacie tlacidlo (e)

a otacajte klu€om v smere pohybu
hodinovych ruciciek.

d. Opakuijte postup, pokial nebude matica
upinacej kliestiny (u) riadne utiahnuta.

POZNAMKA: Viyvarujte sa moznému
poskodeniu kliestiny. Nikdy neutahujte
maticu upinacej kliestiny, ak nie je

v upinacej kliestine Ziadna fréza.

DEMONTAZ FREZY

1.

Vyberte motor zo zakladne, vid
Rychloupeviiovanie motora.




2. Pri otacani matice kliestiny (u) v smere pohybu
hodinovych ruciciek pomocou dodaného klu¢a
stlacte zaistovacie tlacidlo hriadela (e), aby
doslo k zablokovaniu hriadela.

Uvolnenie pomocou metody ruéného

zapadkového mechanizmu:

a. S klu€om stale na matici upinacej kliestiny
(u) uvolnite stlacenie zaistovacieho tlacidla
hriadela (e).

b. S kli€om stale na matici upinacej kliestiny
(u) zmerite smer uvolfiovania, aby sa kltu¢
vratil do pbvodnej polohy.

c. Opat stlacte zaistovacie tlacidlo (e)

a otacajte kluc¢om proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek.

d. Opakujte postup, pokial nebude matica
upinacej kliestiny (u) uvolnena tak, aby sa
mobhla frézy vybrat z kliestiny.

Upinacie kliestiny

POZNAMKA: Upinaciu kliestinu nikdy neutahuite,
pokial v nej nebude najskér usadena fréza.
Utahovanie prazdnej kliestiny, dokonca iba rukou,
mobze spbdsobit’ poSkodenie kliestiny.

Ak chcete zmenit' velkost upinacej kliestiny,
vyskrutkujte zostavu kliestiny podla vyssie
uvedeného postupu. Namontujte pozadovanu
kliestinu podla rovnakého postupu v obratenom
poradi jednotlivych krokov. Upinacia kliestina

a matica upinacej kliestiny su neoddelitelné.
Nepokusajte sa upinaciu kliestinu z matice
upinacej kliestiny vybrat.

OBSLUHA

Pokyny na pouzitie

A VAROVANIE: Vzdy dodrzZiavajte
bezpecnostné predpisy a platné
nariadenia.
VAROVANie: Z dévodu znizenia
rizika vazneho zranenia vZdy pred
kazdym nastavenim alebo pred
kaZzdou montaZou a demontaZou
vypnite naradie a odpojte naradie
od zdroja napdjania.
VAROVANie: NepouZivate v tomto
naradi frézy, ktorych priemer je

Vvacsi nez 30 mm.

Spravna poloha ruk (obr. 13)

VAROVANIE: Z d6vodu zniZenia rizika
vazneho zranenia VZDYpouZivajte

spravne uchopenie naradia, ako na
uvedenom obréazku.

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia rizika
vazneho zranenia drzte naradie VZDY
bezpecne a o¢akavajte nahle reakcie.

D26200

Spravna poloha ruk vyzaduje, aby ste mali obe
ruky polozené na zakladni, ako je na uvedenom
obrazku.

D26203, D26204

Spravna poloha ruk pri praci s ponornou zakladriou
vyzaduje, aby ste mali na kazdej rukovati jednu
ruku, ako je na uvedenom obrazku.

Zapnutie a zastavenie motora
(obr. 1)

UPOZORNENIE: Pred zapnutim
naradia odstrarite z pracovného
priestoru vSetky cudzie predmety.
Drzte frézku pevne oboma rukami,
aby ste boli pripraveni na momentové
reakcie pri zapnuti naradia.

UPOZORNENIE: Pred odlozenim
A naradia pockajte, pokial nedéjde
k UPLNEMU ZASTAVENIU néradia,
aby ste zabranili zraneniu alebo
poskodeniu dokonceného obrobku.
Ak chcete naradie zapnut, stlacte ¢ast vypinaca
s prachovym krytom, ktory spésobi zapnutie frézky
a ktory zodpoveda symbolu ,I*.
Ak chcete naradie vypnut, stlacte ¢ast vypinaca
s prachovym krytom, ktory spésobi vypnutie frézky
a ktory zodpoveda symbolu , O

Nastavenie zaist'ovacej packy
(obr. 4)

VAROVANIE: Z dévodu znizenia
A rizika zranenia vypnite ndradie
a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
ndstavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
spoésobit’ traz.
Na upnutie zaistovacej packy by sa nemala
pouzivat nadmerna sila. Pouzitie nadmernej sily
méze sposobit’ poskodenie zakladne.

Ak je zaistovacia packa (i) upnuta, motor by sa
v zakladni nemal pohybovat.
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Nastavenie je nutné, ak je zaistovacia packa
upnuta iba pri pouziti nadmernej sily alebo ak sa
pohybuje motor po upnuti v zakladni.

Nastavenie upinacej sily zaistovacej packy:
1. Uvolnite zaistovaciu packu (i).

2. Otacajte skrutkou (s) v malych krokoch
pomocou Sesthranného kluca.

POZNAMKA: Otadanie skrutky v smere
pohybu hodinovych ruciciek packu utahuje
a otacanie proti smeru pohybu hodinovych
ru€iciek packu uvolriuje.

Vystredenie pridavnej zaklad-
ne (obr. 5)

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
A rizika zranenia vypnite nédradie
a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
ndstavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
spoésobit’ traz.
Ak musite spravit nastavenie, vymenu alebo
nahradu pridavnej zakladne, odporu¢ame pouzit
strediaci nastroj, vid. Prislusenstvo. Strediaci
nastroj sa sklada z kuzefla a kolika. Ak chcete
pridavnu zakladiu nastavit, postupujte podla
nizSie uvedenych krokov.

1. Povolte, ale nesnimate skrutky zakladne
(I tak, aby sa pridavna zakladra volne
pohybovala.

2. Vlozte kolik do upinace;j kliestiny a utiahnite
maticu upinacej kliestiny.

3. Vlozte motor do zakladne a upnite zaistovaciu
packu na zakladni.

4. Nasadte kuzel na kolik (t) a tlacte kuzel
zlahka dole, pokial sa nezastavi, ako je na
uvedenom obrazku. Tymto spésobom dbjde
k vystredeniu pridavnej zakladne.

5. Pritlacajte kuzel a suc¢asne utahujte skrutky
pridavnej zakladne.

Pouzitie vodiacich sablén

Ponorna zakladna méze pracovat’ s vodiacimi
Sablénami. S pevnou zakladifiou sa musi pouzit
pridavna zakladna, ktora umozni pouzitie vodiacich
Sablén. Odporucané prisluSenstvo na pouZzitie

s Vasou frézkou je mozné zakupit u Vasho
miestneho dodavatela alebo v autorizovanom
servisnom stredisku.

POZNAMKA: Pridavna zakladia v tvare D
neumoznuje pouzitie vodiacich $ablon a je ur€ena
na pracu s frézami az do priemeru 30 mm.

POUZITIE VODIACICH SABLON

1. Pripevnite vodiacu $ablénu k pridavnej
zakladni pomocou dvoch skrutiek a riadne
tieto skrutky utiahnite.

2. Vystredte pridavnu zakladnu. Vid ast’
Vystredenie pridavnej zakladne.

Nastavenie hibky frézovania
(obr. 6)

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
A rizika zranenia vypnite naradie
a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
ndastavcov alebo pred vykonavanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
sposobit’ traz.
1. Vyberte si a upnite pozadovanu frézu. Vid
Montaz a demontaz frézy.

2. Zmontujte motor so zakladriou a uistite sa,
¢i je zakladna pripevnena ku kriuzku pre
nastavenie hibky frézovania (b). Postavte
frézku na obrobok.

3. Uvolnite zaistovaciu packu (i) a otacajte
krizkom na nastavenie hibky frézovania
(b), pokym sa fréza nedostane do kontaktu
s povrchom obrobku. Otacanie krizku v smere
pohybu hodinovych rugiciek frézovaciu
hlavu zdviha a otacanie proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek hlavu spusta.

4. Otacajte mierkou jemného nastavenia
(h) v smere pohybu hodinovych ruciciek,
pokial nebude 0 na mierke zarovnana
s ukazovatelom na spodnej Casti krizku pre
nastavenie hibky frézovania.

5. Otadaite krizkom pre nastavenie hibky
frézovania, pokial nebude ukazovatel
zarovnany s pozadovanou hibkou frézovania,
ktora je vyznacena na mierke jemného
nastavenia.

POZNAMKA: Kazda znacka na nastaviteinej
mierke predstavuje zmenu hibky 0 0,5 mm
a jedna cela otacka krazku (360°) zmeni hibku
frézovania o 12,7 mm.

6. Upnite zaistovaciu packu (i), aby doslo
k zaisteniu zakladne.




Pouzitie paralelného vodidla
(obr. 7A)

Zakladné paralelné vodidlo sa dodava s modelmi
D26200 a D26204 a toto vodidlo sa méze pouzit
s pevnou i ponornou zakladriou. Pre ostatné
modely je zakladné paralelné vodidlo D262003-
XJ k dispozicii ako volitelné prisluSenstvo, ktoré
si mozete zakupit u najblizSieho autorizovaného
predajcu alebo v autorizovanom servise.

1. Vyberte motor zo zakladne, vid
Rychloupinanie motora.

2. Vyskrutkujte z tloznych otvorov na paralelnom
vodidle skrutky s plochou hlavou (mm).

3. Nasunte paralelné vodidlo do drazky pre
paralelné vodidlo (j) na bo¢nej Casti zakladne.
Vlozte dve skrutky s plochou hlavou do
prislunych otvorov na pridavnej zakladni,
aby doslo k pripevneniu paralelného vodidla.
Utiahnite montazne prvky:

4. Dodrzujte vSetky pokyny tykajuce sa
paralelného vodidla.

POZNAMKA: Ak chcete vodidlo vybrat, spravte
vysSie uvedené kroky v obratenom poradi. Po
vybrati paralelného vodidla vzdy vratte dve skrutky
s plochou hlavou (mm) do uloznych otvorov na
paralelnom vodidle, aby ste zabranili ich strate.

Pouzitie paralelného vodidla
s vodiacimi tyéami (iba ponor-
na zakladna: D26203, D26204)
Paralelné vodidlo s vodiacimi tyami sa méze
pouzit' s ponornou zakladriou. Paralelné vodidlo
Premium (model DE6913) si mbzete zakupit' tiez
u autorizovaného predajcu alebo v autorizovanom
servise.
MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA (OBR. 7B)
1. Pripevnite vodiace tyCe (rr) k zakladni frézky
(ss).
2. Pripevnite k zakladni skrutky s kridlovou
hlavou (tt) a pruziny (qq).
3. Utiahnite skrutku s kridlovou hlavou (it).
4. Nasurite na vodiace tyCe paralelné vodidlo
(uu).
5. Priskrutkujte k paralelnému vodidlu skrutky
s kridlovou hlavou (tt) a pruziny (qq).

6. Docasne pritiahnite skrutku s kridlovou hlavou
(vv). Vid Nastavenie paralelného vodidla.

NASTAVENIE PARALELNEHO VODIDLA
(OBR. 1, 7C)

Dodrzujte vSetky pokyny tykajlice sa paralelného
vodidla.

1. Narysujte Ciaru rezu na material.

2. Spustajte frézku, kym sa fréza nedostane do
kontaktu s povrchom obrobku.

3. Uvolnenim zaistovacej packy ponoru (p)
zaistite ponorny mechanizmus.

4. Umiestnite frézu na Ciaru rezu. Vonkajsia
frézovacia hrana frézy musi byt zarovnana
s iarou rezu.

5. Posurite paralelné vodidlo (uu) smerom
k obrobku a pritiahnite skrutky s kridlovou
hlavou (vv).

Prislusenstvo na odsavanie
(iba pevna zakladna, obr. 8)

VAROVANIE: Z dévodu znizZenia
A rizika zranenia vypnite ndradie
a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
nastavcov alebo pred vykonadvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
spoésobit’ Uraz.
Ak chcete pri odsavani prachu pripojit k frézke
vysavag, postupuijte podla nasledujucich krokov:

1. Vyberte motor zo zakladne, vid
Rychloupeviiovanie motora.

2. Pripojte k zakladni frézky prislusenstvo na
odsavanie (v), ako je na uvedenom obrazku.
Riadne rukou utiahnite skrutky s kridlovou
hlavou (w).

3. Pripojte k prisluSenstvu na odsavanie
hadicovy adaptér.

4. Ak pouzivate prisluSenstvo na odsavanie,
davajte pozor na umiestnenie vysavaca.
Zaistite, aby bol vysavac v stabilnej polohe
a aby jeho hadica neprekazala pri praci.

Prislusenstvo na odsavanie
(iba ponorna zakladna, obr. 9)

1. Vyberte motor z ponornej zakladne, vid
Rychloupeviovanie motora.

2. Zasunte vystupok (hh, detail) na prisluSenstvo
na odsavanie do drazky v ponornej zakladni
a zaklapnite vystupok (i, detail) do otvoru
v ponornej zakladni.
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3. Pripevnite ho k zékladni pomocou dodanych

plastovych podloziek (jj) a skrutiek s kridlovou
hlavou (kk). Riadne rukou utiahnite skrutky
s kridlovou hlavou.

Pripevnite hadicovy adaptér k prisluSenstvu na
odsavanie.

. Ak pouzivate prislusenstvo na odsavanie,

davajte pozor na umiestnenie vysavaca.
Zaistite, aby bol vysavac v stabilnej polohe
a aby jeho hadica neprekazala pri praci.

Nastavenie: Pevna zakladna

VLOZENIE MOTORA DO PEVNEJ ZAKLADNE
(OBR. 1, 2)

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
rizika zranenia vypnite naradie

a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
ndstavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
sposobit’ traz.

1. Uvolnite zaistovaciu packu (i) na zakladni.

. Ak nie je kriZok na nastavenie hibky

frézovania (b) na motore, naskrutkujte tento
krazok (b) na motor tak, aby bol kruzok zhruba
uprostred medzi hornou a spodnou €astou
motora, ako je na uvedenom obrazku. Vlozte
motor do zakladne zarovnanim drazky na
motore (g) s vodiacimi kolikmi (r) na zakladni.
Posuvajte motor dole, pokial kriZzok na
nastavenie hibky frézovania nedosadne na
svoje miesto.

POZNAMKA: Drazky pre vodiace koliky (g) sa
nachadzaju na oboch stranach motora, a preto
mbze byt motor ulozeny dvoma réznymi
spdsobmi.

. Nastavte hibku frézovania otaganim

kruzku pre nastavenie pracovnej hibky. Vid
Nastavenie hlbky frézovania.

. Akonahle sa dosiahne pozadovana hibka,

zaistite zaistovaciu packu (i). Informacie
tykajuce sa nastavenia hlbky frézovania, vid
Nastavenie hlbky frézovania.

Nastavenie: Ponorna zakladna

VLOZENIE MOTORA DO PONORNEJ ZAKLAD-
NE (OBR. 1, 10)

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
rizika zranenia vypnite ndradie

a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim

prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
ndastavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
sposobit’ traz.
1. Viyberte z motora kriZok na nastavenie hibky
frézovania (b). Tento krdzok sa s ponornou
zakladriou nepouziva.

POZNAMKA: Nasadte nepouZivany krizok
na nastavenie hibky frézovania na pevnu
zéakladriu, aby nedoslo k jeho strate (obr. 10).

2. Vlozte motor do zakladne zarovnanim drazky
na motore (g) s vodiacimi kolikmi (r) na
zakladni. Posuvajte motor dole, dokial motor
nedosadne na dorazy (aa).

3. Upnite zaistovaciu packu (i).

NASTAVENIE HLBKY PRIPONORNOMFREZO-
VANI (OBR. 11)

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
rizika zranenia vypnite ndradie

a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
ndstavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
spoésobit’ traz.

1. Odblokujte ponorny mechanizmus stiahnutim
zaistovacej packy ponoru (p) do spodne;j
polohy. Spustite frézku do najniz$ej polohy
tak, aby sa fréza (pp) dostala do kontaktu
s povrchom obrobku.

2. Uvolnenim zaistovacej packy ponoru (p)
zaistite ponorny mechanizmus.
3. Otocenim skrutky s kridlovou hlavou (bb) proti

smeru pohybu hodinovych ruciciek uvornite
nastavitelny hibkovy doraz (o).

4. Posufite nastavitelny hibkovy doraz (o) dole

dorazom revolverovej hlavy (n).

5. Posurite vystupok na nastavenie nuly (ee) na
nastavitelnom hibkovom doraze smerom dole
tak, aby sa jeho horna €ast zarovnala s nulou
na mierke na nastavenie hibky frézovania (dd).

6. Uchopte hornu ryhovu ¢ast’ nastavitelného

hibkového dorazu (o) a postvaijte ju nahor
tak, aby bol vystupok (ee) zarovnany

s pozadovanou hibkou frézovania na mierke
pre nastavenie hibky frézovania (dd).

7. Utiahnite skrutku s kridlovou hlavou (bb),

aby drzala nastavitelny hibkovy doraz
v pozadovanej polohe.




8. Drzte obe ruky na rukovatiach a nastavenim
zaistovacej packy ponoru (p) smerom dole
odblokujte ponorny mechanizmus. Ponorny
mechanizmus a motor sa budu pohybovat’
smerom nahor. Ak je frézka spustenad,
nastavitelny hibkovy doraz sa zastavi o doraz
revolverovej hlavy, o umozni frézke presné
dosiahnutie poZadovanej hibky frézovania.

POUZITIE OTOENEJ REVOLVEROVEJ HLAVY
PRE POSTUPNE FREZOVANIE (OBR. 11)

Ak je frézovacia hibka vagsia ne frézovacia hibka
vykonatelna jednym ukonom, otocte revolverovu
hlavu tak, aby bol hibkovy doraz (o) najskér
zarovnany s vys$Sim dorazom revolverovej hlavy.
Po kazdom frézovacom ukone otocte revolverovou
hlavu tak, aby bol hibkovy doraz (o) zarovnany

s niz§im dorazom revolverovej hlavy, pokial sa
nedosiahne pozadovana hibka frézovania.

VAROVANIE: Nemerite doraz
revolverovej hlavy, ak je frézka

v chode. Vase ruky by sa dostali do
nebezpecnej blizkosti frézovacej hlavy.

JEMNE NASTAVENIE HLBKY FREZOVANIA
(OBR. 11)

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
A rizika zranenia vypnite ndradie
a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek
nastavenim, pred vymenou
nastavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
spoésobit’ traz.
Ryhova skrutka (cc) na spodnej ¢asti
nastavitelného hlbkového dorazu sa méze pouzit
na jemné nastavenie hibky frézovania.

1. Ak chcete hibku frézovania zmensit, otadaijte
skrutkou v smere pohybu hodinovych ruciciek
(pri pohlade z hornej Casti frézky smerom
dole).

2. Ak cheete hibku frézovania zvadsit, otadajte
skrutkou proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek (pri pohlade z hornej Casti frézky
smerom dole).

POZNAMKA: Jedna kompletna otacka skrutky
zodpoveda zmene hibky rezu o 1 mm.

FREZOVANIE S PONORNOU ZAKLADNOU
(OBR. 11)

VAROVANIE: Z dévodu znizenia
rizika zranenia vypnite ndradie

a odpojte privodny kabel od siete
pred nasadenim alebo odobratim
prislusenstva, pred akymkolvek

nastavenim, pred vymenou
ndstavcov alebo pred vykondvanim
oprav. Nahodné zapnutie méze
sposobit’ traz.
POZNAMKA: Hibka frézovania je pri
vychodiskovom nastaveni ponornej zakladne
zaistena. Uzivatel musi uvolnit' poistku ponoru,
aby bolo umoznené ,uvolnenie poistky“ ponorného
mechanizmu.

1. Stlacte zaistovaciu packu ponoru (p)
a spustite frézku dole tak, aby sa fréza dostala
do nastavenej hibky frézovania.

2. Po dosiahnuti poZadovanej hibky uvolnite
zaistovaciu packu ponoru (p).
POZNAMKA: Uvolnenie zaistovacej packy
ponoru automaticky zaisti polohu motora.

POZNAMKA: Ak je to nutné, pouZite na
stlaCenie zaistovacej packy ponoru ruku.
POZNAMKA: Ak je potrebna vacsia upinacia
sila, stladte zaistovaciu packu v smere pohybu
hodinovych ruciciek este viac, aby doslo
k utiahnutiu.

3. Vykonaijte frézovanie.

4. Stlacenie zaistovacej packy ponoru vyradi

zaistovaci mechanizmus, ¢o umozni
uvolnenie frézy z obrobku.

5. Vypnite frézku.

Obsluha: VSetky zakladne
SMER POSUVU (OBR. 12)

Smer posuvu je pri frézovani velmi dolezity

a modze vytvorit znacny rozdiel medzi UspesSnou
pracou a zni¢enym projektom. Obrazok zobrazuje
spravny smer posuvu pre niektoré typy frézovani.
Zakladnym pravidlom pri frézovani po vonkajSom
obvode je pohyb frézky proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek a pri frézovani po vnutornom
obvode je pohyb frézky v smere pohybu
hodinovych ruciciek.

Frézujte vnutorné hrany obrobku podla
nasledujucich krokov:

1. Frézujte ¢elo obrobku zlava doprava.
2. Frézujte bo¢nu hranu obrobku zlava doprava.
3. Frézujte druhé Celo obrobku.

4. Dokongite obrobok frézovanim zostavajlcej
bocnej hrany obrobku.

VOLBA OTACOK FREZKY (OBR. 1)

Nastavenie otacok frézky, vid Tabulka pre volbu
otacok frézky. Otacajte regulatorom otacok (c),
aby ste nastavili pozadované otacky frézky.
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FUNKCIA PLYNULEHO ROZBEHU

Kompaktné frézky su vybavené elektronickou
funkciou umozriujucou plynuly rozbeh naradia,
ktora minimalizuje momentové reakcie pri zapnuti
motora.
PLYNULA REGULACIA OTACOK (OBR. 1)
Tato frézka je vybavena regulatorom otacok
(c), ktory umozriuje plynulé nastavenie otacok
v rozsahu od 16 000 do 27 000 ot./min. Nastavte
pozadované otacky otacanim regulatora otacok
().
POZNAMKA: Pri frézovani s nizkyimi
alebo strednymi otackami zabrariuje
regulacia otacok znizeniu otacok

motora. Ak oCakavate, Ze budete pocut’

zmenu otacok a ak budete pokracovat’
v zataZovani motora, mohlo by déjst

k poskodeniu motora prehriatim.
Zmenéite hibku frézovania alebo znizte
rychlost’ posuvu, aby ste zabranili
poskodeniu frézky.

Kompaktné frézky su vybavené elektronickou
funkciou, ktora monitoruje a udrzuje otacky naradia
pri frézovani.

TABULKA PRE VOLBU OTACOK

NASTAVENIE | PRIBLIZNE 5
REGULATORA| OT/MIN | POUZITIE
1 16 000 Frézy

2 18 200 s velkym

3 20 400 priemerom

4 22 600 Frézy

5 24800 |Smalym
priemerom

6 27 000 Mikke
drevo, plasty,
vrstvené
materialy.

POZNAMKA: Ak chcete zaistit lepsiu kvalitu
obrobku, frézujte rad$ej v niekolkych tenkych
vrstvach nez pomoci jednej hrubej vrstvy.

UDRZBA
Va$e naradie DEWALT bolo skonstruované
tak, aby pracovalo ¢o najdlhSie s minimalnymi
narokmi na udrzbu. Riadna starostlivost’ o naradie
a jeho pravidelné Cistenie Vam zaistia jeho
bezproblémovy chod.
VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
A rizika zraneni odpojte privodny
kabel od siete pred nasadenim
alebo odobratim prislusenstva,

pred akymkol'vek nastavenim, pred
vymenou nastavcov alebo pred
vykonavanim oprav. Uistite sa, Ci

Je hlavny vypinac¢ v polohe vypnuté.
Nahodné zapnutie by mohlo spésobit
uraz.

Kontrola uhlikov

Z dbévodu zaistenia nepretrzitej bezpeénosti

a elektrické ochrany by sa mala kontrola a vymena
uhlikov vykonavat IBA v servise vyrobného zavodu
DEWALT, v autorizovanom servise DEWALT alebo
u iného kvalifikovaného servisného technika.

Priblizne po 100 pracovnych hodinach odovzdajte
alebo zaslite naradie do servisu vyrobného zavodu
servisu DEWALT, kde bude vykonana kompletna
kontrola a vycistenie naradia. Nechajte vymenit’
opotrebované diely a premazat’ naradie vhodnym
mazivom. Nechajte namontovat nové uhliky

a vyskusat' vykon naradia.

Akékolvek zniZenie vykonu pred vySSie uvedenou
udrzbou méze indikovat nutnost okamzitého
servisu Vasho naradia. V TAKEJ SITUACII
NEPOKRACUJTE V POUZIVANI NARADIA. Ak
je k dispozicii spravne napajacie napatie, vratte
naradie do autorizovaného servisu a vyziadajte si
okamZitu opravu.

Voskovanie motora a zakladne

Z dévodu zaistenia plynulého chodu pri pohybe
motora v zakladni mézu byt vonkajsi povrch
motora a vnutorna €ast' zakladne navoskované
pomocou Standardnej pasty alebo tekutého vosku.
Podla pokynov vyrobcu naneste vosk na vonkajsi
priemer motora a na vnutorny priemer zakladne.
Nechajte vosk zaschnut a potom vosk rozlestite
makkou tkaninou.

O

AT

Mazanie
Va$e naradie nevyzaduje ziadne dalSie mazanie.

o

Cistenie
VAROVANIE: Hned ako sa vo
A vetracich drazkach a v ich blizkosti
nahromadi prach a necistoty, ofukajte
néaradie pridom suchého stlaceného
vzduchu. Pri vykonavani tohto tkonu
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udrzby pouZivajte schvalent ochranu
zraku a schvaleny respirator.

VAROVANIE: Na cistenie nekovovych
sucasti naradia nikdy nepouzivajte
rozpustadia alebo iné agresivne

latky. Tieto chemikalie m6zu oslabit
materialy pouZité v tychto castiach.
Pouzivajte iba handri¢ku navihéenu

v mydlovom roztoku. Nikdy nedovolte,
aby sa do naradia dostala akakolvek
kvapalina. Nikdy neponarajte Ziadnu
Cast’ naradia do kvapaliny.

Doplnkové prislusenstvo

VAROVANIE: Iné prisluSenstvo, nez je
prislusenstvo ponukané spolo¢nostou
DEWALT, nebolo s tymto vyrobkom
testované. Preto by mohlo byt pouZitie
takéhoto prislusenstva s tymto naradim
velmi nebezpecné. Ak chcete znizit
riziko zranenia, pouZivajte s tymto
naradim iba prislusenstvo odporuéané
spolocnostou DEWALT.

Dalsie informéacie tykajlice sa prislu$enstva ziskate
u autorizovaného predajcu.

Ochrana zivotného prostredia

)5

Ak nebudete pristroj DEWALT dalej pouzivat alebo
ak chcete pristroj vymenit za novy, nelikvidujte ho
spolu s beznym komunalnym odpadom. Zaistite
likvidaciu tohto vyrobku v triedenom odpade.

Triedte odpad. Tento vyrobok nesmie
byt likvidovany v beZnom komunalnom
odpade.

@ Triedeny odpad umoznuje recyklaciu
a opatovné vyuzitie pouZitych vyrobkov
%& a obalovych materialov. Opatovné
pouzitie recyklovanych materialov
pomaha chranit' Zivotné prostredie pred
znecistenim a znizuje spotrebu surovin.

Pri kipe novych vyrobkov Vam predajne, miestne
zberne odpadov alebo recyklacéné stanice poskytnu
informacie o spravnej likvidacii elektro odpadov

z domacnosti.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu

a reyklacie vyrobkov DEWALT po skonéeni ich
Zivotnosti. Ak chcete ziskat vyhody tejto sluZby,
odovzdaijte, prosim, Vas vyrobok ktorémukolvek
autorizovanému zastupcovi servisu, ktory naradie
odoberie a zaisti jeho recyklaciu.

DEWALT sa dozviete na prislusnej adrese
uvedenej na zadne;j strane tejto priru¢ky. Zoznam
servisnych stredisk DEWALT a podrobnosti

o popredajnom servise najdete taktiez na
internetovej adrese: www.2helpU.com.

zst00402462 - 22-01-2019
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ZARUKA

EUROPSKA ZARUKA NA
ELEKTRICKE NARADIE DEWALT
V TRVANi 1 ROKU

Spolo¢nost DEWALT je presvedéena o kvalite
svojich vyrobkov a poskytuje 1-roént zaruku
pre profesionalnych pouzivatelov tohto vyrobku.
Tato zaruka ziadnym spdsobom neovplyvni vase
zmluvné prava ako profesionalneho pouzivatela
alebo vasSe zakonné prava ako sukromného
neprofesionalneho pouzivatela. Tato zaruka
je platna vo vsetkych &lenskych $tatoch EU
a eurdpskej zény volného obchodu EFTA.

V sulade s platnymi zmluvnymi podmienkami
europskej zaruky na elektrické naradie DEWALT,
ktoré su k dispozicii u miestneho zastupcu
spolo¢nosti DEWALT, u autorizovanych predajcov
alebo na internetovej adrese www.2helpU.com,
plati nasledujuce: ak do 12 mesiacov od datumu
kupy dbjde u Vasho vyrobku DEWALT k poruche
v désledku chyby materialu alebo zlého
vyrobného spracovania, spolo¢nost DEWALT
moéze zadarmo vymenit vSetky chybné casti,
alebo podla vlastného uvazenia, méze zadarmo
vymenit' cel reklamovanu jednotku.

Spolo¢nost DEWALT si vyhradzuje pravo
odmietnut’ akukolvek reklaméaciu v ramci tejto
zaruky, ktora nie je podla nazoru zastupcu
autorizovaného servisu v sulade s uvedenymi
zmluvnymi podmienkami eurépskej zaruky
DEWALT.

Ak budete vyzadovat reklamaciu, kontaktujte
najblizSieho autorizovaného predajcu alebo
vyhladajte najbliz8i autorizovany servis DEWALT
na internete, v katalogu DEWALT alebo
kontaktujte predajcu DEWALT na adrese, ktora je
uvedena v tomto navode.

Zoznam autorizovanych predajcov. DEWALT
a vSetky podrobnosti o naSom popredajnom
servise najdete na internetove] adrese:
www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
SLOVAKIA S.R.O.

Vysoka 2/b

811 06 Bratislava

Tel.: 261009 772

Fax: 261 009 784
www.dewalt.sk
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS
Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 335511 063
Fax: 335512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.
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ZARUCNI LIST

GO

DEWALT

ZARUCNY LIST

TYP VYROBKU:

&>
GO

Vyrobni kéd

Vyrobny koéd

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny

Podpis

Peciatka predajne

Podpis

(&2 Dokumentace zaru¢ni opravy

GO Dokumentacia zaruénej opravy

cz |Cislo

Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Peciatka
dodavky objednavky Podpis
<D <D GO
Adresy servisu Band servis Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Band servis
Klasterského 2 CZ-760 01 Zlin Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

12/18

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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