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ES VYHLASENIE O ZHODE

Vyhlasenie o zhode vydava

Vyrobca: PROMA MACHINERY s.r.o.
Adresa: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3, CR
1ICo: 24262706

Meno a adresa osoby poverenej

zostavenim technickej dokumentacie

podla smernice 2006/42/EC, PROMA MACHINERY, s.r.0., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3 CR
(NV ¢&. 176/2008 Zb.)

Predmet vyhlasenia: Univerzélny ststruh SM-300E

Popis: Univerzélny sustruh je urceny na obrabanie kovovych a nekovovych dielov. Konstrukcia
sustruhu umoZriuje vnutorné aj vonkajsie sustruzenie valcovych ploch, kuzelovych a ¢elnych ploch, vitanie
a rezanie zavitov. Pozdfzny a prie¢ny posuv mdze byt riadeny automaticky alebo ruéne. Pohon vretena a ostatnych
mechanizmov stroja zaistuje jednofazovy asynchrénny elektromotor s kotvou naprazdno. Ovladace elektrickych
obvodov stroja su sustredené na ovldadacom panely.

Zakladné technické udaje:

Napajacie napatie: 230V, 50 Hz

Instalovany vykon: 300 W

Rozsah otacok vretena: 100-2500 min 4, s plynulou regulaciou

Toény priemer nad lozom/toéna dizka: 180/350 mm

Hmotnost: 40 kg

Vyssie opisany predmet vyhlasenia Strojné zariadenia — NV ¢. 176/2008 Zb, 2006/42/EC
je vsulade s prislusnymi Elektrické zariadenia nizkeho napatia — NV ¢.17/2003 Zb.,
2006/95/EC

harmoniza¢nymi pravnymi predpismi Elektromagnetickd kompatibilita — NV ¢.616/2006 Zb.,
2004/108/EC

Eurdpskej Unie:

Harmonizované technické normy, STN EN ISO 12100:2011, STN EN ISO 13857:2008,
ktoré boli pouZité alebo iné technické STN EN 349+A1:2008, , STN EN ISO 13850:2007,
Specifikacie, na ktorych zéklade sa zhoda STN EN 953+A1:2009, STN EN 1037+A1:2008,
vyhlasuje. STN EN 1088+A2:2008, STN EN 1SO 23125:2010,

STN ISO 3864-1:2012

Pozndmka: Vsetky predpisy boli pouZité v zneni ich zmien a doplnkov platnych v dobe vydania tohto vyhlasenia
bez ich citovania.

Miesto a ddtum vydania tohto vyhlasenia: Praha 29.1.2013
Osoba zodpovednd k podpisu za vyrobcu: Ing. Pavel Tlusty

Meno: Ing. Pavol Tlusty Funkcia: generdlny manazér Podpis:



Uvod

VéazZeny zdkaznik, d'akujeme Vam za klpu minl soustrunu SM-300E od
firny PROMA SKs.r.0. Tento strof je wbaveny bezpednostnyml opatreniami ato
na ochranu obsluhy a na ochranu stroja pre jeho béiné technologické vyuiitie,
Tieto opatrenia viak nemdzu poknyt vietky bezpednostné aspekty a preto Je
potrebné, dby sl obsluhujicT skdr, ako zacne stro) pouZivat procital a porozumel
tomuto ndvedu, Wlacia sa tak chyby, tak prl instaldcll stroja, tak o) pri viastng)
prevadzke. Nepcoklsajte sa daf stroj do prevadzky skér ako sl neprecitatel vietky
Indtrukcle dodané so strojom a pokial neporozumlete kazoe] funkell stroja o
Jednotlivym postupom.
NEBEZPECIE!  Prehlladnutie tychto Indtrukcliméze spdsoblt’ stratu Zivota,

VAROVANIE! Prehlladnutie tychto  Indtrukcli méZze  zapricinlt véine
poranenia.

UPOZORNENIE!  Prehliadnutie tychto  instrukclil méze sodsobif poskodenie
strojadlebo poranenie,

Dbajte ngmdé na bezpecnostné  Instrukcie uvedené na stitkoch ktoré sU
umlestnené na stroll. Tieto stitky neodstranute, ani neposkodzujte,

Technické data

Max. toény priemernaldZkom 180 mm

Max. priemernad suportom 110 mm
Tocna dizka 300 mm
Kuzelvretena Morse lll

Kuzef konika Morse ll
Priechod vretena 20 mm

Otacky vretena (nastavitelné) 100 - 2500 min
Pozdizny posuv 0,1-0,2 mm/ot.
Zavity metricke 0,4-2mm
Zavity palcové 12-52 ch/"
Prikon 300W/230V
Rozmery(dx§xv) 730x330x330 mm
Hmotnost 40kg

Upozornenie:

Ministstruhy s uréené pre nenaroéné domace a kutilské prace. Niesu vhodné pre

profesionalne dielne ani na trvalé zatazenie.

Obsluha:

Pri praci so strojom je déleZité dodrZiavat celkovl opatrnost a pozornost. Preto vZdy dodrZujte

hasledujuce pravidla.

1. Pri pouZiti elektrického naradia, strojov a zariadeni je vZzdy nuiné dodrZiavat zakladné
bezpecnostné pravidla pre obmedzenie rizika poZiaru, Urazu elektrickym pridom a zraneniu

osdb.

2. Pracovisko udrzujte v Cistote. Nepoariadok na pracovisku zvy3uje moznost poranenia.

3. Berte do Uvahy situaciu na pracovisku. NepouZivajte elektrické naradie a stroje vo vihku,
alebo v nedostatocne osvetlenych priestoroch. Stroje nevystavujte dazdu. Nepouzivajte stroje a
naradie v blizkosti horlavych plynov, alebo kvapalin.

4. Na pracovisku zamedzte pristup detom.

5. Chrarite sa pred Urazom elektrickym priddom. Vyvarujte sa dotykov uzemnenych predmetov
ako s potrubia, radiatory, sporaky a skrine chladniciek.

6. Praci so strojom venujte plnd pozormost. Nikdy so strojom nepracujte ak ste unaveni.

7. Nepracujte so strojom pod vplyvom alkoholu, alebo drog. DodrZujte varovné napisy na
liekoch - podl'a toho zistite, ¢i vade schopnosti a reflexy mézu byt liekom narusené.



8. Nenoste volné oblecenie, ani Sperky, ktoré mozu byt zachytené pohyblivymi
dielmi stroja.

9. Ak mate dlhé vlasy, pouzivajte pri praci pokryvku hlavy.

10. Pouzivajte ochranu oéi. Vzdy noste:

- ochranné okuliare odolné vo&i chemikaliam vzdy ked pracujete s chemikaliami;
- ochranné okuliare odolné vedi uderu v ostatnych pripadoc;

- masku proti prachu, alebo respirator pri praci s kovom, drevom a chemickymi
pachmi alebo hmlami;

- kryt celej tvare, ak pracujete s kovovymi, alebo drevenymi vypliami.

Vietky pouzivané ochranné pomdbcky musia byt schvaleného typu.

11. Pri praci vzdy udrzujte spravny postoj a rovnovahu.

12. Nenatahujte sa cez beZiaci stroj.

13. Vzdy pred zapnutim stroja skontrolujte, Ze zoradovacie klu€ky a kftide st zo
stroja bezpeéne odstranene.

14. Pri spustani stroja nedrzte v ruke Ziadny nastroj.

15. Pri udrzbe stroja pouzivajte len originalne nahradné diely.

Pred zaéatim prace so strojom:

1. Pred zapojenim do zasuvky sa uistite, Ze hlavny vypinac je polohe "0" (vypnuté).
2. Nepouzivajte nevhodné prisluSenstvo v snahe roz8irit moznosti stroja.

3. Skontrolujte, &i niektoré diely niesu po3kodené. Pred pouZitim treba vZdy
dokladne zvazit, & diel, ktory vyzera poskodeny bude spravne pracovat a spliiat
svoj Ucel.

4. Skontrolujte polohu a upevnenie vietkych pohyblivych dielov, volnych dielov a
upevhovacich pripravkov a v8etky ostatné okolnosti, ktoré by mohli narusit riadnu
prevadzku stroja. VSetky posSkodené diely musi kvalifikovany udrzbar riadne opravit,
alebo vymenit.

5. Stroj nepouzivajte, ak nepracuje spravne akykolvek spinac.

Prevadzka:

1 Nikdy stroj nepremahajte, nepouzivajte ho na pracu , na ktorl je vhodny velky
priemyslovy stroj. Tento stroj odvedie lepSiu pracu a bezpeénejSie, ak ho budete
pouzivat na taky rozsah prace, na aky bol uréeny.

2. Stroj nedvihajte za napajaci kabel.

3. Napajaci kabel odpajajte tahom za zastréku. Nikdy kabel nevytrhavajte zo
zasuvky.

4. Pred odpojenim zo zasuvky vzdy stroj vypnite.

Ak mate nejaké pochybnosti o bezpeénosti prace, so strojom nepracujte a
informujte servisné stredisko!

InStrukcie pre uzemnenie:

Tento stroj je vybaveny trojvodi€ovym kablom, pricom treti vodi¢ je uzemfiovaci.
Kabel zapajajte len do trojvodi€ovych zasuviek. Nepokisajte sa odpojit ochranny
zemniaci vodi¢ odrezanim trojvodiovej zastréky. Odpojenie uzemfiovacieho vodica
ma za nasledok ohrozenie bezpecnosti prace a znamena zruSenie zaruky.

Neupravujte zastréku akymkolvek spésobom. Ak mate pochybnosti, nechajte
skontrolovat’ zastréku kvalifikovanym elektrikarom.
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GENDA:

Vretenik

Priruba skfucidla

Kryt skltcidla

Troj Celustové sklucidlo

NozZova hlava

Lozko priecneho posuvu
Lozko krizového posuvu
Hrot konika

Konik

. Poistna matica konika

. Loézko

. Pravé lozisko vodiacej skrutky

. Klucka kfizového posuvu

. Ukazovatel rezania zavitov (prisluSen-

stvo)
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. Klucka priecneho posuvu

. Suportova skrifia

. Klucka manualneho posuvu

. Vodiaca skrutka

. Kryt uhlikov motora

. Tabulka rezania zavitov (prislusenstvo)
. Kryt prevodov

. Ovladaci gombik nastavenia otacok

. PrepinacVpred/Vypnuté/Spat

. Nudzovy vypinac

. Paka prepinania nizkeho / vysokého

rozsahu otacok
Paka prepinania vodiacej skrutky
(vpred/neutralivzad)



1. Vretenik

Motor sustruhu priamo pohana vreteno cez vnutorny ozubeny remen. Otacky vretena
s premenlivé a je mozné ich regulovat’ ovladacim gombikom nastavenia otacok (23),
ktory sa nachadza na hlavnom ovladacom panely.

Vreteno ma vnutorny kuzel Morse €. 3, do ktorého je mozné zasadit hrot s Celnou
doskou alebo skftucidlo.

TrojCelustoveé samostrediace skltgidlo (4) je upevnené na prirube vretena (2).
Skfuc€idlo mozno odmontovat odskrutkovanim troch upeviiovacich matiek na zadnej
strane priruby. Potom je mozné skllcidlo dotiahnut spolu s tromi zavrtnymi skrutkami.
Spolu so strojom sa dodavaju tri vonkajsie Celuste, ktoré rozsiruju moznost vyuzitia
sklacidla. Ich pozzitie a metéda montaze su popisané v kapitole PrisluSenstvo.
Vreteno ma v prirube vyvftanych 6 otvorov, do ktorych je mozné upevnit cely rad
pripravkov ako napr. ¢elnu dosku, 4-Celustové sklucidlo atd'.

2. Skrinka prevodov . i}
Skrinka prevodov je chranena krytom (22), 27 26

ktory sa demontuje odskrutkovanim dvoch
zaistovacich skrutiek.. Prevody zobrazené
na obrazku prenasaju pohon na vodiacu
skrutku. Vodiaca skrutka funguje ako
"$nek"; pri zaradeni paky automatického
posuvu (15), ktora privadza do zaberu
maticu s pohybovou skrutkou, sa posuv
prenada na pozdizne sane a dalej na rezny
nastroj. Tym je zaroven zaisteny nlteny
posuv pre rezanie zavitov aj pre vSeobecné
sustruznicke prace. Otacky vodiacej
skrutky a tym aj posuv rezného nastroja su
uréené konfiguraciou prevodov. Detailné
informacie su uvedené v kapitole rezanie
zavitov.

Pohon vodiacej skrutky je mozné odpojit
pomocou paky (27). Rovnakou pakou sa
prepina pohyb skrutky vpred, alebo vzad.
Detailné informacie st uvedené v kapitole
rezanie zavitov.

3. Konik

Konikom mozno posuvat po 16zku a zaistit ho v fubovolnej polohe pomocou jednej
matice (10) na jeho zakladni. Vreteno konika ma vnutorny kuzel Morse &. 2, do
ktorého sa upeviuje hrot (8), ktory je si¢astou dodavky. K sustruhu je dalej mozné
dokupit rotadny hrot a vitacie skfucidlo.

4. Sane ngdlineho posuvu
Sane pozdlzneho posuvu nesu priecny posuv (6), na ktorom je namontovany krizovy

posuv (7) s nozovou hlavou (5). Toto usporiadanie dovoluje prevadzat naroéné a
jemné operacie. Pri zaradeni paky automatického posuvu (15) namontované na
suporovej skrini (17) st sane pozdizneho posuvu pohafiané pomocou vodiacej
skrutky cez maticu posuvu.




Poloha nastroja je dana ota¢anim klucky priecneho posuvu (16), ktory zaistuje pohyb
naprie¢ k sustruhu a polohu sani pozdizneho posuvum ktoré zaistuju pozdizny pohyb.
Dalej je mozné pouzit krizovy posuv(13), ktory umoziiuje pohyb v malom rozmedzi v
pravom uhle, alebo v nastavenom uhle k prie€nemu posuvu, ¢im je mozné rezat
kratke kuzele, alebo Ukosy. Detailny popis je uvedeny v kapitole Ststruzenie ukosov.
Priecny posuv a krizovy posuv sl vybavené stupnicou, ktora umoziiuje pohyb nastroja
o presne uréenu dizku (1 dielik stupnice predstavuje 0,025 mm). Tato stupnica sa
otaca spolu s klu¢kou posuvu. Stupnicu na prieénom posuve je tiez mozné pri otacani
kfuckou pridrzat' v pevnej polohe, o dovolujew nastavenie nuly.

Presny postup je uvedeny v kapitole
Praca so strojom. Mozova hlava
nesie 8 skrutiek IMBUS, ktoré sa
pouzivaju na upevnenie rezného
nastroja do fubovolnej pozadovanej
polohy. Do hlavy je mozné pripnut
az 4 nastroje sucasne, ¢o ufahéuje a
zrychfuje pracu. Na obrazku &. 3 su
zobrazené 2 vypnuté nastroje.
NozZovou hlavou sa otaéa po
povoleni paky A, ¢im sa hlava trochu
nadvihne a mozno ju fahko otoéit.
Pred dalSim sustruzenim noZovu
hlavu (a tym aj nastroj) vzdy zaistite
pevnym dotiahnutim paky.

5. Motor
Nedoporucuje sa rozoberat motor. Uhliky sa vymiefiaju podfa popisu v kapitole
Udrzba. Dalsie tkony a Udrzby oprav zverte vasmu dodavatelovi.

Vybalenie a priprava na pouzitie
Po prevzati stroja ho vybalte. Skontrolujte, ¢i nedo$lo k poskodeniu pri preprave a Ci
boli dodané vsetky diely podla zoznamu. V pripade akéhokolvek zjavného poskodenia,
alebo chybajlcich dielov okamzite upovedomte Vasho dodavatela.
V baleni sa dodavaju nasledujuce volne diely:
. Gumova patka 4 ks*
. Skrutky M6 s kuzefovou zapustenou
hlavou 4 ks*
. IMBUS kftce 4 ks*
. Klu¢ka sklucidla 1 ks
. Olejni¢ka plastova 1 ks*
. Poistka sklenena 1 ks*
. Plastoveé rukovate s maticami a
skrutkami 2ks*

. Hrot s kuzefom Morse €. 2

. VonkajSia ¢elust 3 ks (pre trojcefustove
skfucidlo) 10

10. Dvojity stranovy kfu€ 2ks
(8x10 mm, 14x17 mm)
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S pomocou druhej osoby zdvihnite stroj a postavte ho na pevnd podlozku, alebo
pracovny stél. Pomocou parafinu, alebo rozplstadla odstrarite vSetky stopy
konzervaéného pripravku a fahko naolejujte vietky povreh stroja.

Povsimnite si, Ze pri preprave je klu€¢ka prie€neho posuvu namontovana obréatene.
Odskrutkujte skrutku, odmontujte kl'u&ku a namontujte ju do spravnej polohy. Dale;]
skuste otacat vsetkymi klu€kami posuvu a skontrolujte, €i sa otaca fahko a posuvy sa
pohybujd hladko a rovnomerne. .

Upevnite plastové drzadla na kolieska ruéného pozdiZneho posuvu a posuvu konika.
Zaistite ich maticami a skontrolujte, &i sa drzadla volne pretacaju na svojich osach
avsak bez nadmernej vole.

Zoradenie sani pozdlZneho posuvu, prieéneho posuvu a krizového posuvu je
prevedené v tovarni tak, , aby bol dosiahnuty hladky pohyb v oboch smeroch.. Ak by
v§ak pri preprave doslo k zmene nastavenia, ¢o by sa prejavovalo zadrhavanim
posuvu prevedte zoradenie podla kapitoly Zoradenie stroja.

Vietky kl'Gc¢e, ktoré sl nutné pre zoradenie stroja sU dodavané spolu so strojom,
rovnako ako klfuéka 3 Celustového sklicidla a nahradna poistka. Drziak poistky sa
nachadza na hlavnom ovladacom panely.

4 gumové patky su pripevnené k spodnej strane 16Zka pomocou 4 skrutiek M6 s
kuzefovou hlavou, Tieto skrutky su tieZz pouZzité pre upevnenie zasobnika triesok.
Odporia&ame viak v zaujme dosiahnutia vy§5ej stability sustruhu pripevnit ho k
pevnému podkladu, ako je uvedené v kapitole Upevnenie sustruhu.

3 vonkajsie Celfuste pre 3-Celustové sklUcidlo rozSiruju moznosti sklic€idla a dalej si
popisaneé v kapitole Prisludenstvo.

Ingtalacia
POZOR!
NepokuSajte sa pracovat so sistruhom, kym jeho initalacia nieje dokon&ena a kym
neboli prevedené vietky predbeZné kontroly podla tohto navodu.

Upevnenie sidstruhu

Sistruh doporu€ujeme montovat na pevny a tazky pracovny stél alebo stojan o
dostatognej vyske tak, aby beZnu pracu bolo mozZné vykonavat vo vzpriamenej
polohe. Pri prenadani stroja berte do Gvahy jeho hmotnost' a zaistite si pomoc dal3ej
osoby. Zaistite, aby pracoviske bolo dostatoéne osvetlené a aby ste nepracoval vo
svojom vilastnom tieni.

Pre montaz sdstruhu na pracovny stél doporu€ujeme pouZzit otvory, ktoré slizia na
upevnenie patiek ku stroju. Tym sa zaisti lepSia stabilita stroja a tym aj vy&5ia miera
bezpecnosti. Odskrutkujte 4 skrutky M6, ktoré upeviuja gumove patky a zasobnik
triesok ku stroju (ak su uz namontované).

Patky dalej nebudete potrebovat’. 475mm

Vyvitajte 4 otvory s priemerom 6mm

do pracovného stola; roztece sa uréia (]
podfa prilozeného nacrtku. Pre
upevnenie pouzite vhodné skrutky M6
{niesu si¢astou dodavky), ktorymi sa 729mm
suUstruh véetne zasobniku triesok
upevni k stolu.

N 375mm
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V pripade Ze nechcete sustruh in&talovat stabilne, je mozné ho upevnit na
preglejkovi dosku hribky 20 mm o minimalnych rozmeroch 800x300 mm
(upeviiujuce otvory umiestnené v strede dosky) Pri praci sa doska so sustruhom
upevni ku stolu pomocou stolarskych svoriek.

Postup pri spast'ani sastruhu
A. Pri inStalacii-prvé spustenie (obr.5)

Pri dodrzani v8etkych vyssie
uvedenych bezpecnostnych
opatreni nastavte paku rozsahu
otacok na "N" (nizky rozsah).
Skontrolujte, &i je prieCny posuv
dostatocne vzdialeny od skfucidla a
i je paka automatického posuvu v
neutralnej polohe (smerom hore).
Sietovy kabel zapojte do zasuvky.
Prepinad favy pravy (C)
(vpred/vypnuté/vzad) na hlavhom
ovladacom panely prepnite na vpred
("pravy chod"). Potom uvolnite
tlaCidlo nudzového zastavenia tak,
ze Cervene tlacidlo (B) lahko stladite
a zatlacite ho smerom k vreteniku

Stroj zapnete tym, Ze zfahka otocite ovladacim gombikom (A) nastavenie otacok
smerom vpravo. Pri zapojeni pohonu bude podut klapnutie, ale vreteno sa nezacne
otagat, kym neotocCite gombikom trochu dalej. dal§im otadanim gombiku sa budu
otacky progresivne zvySovat.

Nechajte sustruh bezat asi 5 minut; poCas tejto doby postupne zvySujte otacky az
na maximum. Na najvyssie otaCky nechajte sustruh bezat aspon 2 minuty. Potom
ho zastavte a odpojte od zasuvky.

Skontrolujte, Ci su v3etky diely stale bezpeCne upevnené a ze pracuju fahko a
spravne. Rovnako skontrolujte upevnenie sustruhu.

Celu proceduru opakujte pri vysokom rozsahu otacok "V".

V pripade Ze treba nieo nastavit postupujte podla kapitoly Nastavenie sustruhu.

POZOR!
Nikdy neprepinajte rozsah otacok z vysokého (V") na nizke
("N") za prevadzky stroja.




B. Spustenie za normalnych podmienok (vid’ obr. 5)

1. Dodrzujte vietky vysSie uvedené bezpelnostné opatrenia. Zaistite, aby obrobok
mohol plne bez prekazok rotovat.

2. Nastavte rozsah otacok podfa potreby na vysoky "V" alebo nizky "N".

3. Prepinac lavy chod /Of pravy chod /C/ (vpred/vypnuté/vzad) na hlavnom
ovladacom panely prepnite na vpred "F".

4. Nastavte paku automatického posuvu podfa toho, ¢i pozadujete automaticky,
alebo ruény posuv.

Délezité upozornenie: Toto by mala byt vzdy vedoma akcia.

Pozn. Ak pozadujete automaticky posuv, nastavte paku automatického posuvu na
vpred (pravy chod). Ak automaticky posuv nevyzadujete, nastavte paku na neutral.
Nastavenie na neutral sa prevadza tahom za rukovat paky proti tlaku pruziny. Paku
presunte az do bodu, ktory je oznaceny priehlbinkou na skrini.

5. Dalej stroj spustite ako je popisané v odstavci A vyssie.

6. Po ukon&eni prace alebo pred opustenim stroja prepnite prepinac favy chod /O/
pravy chod do polohy vypnuté ("O") a odpojte stroj zo zasuvky.

POZOR!
Vzdy vypinajte stroj prepinacom Favy chod /O/ pravy chod
skor ako pristupite k zmene jeho nastavenia, alebo k
zorad'ovaniu, v€etne prepinania rozsahu otacok.

Praca so strojom
A. Jednoduché sustruzenie

Nastavenie sustruhu pre ur€ity druh prace prevadzajte a plne skontrolujte
zasadne pred jeho spustenim.

Nasledujuci odstavec je voditkom pre nastavenie sustruhu pre jednoduché
sUstruznicke operacie.

Svoju pracu si vzdy naplanujte. majte po
ruke vykresy, alebo plany, meracie
pomocky ako su napr. mikrometre, posuvné
meridla, kalibre atd'.

Zvolte si rezny nastroj, ktorym prevediete
pozadovany rez a namontujte ho do
nozovej hlavy. Pritom ponechajte o
najmensi presah. Nastroj zaistite tromi
skrutkami podla obr. 6. (V idealnom pripade
ma byt presah asi 10 mm, ale nie viac ako
15 mm - plati pre priamy n6z.)




Je dblezité, aby $pi€ka noza bola v osi obrobku alebo vefmi mierne pod fiou. V
Ziadnom pripade nesmie byt Spicka noZa nad osou obrobku.

Ak je to nutné, pouzite prilozky na podloZenie noza tak, aby bola zaistena jeho
spravna vydka. Ak je §pi€ka noZa nad osou, je jedinym rieSenim pouzit iny ndz, alebo
zbrusit' Spicku.

Spravna vyska Spicky noza sa skontroluje tak, Zze sa n6z umiestni tak, aby sa jeho
Spicka takmer dotykala hrotu konika - Spicky by sa mali dotykat'. Ak to tak nieje,
nastavte vySku noza ako je popisané vyssie.

Po upevneni noza upevnite obrobok a to bud do skfididla, alebo na &elnd dosku. AK
je to nutné pouzite na opretie hrot konika ( v pripade, Ze obrobck sa neda pevne
upevnit sklti¢idlom, alebo v pripade obrobku s velkou dizkou a malym priemerom).
Dalej je mozné pouZzit lunety - tie s podrobnejSie popisané v kapitole prisludenstvo.
Ak sa konik nebude pouzivat, je mozné ho Uplne demontovatpo odskrutkovani
upeviovacej matice.

Pomocou rysky, alebo podobného prostriedku si oznaéte povrch obrobku v bode, kde
ma rez skondéit, tj. osadenie. Sane pozdlZneho posuvu presufite tak, Ze 3picka noza
je presne proti znacke. Presufite priecny posuv tak, aby sa Spicka nastroja dotykala
obrobku. Pri prevadzani tychto operacii otacajte sklicidlo rukou, aby sa zistilo, i sa
obrobok velne otdéa bez akychkolvek prekazok, tj. i je medzi safami, prieénym
posuvom, nozovou hlavou, nozom a skftcidlom dostatoZny priestor.

Mobze sa stat, Ze pre zaistenie
dostatoéného priestoru bude nutné
prednastavit polohu krizového posuvu
alebo znovu upnit obrobok do
skftgidla. Po nastaveni cdtiahnite
rezny nastroj a sane presufite smerom
od vretenika. N6z presurite smerom k
obrobku pozdiZ povrchu ktory sa ma
obrabat a otagajte pritom obrobkom
rukou za skfi&idlo.. Dalej pomaly néz
priblizujte, az sa prave dotkne obrobku.
Oznacte si tdto polohu vynulovanim
stupnice na prie€nom posuve /tzn.
otodte pohyblivi stupnicu tak, aby
nulove znacky suhlasili (vid obr.)

Po vynulovani stupnice odtiahnite néz

od obrobku o jednu GplIni otadku a presuiite sane pozdiZzneho posuvu tak, aby néz
bol blizko k pravému koncu obrabaného povrchu. Prieény posuv opat priblizte o
jednu otacku az nulové znacky opat suhlasia.

Délezité: Ked prechadzate cez nulové znacky odid'te spat’' aspofi o polovicu
otaéky a potom pomaly vrat'te nulové znacky k sebe. Kedkolvek pouzivate
stupnicu ako indikator pre pribliZenie prie€éneho, alebo krizového posuvu, vZdy
dodrzujte tento postup. Dévodom je vymedzenie véli prevodov, posuvov atd'.
Dalej otaéajte kfuékou o hodnotu, ktora sa rovna pozadovanej hibke zaberu.
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Nastavenie je teraz dokendené a je mozné zacat sustruzit. Skér v8ak skontrolujte
polohu:

a) Paky automatického posuvu. Pre manualny posuv musi byt v polohe hore.

b) Paky ovladania vodiacej skrutky. Ak nieje pozadovany automaticky posuv, musi byt
nastavena na neutral.

c) Prepinace rozsahu otacok - musi byt nastaveny na poZzadovany rozsah.

Spustite slstruh, ako je napisané v kapitole spustenie sustruhu a pomaly pomocou
klu€ky ruéného posuvu, posuiite néz do rezu. Pokracdujte kym sa nedostanete k
znacke, ktoru ste si na obrobku urobili skér. Potom néz eodtiahnite o jednu, alebo dve
otaéky prieéneho posuvu. Presufite sane pozdizneho posuvu spat na zaciatok, potom
ndz presuiite spat o rovnaky pocet otacok, plus o pozadovani hibku rezu a cely
proces opakujte.

Pozn. Tento prces plati pre vSecbecné hrubovanie. Pre iny typ prace si predtudujte
vhodnu priruéku.

B. Jednoduché sustruZzenie s nitenym posuvom

Pri jednoduchom sustruzeni s nitenym posuvom sa pouziva rovnakeé zakladné
nastavenie ako je popisané v predchadzajicej kapitole. Paka vodiacej skrutky sa
nastavi do polohy "vpred" ("pravy chod") a pakou automatického posuvu sa ovlada
pojazd sani pozdiZzneho posuvu.

Ako uz bolo popisané v predchadzajucich kapitolach, otacky vodiacej skrutky a tym
aj rychlost posuvu nastroja su zavislé na kenfiguracii prevodovych koliesok v skrini
prevodu.

Rychlost posuvu pre normalne slstruzenie je podstatne nizsia ako pre rezanie
zavitov. Sustruh je dodavany s prevedovymi kolieskami pre normalne sustruzenie,ale
ak zmenite prevody pre rezanie zavitov, nezabudnite ich znovu vymenit pre
normalne sustruzenie.

Konfiguracia prevodovych koliesok je uvedena v tabulke v dalSej Easti tohoto
navodu, kde je tiez vysvetleny spbsob vymeny prevodovych koliesok.

1. Dodrzujte vietky vy33ie uvedené bezpeénostné pravidla. Nastavte rezny nastroj k
pravému okraju obrobku. PoZadovanu hibku rezu nastavte na prieénom posuve.

2. Paku vodiacej skrutky nastavte do polohy "vpred" ("pravy chod"). Prepinaé
vpred/vypnuté/vzad na hlavnom panely nastavte na "vpred"("pravy chod"). Spustite
sUstruh.

3. Pravou rukou otaéajte gombikom, kym nedosiahnete pozadované otacky vretena.
Paku automatického posuvu stlacajte dolu, az sa matica dostane do pevného zaberu
s vodiacou skrutkou.

Délezité: Lavi ruku si vZdy nechajte volnu, aby v pripade potreby bolo mozné stlacit
tladidlo nudzoveho zastavenia stroja.

4. Dékladne sledujte pohyb nastroja, ktory sa blizi ku znatke na obrabanom povrchu
ktora urCuje koniec obrabania. Akonahle na fiu nastroj dojde, prudko vytiahnite paku
automatického posuvu hore a uistite sa, ze sa nastroj zastavil. Ak je pri sustruzeni
osadenia pozdovana vacsia presnost je nutné rez dokondit ruéne.

Pozn. Ak treba osadenie s perfektne ostrymi hranami treba pouzit patricne
nabruseny nastroj.

5. Odtiahnite nastroj o jednu, alebo dve otacky prie€neho posuvu. Potom prejdite
safami pozdiZzneho posuvu tak aby sa nastroj presunul opat na zaéiatok svojej
drahy. Prisufite nastroj do rezu o rovnaky podet otadok, plus o poZadovanu hibku
rezu, stlacte paku automatického posuvu smerom dole a prevedte dalSi rez.
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C. Sustruzenie ukosov

Pri ststruzeni ukosov sa pouziva krizovy posuyv, ktory
je namontovany na prieénom posuve a pre normalne
sUstruznicke operacie je nastaveny do pravého uhla.
Pravy uhol je indikovany nulovou znackou na stupnici
(B obr.8), ktora sa kryje so znackou na telese
prieneho posuvu.

Pre sustruzenie ukosov sa krizovy postup nastavi
nasledujicim spésobom: Najprv odidte s posuvom,
kym sa neodkryju dve imbus skrutky (A) - vid obr. 9.
Obe skrutky povolte tak, aby bolo mozné krizovym
posuvom natoCit do pozadovaného uhla podla
stupnice. Posuv v tejto polohe zaistite opatovnym
dotiahnutim skrutiek.

Kuzel alebo Ukos sa sustruzi tak, Ze sa vhodnym
sposobom nastavi prie€ny posuv a potom sa ruénou
kfu€kou krizového posuvu vedie n6z do rezu v smere
Sipky - vid obr. 9.

D. Rezanie zavitov

Tato operacia vyzaduje urcitu Uroven zrucnosti a
presnosti. Nedoporu€ujeme ju prevadzat ak nieste
Uplne oboznameni so vietkymi funkciami sustruhu.
Princip rezania zavitov je rovnaky ako pri sustruzeni s
ndtenym posuvom - sane pozdizneho posuvu sa
nutene pohybuju smerom k vreteniku; jediny rozdiel je
v tom, Ze rychlost posuvu je vyssia ; to je dané
konfiguraciou prevodovych koliesok. N6z sa pohybuje este blizSie k rotujucemu
skfucidlu. Preto je nutné venovat velkl pozornost tomu, aby néz nevosiel do
skfdcidla, lebo by to malo za nasledok katastrofalne poskodenie sustruhu.

Sustruh je dodavany s vodiacou skrutkou, ktora je vhodna na rezanie imperialnych
zavitov v rozsahu od 12 do 52 zavitov na palec, alebo metrickych zavitov so
stlipanim v rozsahu od 0,4 do 2,0 mm. Je dolezité mysliet' na to, Ze typ zavitu aky
budete rezat je celkom zavisly na reznom profile nastroja a Zze profil zavitu je pre
kazdy typ zavitu rozdielny.

VSeobecny postup rezania zavitov je nasledujtci:

1. Snazte sa zaistit' si maximalnu moznu vzdialenost’ konca planovaného zavitu od
skfucidla. Ak je to mozné vysustruzte zapich, ktory ma mensi priemer ako je
korenovy priemer zavitu. Pri rezani dlhych zavitov moze byt nutné pouzit' lunety.
2. Nainétalujte prisludnu sadu prevodovych koliesok podfa pozadovaného zavitu.
Spravnym sposobom namontujte rezny nastroj. Nastavte pozadovanu hlbku rezu a
chodte s nastrojom na zaciatok rezu.

3. Za dodrzania vSetkych vySSie uvedenych bezpecnostnych opatreni spustite
sUstruh priom paka automatického posuvu je v neutralnej polohe (hore).

4. Prudko zaradte automaticky posuv a otocte prepinacom (C) pravy chod /0/ lavy
chod do polohy pravy chod.

Ked sa nastroj priblizuje ku koncu rezaného zavitu, otoéte prepinacom do polohy
"vypnuté" (OFF). Nerozpajajte paku automatického posuvu.

12



5. Klu¢kou prie¢neho posuvu odidte noZzom od obrobku. Pritom si zaznamenaijte
presnu polohu rysky a pocet otacok klucky.

Prepinac (C) prepnite do polohy "vzad" (favy chod); sane pozdizneho posuvu prejdu
spat do pociato¢nej polohy. Potom prepnite prepina¢ do polohy "0".

Pomocou prieéneho posuvu chodte noZzom do zaberu o presny pocet otacok plus
pozadovanu hibku rezu.

6. Opakuijte kroky 4,5, kym nieje zavit hotovy.

Vymena prevodovych koliesok pre rezanie zavitov

Vodiaca skrutka je pohanana cez sadu prevodovych koliesok od ozubeného kolieska
vretena. Prevodovy pomer preto uruje pocCet otacok vodiacej skrutky vo vztahu na
otacky vretena. Tzn, Ze jedna otacka vretena spdsobi otocenie vodiacej skrutky o
hodnotu uréenu prevodovym pomerom.

Nastavenim prevodovych koliesok na urcity prevodovy pomer mozno preto vytvarat
zavity o znamom rozmere; pri imperialnych zavitoch sa tento rozmer udava v pocte
zavitov na palec (TPI), u metrickych zavitov sa udava hodnotou rozte¢e (v mm). Ako
uZ bolo uvedené, vysledny zavit bude celkom zavislyna profile rezného nastroja.
Detailné informacie o reznych nastrojoch, reznych rychlostiach a praci s réznymi
druhmi materialmi ziskate z odbornej prirucky, alebo od kvalifikovaného sustruznika.
NiZSie uvedena schéma ukazuje rozmery zavitov, ktoré je mozné rezat's prisluSnou
konfiguraciou prevodovych koliesok podla zodpovedajtceho stipca.

Pozn. Sustruh sa z tovarne dodava nastaveny pre normalne sustruznicke operacie s
nutenym posuvom, pri ktorom je konfiguracia prevodovych koliesok nasledujuca:

Prevod A 20T
Prevod B 80T
Prevod C 20T
Prevod D 80T

L
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Tabulka pre rezanie imperidlnych zavitov i
Pocet zavitov na palec Prevod Priklady:
A B c D 1. Vid obr. A
12 40 30 Pre rezanie rozteCe 12 zavitov na
13 40 65 60 30 palec (TPI) pouzite koliesko 40T v
14 40 35 polohe A, koliesko 30T v polohe D a
16 40 40 akékolvek vhodné koliesko v polohe
18 40 45 B, ktorym sa prepojiAa D.
;g 33 %0 %0 gg 2. Vid obr. B
22 40 55 Pre rezanie rozte¢e 13 zavitov na
24 40 60 palec (TPI) pouzite
26 40 65 koliesko 40T v polohe A
28 20 35 koliesko 65T v polohe B
32 20 40 koliesko 60T v polohe C
36 20 50 50 45 koliesko 30T v polohe D
38 20 57
40 20 50
& A 55 Priklady:
B = 60 1. Vid obr. A
52 20 65 * Pre rezanie roztede 0,5 mm/T
Tabulka pre rezanie metrickych zavitov pouzite koliesko
Rozteé Prevod 20T v polohe A
A B C D 50T v polohe B
04 20 50 40 60 60T v polohe D
0,5 20 50 60 a akékolvek vhodné koliesko v
06 40 50 30 60 polohe C.
0,7 40 50 35 60 2.Vid obr. B
0,8 40 50 40 60 Pre rezanie roztece 0,4 mm/T
1,0 20 60 30 pouzite koliesko
1,25 50 40 60 20T v polohe A
1,6 40 60 40 50T v polohe B
1,75 35 60 30 40T v polohe C
2,0 40 60 30 60T v polohe D

Pred vymenou prevodovych koliesok sustruh vypnite a odpojte od zasuvky.
Demontujte kryt prevodov, ktory je zaisteny dvoma imbus skrutkami. Prevodove
koliesko A je hnacie, koliesko D je hnané. V zostave jednoduchého prevodu (vid obr.
A) funguje koliesko B ako predloha a preto nezalezi na jeho velkosti - je mozné
pouzit akékolvek vhodné koliesko, ktoré prepoji kolieska A a D. Vhodnost kolieska je
uréena volnym miestom v zostave prevodu.
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Poloha hriadefov, ktoré nesu kolieska A a D je pevna, v3etky nastavenia sa preto
prevadzaju na hriadeli, ktory nesie koliesko B a C, a to pomocou zoradovacieho
mechanizmu "A".

1. Odskrutkujte skrutky imbus, ktoreé zistuju
kolieska A a D, nasledne skrutky zaistujlce
kolieska B a C.

2. Aby bolo mozné kolieska B a C dostat do
zaberu a fah$ie demontovat, povolte zaroven
maticu, ktora zaistuje hriadel nesuci kolieska B
a C a maticu zaistujucu zoradovaci
mechanizmus "A".

3. Demontujte kolieska, pritom uschovajte klinky
na vSetkych hriadeloch. Namontujte kolieska
uréené na rezanie poZadovaného zavitu.
Kolieska nasadte bez ohfadu na obvodovi
polohu.. Po&et zubov je na kazdom koliesku
vznafeny. namontujte zaistovacie skrutky,
pricom ploché podlozky musia byt umiestnené
na naboji kazdého kolieska. Pozn. Ak montujete
zloZzeny preved, (vid obr. B), musi byt
demontovany tiez vymedzovaci medziskus s
klinom na hriadel nesuci koliesko I, a to za
koliesko, tak, aby vyrovnal vzdialenost' kolieska
D a kolieska C..

4. Presufite hriadefl, ktory nesie kolieska B a C spolu so zoradovacim mechanizmom
"A" tak, aby sa kolieska dostali do zaberu. Potom dotiahnite zaistovacie matice. Tato
operacia sa méze niekedy prevadzat aj na dvakrat, ale vzdy je nutné zaistit
minimalnu moznu vélu prevodovych koliesok bez toho, aby boli prili§ dotiahnuté. Vélu
najlepsie odsklsate otadanim vretena rukou.

Namontujte kryt prevodov a zistite ich dvoma imbus skrutkami.

Udrzba

Pre spolahlivy chod sustruhu je dblezité, aby bola zaistena riadna Gdrzba.

Pred zacatim prace:

Pred zacatim prace slstruh vzdy skontrolujte. VSetky poskodenia a funkéné zavady
musia byt odstranené. Po8kodenie obrobenych povrchov mozno opravit briasnym
kamefiom. Odskugajte, &i sa vietky diely pchybujd fahko a rovnomerne.

Vstrieknite niekolko kvapiek oleja do kanalikov oboch loZisk vodiace] skrutky (obe
kencoveé konzoly) a to raz az dvakrat denne (pri trvalej prevadzke). Pri clejovani
lavého loZiska je nutné demontovat’ kryt prevodov.

Niekolko kvapiek vstrieknite tiez do kanalikov krizového posuvu, ktory sa nachadza
na jeho hornom povrchu, medzi oboma imbus skrutkami.

Po ukonceni prace:

Stroj odistite od triesok a dékladne odisttite v8etky povrchy. Ak bola pouzita chladiaca
kvapalina, uplne ju vypustite zo zasobnika.

Vsetky diely stroja musia byt suché a vSetky obrobené povrchy musia byt fahko
naolejované.

Demontujte rezne nastroje a ulozte ich na bezpeéné miesto.
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Uhliky motora: v AT
Uhliky motora je mozné vymenit po odskrutkovani OO FIPTPIPEPEITIIREA Y
Ciapociek, ktoré je vidiet na prednej a zadnej strane
stroja pod vretenikom.

Zoradenie stroja

Z asu na ¢as modze byt pre udrzanie optimalnej
prevadzkyschopnosti potrebné zoradit rézne sucasti
sUstruhu. Na sustruhu sa prevadzaju tieto zoradovacie
prace:

A. Zoradenie prie€neho posuvu

PrieCny posuv je namontovany na rybine (vid obr. 12). Medzi Sikmymi povrchmi na
jednej strane rybiny je zoradovacia prilozka, ktort je mozné dotahovat proti druhej
strane rybiny. Prilozka sa zoraduje pomocou zoradovacich skrutiek.

Zoradovacie skrutky sa nachadzaju na pravej strane posuvu, priamo pod rukovatou
krizového posuvu.

Zoradovanie sa robi vzdy po &ase, ked sa vplyvom opotrebenia za&ne prejavovat
véla v posuve. Zoradovacia prilozka umoziuje vymedzit volu, &im sa zaisti hladky
a rovnomerny chod posuvu.

Postupujte nasledujlicim spésobom:

1. Povolte vetky zaistovacie matice na

zoradovacich skrutkach. Zoradovacie Vymezovaci
skrutky rovnomerne (rovnakym Sroub
dotahovacim momentom) dotiahnite Vymezovaci pravitko \

proti rybine. Skrutky by mali pevne drzat -
posuv na mieste; to odskusajte kluckou \

posuvu, neotacajte ju viak nasilim.

2. Vyskrutkujte kazdu zoradovaciu skrutku
len o 1/4 otacky, prtom dotiahnite
zaistovacie matice. /

3. Znovu odskusajte otacat’ kfuckou. -

Pohyb posuvu by mal byt lahky a rovhomerny po celej dizke.

4. Ak je pohyb prili§ vofny, dotiahnite vSetky zoradovacie skrutky o 1/8 otacky.
Znovu odskusajte. Naopak, ak ide pohyb prili§ tazko, vyskrutkujte skrutky o 1/8
otacky. Takto postupujte, kym nieje dosiahnuté spravne nastavenie.

5. Dotiahnite vSetky zaistovacie matice; pritom davajte pozor, aby ste nepohli
zoradovacimi skrutkami.

B. Kfucka prie€éneho posuvu

Klu¢ka prie¢neho posuvu by sa mala pohybovat volne, stupnica sa musi pohybovat
spolu s kfuckou.

Ak sa zaCne prejavovat nejaké zadrhavanie, jedna sa pravdepodobne o triesku,
ktora sa dostala medzi klzné povrchy. Demontujte zaistovaciu imbus skrutku, ktora
drzi rukovat kfucky. Demontujte rukovat a stiahnite kruzok so stupnicou. Velmi
dokladne demontujte mall pruzinova dosticku, ktora sedi v drazke pod krazkom.
Celu zostavu vycistite a namontujte v obratenom poradi. Pruzinovi dosticku je
nutné pridrzat na mieste malym skrutkovacom (alebo podobnym nastrojom) a
zatladit ju tak, aby bolo mozné kruzok spravne nasadit na hriadel.
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C. Zoradenie krizového posuvu

Krizovy posuv pracuje rovnake ako prieény posuv. Zoradovacie skrutky sa
nachadzaju na lavej strane posuvu, t.j. smerom k prednej strane sustruhu.

Pozn.:

Zoradenie prie€neho a krizového posuvu je vefmi délezité, nesmie sa u nich
prejavovat Ziadna véla v ich chode. Chybné nastavenie bude mat vazne désledky na
kvalitu vasej prace, pretoze akakolvek vola sa prenasa na Spicku nastroja. Pre
presnu pracu je nutné, aby sa nastroj pohyboval o najpresnejsie.

Prislus

K slstruhu je mozné doklpit' cely rad prisluSenstva, ktoré rozsiruje moznosti stroja.

1. 4-Celustové sklucidlo s nezavisle nastavitefnymi éelustami, priemer 80 mm;

2. Celna doska, priemer 160 mm

3. Pohybliva luneta

4. Pevna luneta

5. Vftacie skfucidlo do konika, max. priemer vrtaku 13 mm;

6. Hrot do vretenika s kuzefom MK3

7. Rotaény hrot do konika s kuzefom MK2

8 Sada reznych nastrojov (6 ks), v€. nastroja pre rezanie zavitov 60, noza na
upichovanie/sustruzenie drazok, noza na sustruzenie na ¢ele a noza na vieobecné
sustruZnicke prace (imbus klu¢ nieje vyobrazeny)

9. Rotagny ukazovatel pre rezanie zavitov (nieje vyobrazeny). Dodava sa v prevedeni
pre imperialne alebo metrické zavity.
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Vonkajsie ¢elfuste 3-efust'ového sklucidla

Vymena Celusti sa prevadza takto: Pomocou kfucky otvorte Eeluste skficidla na
maximum. Teraz je mozné postupne Celuste vybrat. Miesto pévodnych Celusti viozte
vonkajsie celuste. Pritom je nutné dodrzat nasledujice pravidlo:

Skrutkové segmenty Celusti sU progresivne odstupfiované, ako je vyobrazené na obr.
14. Tieto segmenty su tieZ oCislované od 1 do 3. Tieto segmenty zapadaju do skrutky
v skltcidle, preto musi byt dodrzané spravne poradie ¢elusti.

Celuste polozte, ako je vyobrazené naobr. 14 a
montujte ich v rovnakom poradi, tj v smere
hodinovych ruciciek, do drazok v skficidle. Pritom
otadajte kiugkou sklagidla. Celuste celkom zatvorte a
preverte, i sa vietky Eeluste stretnll v strede
skltcidla. Ak je jedna Celust mimo, éeluste opat’
otvorte a pri stalom tlaku na chybne usadenu celust
otacani kluckou skltéidla tuto cefust spravne
zasadte. Znovu skontrolujte, Ci sa vSetky Celuste
stretnu v strede sklicidla.

Pevné a pohyblivé lunety
Na obr. 15 je vyobrazena pevna (A) a pohybliva (B) luneta, namontované na sustruh
ako sa pouzivaji na opretie dlhého obrobku.




Pouzitie rotaéného ukazovatela pre rezanie zavitov

Na suprtovej skrini, vedla paky
automatického posuvu sa nachadza rotaény
ukazovatel pre rezanie zavitov (obr.15).
Tento ukazovatel je permanentne pripojeny
na vodiacu skrutku a pri otagani vodiacej
skrutky sa tiez otaca.. Na ukazovateli je
osem radialnych znadiek, podfa ktorych sa
uréuje presna poloha vodiacej skrutky vo
vztahu k saniam pozdizneho posuvu.

Cisla v stipci stupnice odkazuju na &isla pri
radialnych znackach na ukazovateli. To
znamena, ze pre zavit 20TPI (zavitov na
palec) sa pouziju znacky 1,3,5, alebo7
Postupujte takto:

1. Pozorujte otaaci ukazovatel. Zvlast sa
sUstredte na jednu z oCislovanych znaciek,
ktoré koreSponduju s Eislami stupnice
uvedenymi v tabufke. (V nasom pripade su to

éisla 1, 3, 5, alebo 7). Imperialnej
Akonahle zvolena znacka minie rysku na

telese ukazovatefa, prudko zaradte paku Stupnica
automatického posuvu. Tym sa zaéne zavit 12 1,3,5,7
rezat. 13 1

2. Ked sa nastroj blizi ku koncu 14 1,5
sUstruzeného zavitu, vyradte paku 16 1~8
automatického posuvu. Stroj nevypinajte. 18 1,5

3. Stiahnite nastroj pomocou prieéneho 19 1
posuvu, pricom si zapamatajte presnu polohu 20 1,3,5,7
stupnice a presny pocet otacok. Presurite 22 1,5
sane pozdiZneho posuvu spat na zadiatok 24 1~8
zavitu a pomocou prieéneho posuvu prisufite 26 1,5
nastroj opat do rezu. 28 1,8,5,7
4. Sastruh nechajte stale bezat. Pozorujte 32 1~8
ukazovatefa a akonahle rovnaka éislovana 36 1,3,5,7
znacka mina rysku na telese, opat zaradte 38 1,5
paku automatického posuvu. Takto 40 1~8
pokraéujte, kym nieje zavit hotovy. 44 1,3,5,7
Ak zaradite paku automatického posuvu pri 48 1~8
priechode rovnakej znacky proti ryske na 52 1,8,5,7
telese zaistite, aby polovice vodiacej matice 4

zapad|i zakazdym do rovnakeého zavitu L Y mmiT=4~8
vodiacej skrutky. Tym je zaistené, Ze rezny 1.25mm/T=1.35

nastroj je pri kazdom priechode na rovnakom
mieste. Takto je mozné dosiahnut perfektny
zavit.

ahoN

, \

-~

nut!l!

~ I

Tabulka stupnice

Metrickej
Stupnica Rozte€ (mm)

Rozte¢

04
0,5
0,6
0,7
0,8
1,0
1,25
1,5
1,75
2,0

1,3,56,7
~8

~8
, 4.5 I
,5
~8
,3.5
~8

,4.5
~8

1
1
1
1
1
1
1
1
1

0,5 mm/T, 0,6 mm/T, 1 mm/T, 1,5 mm/T a

0,7mm/T,1,75mm/T=1,4.5

0,4mmT=1,3,5,7

0,8mm/iT=1,

Ukazovatel pre rezanie zavitov nieje dodavany v prislusenstve stroja,
je mozné ho objednat.
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Zoznam nahradnych dielov

LENDR~ON=

Teloloze

Sklugidlo

Vreteno

Skrutka M6x25

Matica M6

Klin M5x40

Klin M4x8

Skrutka M5x12

Kryt

Gulickoveé lozZisko

Skrifa vretenika

Prevodové koliesko 21T/29T
Mezikus

Celné ozubené koliesko 45T
Matica M17x1,5
Zoradovacia skrutkaM5x8
Ocelova gulicka priem. 5mm
Tlacna pruzina

Zoradovacia skrutka M6x6
Poistny krizok M12
Gulickové lozisko 620122
Prevodové koliesko 12T/20T
Paralelny klin M4x45
Hriadel prevodového kolieska
Remenica

Poistny kruzok M10
Ozubenyremen Lx136
Sklopnavidlicka

Posuvné rameno

Posuvny gombik

Posuvna paka

Posuvna rukovat

Rukovat

Upevnenie rukovate

Pruzina

Ukazovatel

Pastorok 25T

Skrutka suportu

Pastorok 20T

Pevny kryt

Skrutka M6x20

Skrutka M5x8

Prevodové koliesko 45T
Hriadel

Paralelny klin 3x8

Drziak

Skrutka M5x18

Prevodové koliesko 20T
Podlozka M6

20

Kryt

SkrutkaMbx45

Tabulka rezania zavitov
Skrutka M5x8

Podlozka M4

Pouzdro s klinom
Prevodové koliesko 80T
Hriadel

Operna doska

Podlozka M8

Matica M8

Hriadel

Ukazovatel

Hriadel 16T

Skrutka M5x16

Telo ukazovatela pre rezanie zavitov
Zoradovacia skrutka M4x10
Suportova skrifia
Prilozka

Podlozka

Skrutka M4x8

Hriadel

Drziak polenej matice
Uhlovy blok

Skrutka M4x10

Vacka

Rukovat

Hriadel

Koliesko posuvu 11T/54T
Koliesko posuvu 24T
Skrutka M6x10
Koliesko

Gombik

Rukovat

Ukazatefl

Konzola

Vodiaca skrutka

Matica M5

Skrutka M6x12

Klzna doska

Sane

Prilozka

Vodiacamatica imperialna/metricka
Naklapaci kotuc
Skrutka M8x20

Matica M4

Skrutka M4x16

Priegny posuv

Skrutka M5x10

Skrutka M4x8



. Opierkakrizovéhe posuvu (B)
. Skrutka M4x14

. Prilozka

. Opierka krizového posuvu (A)
. Polohovaci éap

. Skrutka M6x25

. Upinacia paka

. Nozovahlava

. Zavrtna skrutka M10x65

. Skrutka prieéneho posuvu

. Konzola

. Skrutka M4x12

. MaticaM18

. Typovy &titok

. Stitok s tabulkou

. Stitokspinaéa

. Ovladacia skrinka

. Sietovy kabel

. Gumove patky

. Zasobnik natriesky

. Konzola

. Klin M3x16

. Vodiaca skrutka imperialna / metricka
. Konzola

. Plastova zatka

. Skrutka M3x10

. Heben

. Upinaciadoska

. Podlozka M10

. Skrutka M5x16

. Odliatok konika

. Skrutka konika

. Konzola

. Skrutka M4x10

. Duté vreteno konika

. Hrot

. Zavrtnd skrutka M8x40
. Svorka

. Kfucka

. Remenica

. Motor

. Kryt

. Gumovatrubka

. Zadny kryt

. otitok F/N/R

. Stitok rozsahu otacok

. Horny varovny &titok

. Prevodové koliesko 30T
. Prevodove koliesko 35T
. Prevodové koliesko 40T

182
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. Prevodové koliesko 45T

. Prevodové koliesko 50T

. Prevodové koliesko55T

. Prevodové koliesko 57T

. Prevodové koliesko 60T

. Prevodové koliesko 65T

. Sadavenkajsich éelusti

. Klucka 3-Gelfustoveho sklicidla
. Gumova podlozka

. Vystuha

. Skrutka M3x5

. Blok svorky

. Kontrolny krizok priem. 9
. Skrutka M5x10

. Ochrana

. Skrutka M5x10

. Matica M6

. Skrutka M6x25

. Nadzovyvypinal

. Poistka

. Gombik ovladania otaok
. Spinaévpred /vypnuté/vzad

Doska
Elektricky filter

Pozn.: Polozky &. 157 az 167 niesu
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19) Bezpecnostné predpisy
1.1 V8eobecné

A. Tento stroj je vybaveny réznym bezpecnostnym vybavenimato
na ochranu obsluhy aj stroja. Napriek tomu toto vybavenie nieje
schopné pokryt vSetky bezpelnostné aspekty a preto obsluha
musi, skoér ako zalne so strojom pracovat prestudovat tuto
kapitolu a musi jej porozumiet. Dalej musi obsluha vziat na zretel
aspekty nebezpecfenstva, ktoré vychadza z okolnych podmienok
prostredia a materialov.

Nebezpeéenstvo -Varovanie -Vystraha
Ich vyznam je nasledujuci:

NEBEZPECENSTVO

Nedodrzanie tychto intrukcii méze sposobit stratu Zivota.

VAROVANIE
Nedodrzanie tychto indtrukcii moéze zapri€init vazne poranenie alebo znalné
poskodenie stroja.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Nedodrzanie tychto instrukcii méze sposobit poSkodenie stroja a drobné zranenia.

C. Dbajte vzdy na bezpeénostné indtrukcie uvedené na &titkoch, ktoré st upevnené na
stroji. Tieto stitky neodstranujte a neposkodzujte! V pripade, Zze bude $titok poSkodeny,
alebo necitatelny kontaktujte dodavatel'sku firmu.

D. Nepokusajte sa uviest’ stroj do prevadzky pokial ste si
neprecitali vSetky navody dodané so strojom a neporozumeli
ste kazdej funkcii a kazdému postupu.

1.2. Zakladné bezpecnostné polozky

1)NEBEZPECENSTVO

- Nebezpelim su zariadenia vysokého napatia na elektrickom vybaveni
(motor,svorkovnice), ktoré su opatrené Stitkom. Za ziadnych okolnosti sa ich
nedotykajte.

- Presvecte sa pred zapojenim stroja ne elektricku siet, Ze si namontované vsetky
ochranné kryty.

-Nepripajajte stroj na siet, ak je odstréne%‘@ ochranny kryt!



2) VAROVANIE

- Zapamatajte si polohu (miesto) vypinaca, abyste ho mohli pouZit z lubovelnej pozicie v
pracovhom priestore.

- Aby ste predosli nespravnej obsluhe zoznamte sa pred spustenim stroja s umiestnenim
vypinagov na stroji.

- Dajte si pozor, aby ste sa nahodne nedotkli vypina&ov po€as chodu stroja.

- Za Ziadnych okolnosti sa nedotykajte helymi rukami, alebe inymi predmetmi rotujuceho
nastroja.

- Dajte si pozor, aby pilovy kot(& nezachytil vade prsty.

- V pripade, Ze na stroji nepracujete vypnite stroj a odpojte ho od privodu elektrickej
energie.

- Pred istenim stroja postupujte rovnako ako v pripade, Ze ste ukongéili pracu.

- Ak stroj pouziva viacero pracovnikov nepokralujte v daldej praci pokial kolegovi
neoznamite ako budete postupovat.

- Neupravujte stroj Zziadnym spdsobom, ktorym by ste mohli ohrozit bezpeénost prace a
zapricinit poskodenie stroja.

- Ak pochybujete o spravnosti predpisaného postupu kontaktujte odpovedného
pracovnika.

3) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Nezanedbavajte vykonavanie pravidelnych indpekcii v sulade s navedom k obsluhe.

- Skontrolujte a presveéte sa, Ze na stroji sa nevyskytuje ni¢, ¢o by mohlo rusit pracu
uzivatela stroja.

- Po skonceni prace nastevte strojtak, aby bol pripraveny pre d'alSiu pracu.
-V pripade vypadku elektrickej energie okamziete vypnite vypinac na stroji.
- Neposkodzujte ( akym kolvek spésobom ), nezaSpinte, neupravujte a necdstranujte

bezpetnostné &titky. V pripade necitelného, alebo strateného &titku zaslite nasej firme
poziadavku s uvedenym &islom Stitku ( podla tohoto navedu - Eislo obrazku ) a miVam

1.3. Oblecenie a osobna bezpecnost’

1) VYSTRAHA -VYZVAK OBOZRETNOSTI

- DIhé vlasy sizviazte na chrbat - mohli by sa zachytit do rotujucich Easti a namotat sa.

- Noste ochranné pomécky - ckuliare, pracovna obuv, pracovny odev a pod.



- V pripade ak st v pracovnom priestore nad hlavou prekazky

noste puri pracihelmu.

- Noste vzdy ochrand masku pri obrédbani materialu, ktory pri opracovani produkuje
prach.

- Noste vzdy bezpeénostnu obuv z ocelovymivlozkamia s olejuvzdornou podrazkou.

- Nenoste nikdy volny pracovni odev.

- Gombiky, hagiky na rukavoch pracovneho odevu majte vzdy zapnuté, aby ste predisli
nebezpefenstvu namotania volnych ¢asti odevu do hnacich mechanizmov.

- V pripade, Ze nosite kravatu, alebo iné volné doplnky odevu dajte si pozor aby sa
nenamotali do rotujlcich mechanizmov stroja.

- Pri zakladani nastrojov a obrobkou, alebo pri Cisteni stroja od tiesok s pracovného
priestoru pouZivajte predpisané prislusenstvo a pomdcky, aby ste si ochranili ruky od
poraneni.

- Na stroji nepracujte pod vplyvom dreg a alkoholu.

- Ak trpite zavratmi, slabost'ou & mdlobami na stroji nepracujte.

1.4.Bezpecnostné predpisy pre obsluhu

Nespustajte stroj do prevadzky pokial ste sa neoboznamili s navodom na obsluhu a
tomuto ste neporozumeli.

1) VAROVANIE

- Uzatvorte v3etky kryty ovladacich prvkov a svorkovnic, aby ste predisli podkodeniu
vznikajucimi trieskami.

- Skontrolujte ¢i nie sU poSkodené elektrické kabely, aby unikom elektrického pridu
nedoslok urazu.

- Pravidelne kontrolujte & su bezpenostné kryty spravne namontované a v
bezchybnom stave. PoSkodené kryty okamzite opravite alebo vymente za nove.

- Stroj s odstranenym krytom neuvadzajte do chodu.

-Cistenie stroja od triesok nikdy nevykonavajte holymi rukami.

- Pred vymenou nastroja zastevte vietky spustené funkcie stroja.

- Nedistite obrobok a neodstranujte triesky rukami, & handrou pocas rotacie obrobku,
alebo nastroja. Ktomuto (celu rotujlcu East zastavte a pouzite kefu.

-Ak je manipulacia s dielcaminad Vasge fyzické moznosti vyziadajte si asistenciu..

- Zaistite preventivne opatrenia proti vzniku poziaru.



2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Prekontrolujte upinaci a dal$i pfipravky, aby jste zjistili, zda jejich upinaci Srouby
obrobku nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinade na ovladacim panelu, ponévadz by
mohlo dojit k nespravné volbé nebo k jinému omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahfat vieteno a vSechny posuvove
mechanismy.

- Pfesvédcte se, Ze namontované nastroje odpovidaji
- Zkontrolujte a ovéite, zda b&hem obrabéni nevznika abnormalni hluk.
- Zabrante akumulaci tfisek b&éhem siloveho obrabéni.

- Kdyz série operaci je skoncena - vypnéte hlavni vypinac a pak vypnéte i vypinac
hlavniho pfivedu proudu.

1.5. Bezpecnostné predpisy pre upinanie obrobkov a
nastrojov
1) VAROVANIE

- Pouzivajte vzdy nastroj vhodny na danu pracu, ktory odpoveda parametrom stroja.
- Tupé nastroje vymeite o najskér pretoze mézu spbsobit (raz &i poskodenie stroja.
- Primanontovanom prisludenstve na vretene stroja neprekracujte predpisané otacky.

- Ak skluCovadlo, alebo iné prisluSenstvo nieje odporicané vyrobcom overte si u
vyrobcu bezpeént pouzitefnd nychlost pre toto zariadenie.

-Dbajte o to aby ste sa nedotkli pilky rukou.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Po namontovani nastrojov a obrobkou vykonajte skusobny pracovny postup.

- Nepouzivajte meracie zariadenia a nastroje skor ako sa presvedcite, Ze meradlo
ni¢omu neprekaza.

Krajina povedu CZ, dovozca PROMA SK s.r.o. Zvolen, 045/5479187



