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NAVOD NA OBSLUHU

Stolik pre hornu frézu
PRA1011

UvoD :

Vazeny zakaznik dakujeme Vam za zakuUpenie naradia od f. FERM a prajeme Vam vela uspechov pri
Vasej praci. Pre bezproblémovu prevadzku Vam odporu¢ame prestudovat si tento navod a dodrziavat
jeho pokyny.



Technické parametre :

Napatie / frekvencia : 230V /50 Hz
Velkost hlavného stola : 455 x 330 mm
Odber : 10A

IP krytie : IP 20

Vyska : 163 mm
Hmotnost: 6.4 kg

Elektrické naradie nie je komunalny odpad, odovzdajte ho na recyklaciu !

Vzdy skontrolujte, ¢i napatie elektrickej siete je totozné s pozadovanym napatim, ktoré
je uvedené na Stitku stroja !

1. INFORMACIE O STROJI :

1. Vrch stola

2. Noha stola

3. Pritlaéna doska stola vratane kovania
4. Vlozka stola

5. Spinacia skrinka
6. Voditko pritlacnej dosky ohradenia

7. Pritlaéna doska ohradenia

8. Voditko pritlacnej dosky stolu

9. Profil ohradenia

10. Plastovy sacok so skrutkami a kovanim

2. POPIS SUCASTI:

1 vrch stola

4 nohy stola

1 pritlaCna doska stola

1 vlozka stola (sada)

1 spinacia skrinka

1 voditko pritla¢nej dosky ohradenia (sada)
1 pritlatna doska ohradenia

1 voditko pritlacnej dosky ohradenia (sada)
1 profil ohradenia

4 gombiky

1 plastovy sacok so skrutkami a kovanim ktory obsahuije:

4 skrutky s krizovou hlavou M6X20

4 skrutky so Sesthrannou hlavou M6X16
1 skrutky so Sesthrannou hlavou M6X25
1 skrutky so Sesthrannou hlavou M6X40
16 imbusovych skrutiek M6X12

4 skrutky so Stvorhranom M5X50

6 matic M6

4 matice M5

18 plochych podloZiek priemer 6

2 velké ploché podlozky priemer 6

16 pruznych podloZiek priemer 6

2 poistné gombiky

1 uzivatel'sky navod
1 zarucny list



3. BEZPECNOSTNE POKYNY:

VZdy pouzivajte ochranu zraku.

Hladina hluku sa meni podla miesta. Pouzivajte chranice usi.

Pouzivajte prachovu masku ak je to nutné.

Drzte sa pokynov uvedenych v navode.

Upozornenie! Vibracie spbésobené chodom frézy mdzu spésobit uvolnenie upiniek. Pred
pouzitim skontrolujte v3etky Casti €i nie su stratené a Ci su dobre utiahnuté.

Pred pouzivanim skontrolujte €i je nadstavec frézy v spravne uchyteny.

Nepouzivajte stol frézy ako ponk.

Tento vyrobok je navrhnuty pre frézovanie rovnych plochych kusov.

Tento vyrobok je navrhnuty len na opracovavanie drevenych vyrobkov.

Pouzivanie podpier na prisun dlhych obrobkov sa nedoporucuje.

Udrzujte ruky v dostato¢nej vzdialenosti od nadstavca frézy.

K postréeniu malych obrobkov pouzite kovové tycky.

Po pouzity frézu ocistite.

Ocistite aj pracovny stdl, najlepSie mokrym alebo suchym vysavacom.

Ohradenie ktoré je v styku so stolom frézy ma zbera¢ prachu ku ktorému sa da pripojit
vysavac.

Pred kazdym pouzitym skontrolujte funkciu zabrany.

Nikdy nedavaijte prsty pod hornu ochranu ked je fréza zapojena v zasuvke.

Obrobok posuvaijte vzdy proti smeru otacania frézovacieho nadstavca.

Nadstavce frézy su vefmi ostré, preto budte opatrny.

Nadstavce musia byt ostré, preto ich pravidelne kontrolujte.

Ked pouzivate frézu ,hore nohami® podoprite ju.

Pri zapinani a vypinani siahajte vzdy iba na spinaciu skrinku

Pred rezanim vyskuSajte ¢i je obrobok v dostato¢nej vzdialenosti od nadstvca. Fréza pritom
musi byt vypnuta a privodna Sndra musi byt von zo zasuvky.

o Nikdy nenechavaijte stél frézy bez dozoru kym fréza bezi.

Vysvetlenie symbolov

Oznacuje nebezpecenstvo zranenia
Osob, stratu Zivota alebo Skody na
naradi v pripade nedorZania pokynov
v tomto navode

Oznacuje nebezpecenstvo zranenia el.
prudom

Nebezpecenstvo! UdrZujte ruky v
dostatocnej vzdialenosti od pohybujucich
sa Casti

Pouzivajte ochranu sluchu

DA B

Pouzivajte ochranné okuliare

]
.

Pouzivajte prachovu masku

QD G



4. ZOSTAVENIE FREZY:

A\

Zostavenie stola frézy (obr. 1 -13)

Pred zostavovanim stola si skontrolujte ¢i su vSetky sucasti k dispozicii. Ak nie, kontaktujte
servis

Pri zostavovani stola frézy postupujte takto:

polozte vrch stola (1, obr.1) hore nohami na rovnu plochu (obr.2)

primontujte nohu stola (2, obr.1) pomocou Styroch skrutiek so Sesthrannou hlavou (M6X12)
a matic (M6), ale este ni¢ neutahujte (obr.3)

zopakujte vysSie uvedené pre ostatné tri nohy a skontrolujte &i su v rovine. Potom dotiahnite
vSetky skrutky.

po pripevneni vSetkych Styroch nbh zostavu obratte a skontrolujte &i sa stdl nekolisa. Ak &no,
napravte to povolenim skrutiek jednotlivych néh.

vlozte dva vratové skrutky (M5X50) zhora stola do otvorov oznacenych ,B“ (pbr.4)

pomocou skrutiek so Sesthrannou hlavou, podloziek a gombikov pripevnite ohradenie (9,
obr.1), skrutky vlozte zo spodu stola skrz otvory oznacené ,A” (obr.5). Ohradenie nasadte na
skrutky a zaistite jeho polohu podlozkami a gombikmi.

K presnému zarovnaniu ohradenia pouZzite uhlomer.

Nasadte pritlaénu dosku (7, obr.1), a to nasledujicim sp6sobom:

povolte vSetky kovania na voditku pre pritlacnu dosku ohradenia (6, obr.1)

vlozte dve vratové skrutky (M6X25) do otvoru na vrchu voditka pre pritlaénd dosku ohradenia
(obr.6)

nasadte voditko na pritlacnd dosku ohradenia a zrovnajte dva otvory s dvoma otvormi
ohradenia, potom vlozte dve skrutky (M6X25) do otvorov a polohu zaistite maticami (obr.7)
posunte dve predné ohradenia aby ste mali dost priestoru pre pritlaéni dosku ohradenia na
dve skrutky a polohu zaistite podloZzkami a zaistovacimi gombikmi (obr. 8 a obr.9)

Nasadte pritlacnu dosku stola (3, obr.1) a to takto:

povolte v8etko na pritlacnej doske stola.

povolte dve skrutky na voditku pre pritlaénu dosku stola (8, obr.1) a zrovnajte dva otvory na
voditku pre pritlaénu dosku stola s dvoma otvormi na prednej bo¢nej stene na stole, potom
vlozte do otvorov dve skrutky a polohu zaistite maticou (obr.10)

vlozte dve vratové skrutky (M6X25) do otvorov na voditku pre pritlacnu dosku stola a na ne
nasadte pritlaénd dosku stola. Polohu zaistite podlozkami a poistnymi gombikmi (obr. 11
a obr.12)

Nasadte spinaciu skrinku (5, obr.1) a to takto:

zrovnajte dva otvory na spinacej skrinke s otvormi na prednej bo€nej stene stola. Vlozte do
otvorov dve krizové skrutky, a to spredu stola a zaistite ich dvoma maticami (obr.13).

MONTAZ FREZY:
Obr. 14-16

Pripojte frézu k stolu nasledujdcim spésobom:

povolte gombiky, drziace ohradenie ato posunte ¢o najviac dopredu, zamedzi vratnym
skrutkam frézy (M5X50) vypadnut zo stola, ked sa stdl obrati.

opatrne obratte stdl a polozte na vhodne velké podpery (obr. 14)

nasadte frézu zospodu stola €o najpresnejSie k stredu. Do otvorov vyznagenych ,C“ vlozte
zhora stola dve vratné skrutky (obr.4), teraz zospodu.

volné frézu zaistite Styrmi skrutkami (obr.16). Méze byt potrebné pritom frézu pootodit, aby sa
spravne vsetky skrutky usadili. Ak je fréza vybavena riadenym rychlosti, umiestnite ho ¢o
najdostupnejsie. Nakoniec dotiahnite vSetky Styri skrutky.

zasunte vidlicu frézy do zasuvky spinacej skrinky.



A Tato stolné fréza je uréené len pre frézy do priemeru zakladnej dosky 162 mm.

5. PREVADZKA:
Pri nastavovani a pod. vzdy zaistite aby fréza bola oddelena od elektrického napajania
vypnutim a vytiahnutim vidlice zo zasuvky.

POZN.: Drzte sa vzdy pokynov uvedenych v navode !

Osadzovanie pracovnych nadstavcov (PN):

K osadeniu PN, ked je fréza na stole, bude treba frézu celkom vypustit. Vyberte pozadovany
nadstavec a nasadte ho. Nasadte vloZku stola ¢o najblizSiu velkosti nadstavca tak, aby sa nadstavec
nedotykal viozky.

Nastavenie vysky:
Zdvihnite frézu pokym nadstavec nevyénieva nad stdl v pozadovanej vySke. Na odrezku dreva
prevedte skusobny rez k presnému nastaveniu.

Pritlacna doska:

Nastavte pritlaéntd dosku (PD) ohradenia tak, aby pri obrabani pridrziavala kus dreva na stole
naplocho a proti ohradeniu. K tomu polozte kus dreva proti ohradeniu a pod prislusnu dosku, ktora sa
ma nastavit, povolte dva poistné gombiky a dosku spustte pokial nebude opreta o drevo. Potom eSte
dosku zatla¢te dole, aby vyvijala pritlak voCi stolu. Nastavte dosku stola takym istym sp6sobom aby
drevo pridrziavala pevne proti ohradeniu.

Pripojné ohradenie:

Nastavte pripojné ohradenie (PO) k podopieraniu dreva pri rezany celej hrubky. Nastavte hibku rezu
atd., tak ako je popisané vysSie a posuvajte kus dreva v stroji az predna hrana prejde cez pripojné
ohradenie o cca 25 mm. Stroj vypnite a odpojte od napajania. Pridrzte drevo pevne proti ohradeniu,
povolte upinaci gombik PO, posurfite PO smerom k drevu, pokial sa ho dotkne a upinaci gombik
utiahnite. Skér nez stroj zapnete a budete pokraCovat v obrabani, vytiahnite obrobok spat z frézky.

Ako u vSetkych el. nastrojov, najma u tych s frézami a nozmi, sa pri praci s malymi
kusmi nepriblizujte prstami a rukami k nozom ale pouzivajte postrkovacie tycky.

Odtah prachu

Obr. 17

Stoln& fréza je vybavena zariadenim k odsavaniu prachu. V zadu méze byt pripojeni podtlakovy
odsavac prachu, pouzite dodany adaptér. Pripojnd hadica musi mat' vnatorny priemer 34 mm, aby sa
zhodovala s dodavanym adaptérom. V idedlnom pripade by mala po zasunuti do otvoru v zadnej Casti
stola tesne sediet na adaptéry. Pamatajte vSak, Ze to nezbavuje pouzivatela pouzivat tvarovd masku
k zamedzeniu vdychovania Castic prachu.



6. SERVIS A UDRZBA:
Pri prevadzani udrzby apod. vzdy zaistite aby bola fréza odpojena od napajania jej
vypnutim a vytiahnutim vidlice zo zasuvky.

Stroj je navrhnuty na prevadzku po dlha dobu s minimalnou udrzbou. Trvaly uspokojivy chod zavisi na
spravnej starostlivosti o stroj a jeho pravidelnom ¢isteni.

Cistenie

Udrzujte vetracie Strbiny stroja Cisté, aby sa zabranilo prehrievaniu motora. Pravidelne distite kryty
stroja makkou handri€kou, predovSetkym po kazdom pouziti. Udrzujte vetracie Strbiny bez prachu
a necistbt. Pri vacsich necistotach pouzite handru a mydlova vodu. Nikdy nepouzivajte riedidla, ako su
benzin, lieh, ¢pavkovu vodu apod.

Mazanie
Tento stroj nevyzaduje ziadne dodatocné mazanie

Zavady
Ak sa vyskytne zavada napr. opotrebovanie dielu, spojte sa zo servisom. Na zadnej strane tohto
navodu najdete rozlozeny pohlad ukazujuci diely, ktoré sa daju objednat.

Prostredie
K zamedzeniu poskodenia pri preprave je vyrobok dodavany v pevhom obale, ktory pozostava
z recyklovatelnych materialov.

Zaruka
Ohladne zaruénych podmienok viac samostatne dodany zaruény list.



@a-_v-_.ong Hex head bolt  Allen hex head Coach bolt
 screw bolt

&> ) - ! \
e r//hului\\\ %/u &

Big flat washer Elastic ronrmsu knob
washers

Flat washer




e )




The— TN § )
el \ s

) Fsed Direction ,

— . 3

|
!

.
pClciasd

|

==

e
/A 4
4 ‘i
\
‘ .
.! “ .
o d
| ‘
0’."‘
' .
.
»




Exploded view

FERM

115




ES VYHLASENIE O ZHODE

Vyhlasenie o zhode vydava

Obchodné meno : FERM BV
Sidlo : Lingenstraat 6 , 8028 PM, Zwolle, Holandsko
V zastapeni : H.G.F. Rosberg CEO Ferm BV

Nazov : Stolik pre horna frézku

Typ: PRA1011

Vyrobca : FERM BV, Lingenstraat 6, 8028 PM Zwolle, Holandsko
Krajina pévodu: PRC

Popis a funkcia vyrobku :
Stolik PRA1011 sa pouziva na upevnenie hornej frézky, nasledne slizi ako stolna frézka.
Je vybaveny zasuvkou s vypinacom na 230V. Rozmer stola 455 x 330 mm

Dovozca vyhlasuje, ze

A. Uvedené vyrobky je pri uréenom pouziti bezpené a maju prijaté opatrenia, ktorymi je
zabezpec€ena zhoda vSetkych vyrobkov uvadzanych na trh s technickou dokumentaciou, so
z&kladnymi poZiadavkami nariadeni vlady, ktoré sa na ne vztahuju a poziadavkami technickych
predpisov.

B. Vlastnosti toho to vyrobku spifiaju technické poZiadavky, ktoré sa na tento vyrobok vztahuju a
ktoré s uvedené v prisluSnych nariadeniach vlady, prip. v inych technickych predpisoch.

C. Posudenie zhody bolo vykonané v sulade s prislusnymi nariadeniami vliady, ktorym zodpovedaju

smernice : EN61029-1 2014/35/EU, 2012/19/EU, 2011/65/EU
Vyhlasenie zhody vykonal vyrobca fi. FERM, Holandsko
Pri posudzovani zhody bola pouzitd STN norma : STN EN 61029-1
. Osoba opravnena uzatvarat dohody v mene vyrobcu :
FERM BV, Lingenstraat 6, 8028 PM Zwolle, Holandsko
F. Posledné dvojcislo roku, v ktorom bolo pripevnené ozna&enie CE : 13

m

H.G.F. Rosberg CEO Ferm B.V.
01.09.2020 Zwolle,NL

Déatum a miesto vydania vyhlasenia meno a priezvisko zodpovednej osoby



