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SVARECI POLOAUTOMAT BEZ OCHRANNE ATMOSFERY
ZVARACI POLOAUTOMAT BEZ OCHRANNEJ ATMOSFERY

BENO EASYMIG 100 - NO GAS
SYNERGIC

NAVOD NA OBSLUHU
ZARUCNI LIST




CESKY
VSeobecné
Svafeci poloautomat EASYMIG / NO GAS - SYNERGIC svati vSechny uhlikové oceli bez
ochranné atmosféry ( NO GAS ).

Technologické moznosti stroje zabezpecuji elektronické fizeni ovladani posuvu pomoci
potenciometru, zbytek parametri se nastavi automaticky.

Zakladni pravidla

* prubéh svarecich operaci miize zplsobit zdvazné poskozeni zdravi osob, které tyto operace
vykonavaji a v mensi mife mtze ohrozit i zdravi osob nachazejicich se v blizkosti vykonavani
téchto operaci. Doporucuje se dodrzovat vSeobecnd preventivni opatieni vici prihodam
tohoto druhu, pfipadné onemocnéni, které by tyto operace mohly zpusobit.

* ohraniCit svareci oblast ochrannymi §tity nejvic jak je to mozné, na svafeni vyclenit
prostory, které budou urceny pouze na tuto ¢innost.

* t€lo svarece obléci do pracovniho odévu (specidlni svareci kukla, rukavice,gumové boty
a.j.) pracovni odév ma byt pevny, ptiléhavy a bez kapes.

* osoba, ktera svari, ma mit obutou obuv s podrazkou vyrobenou z elektroizola¢niho
materialu

* pfi svareni materialti s povrchovou upravou, ¢i zbytku po ¢isténi, rzi apod. se tvofi
dodate¢ny svateci dym a proto je tfeba v téchto ptipadech pouzit specielni masku. Doporucuje
se zabezpecit zrychlené proudéni Cerstvého vzduchu do oblasti svafeni, nebo zajistit odsavani.

Elektricka bezpecnostni pravidla

1. Nepouzivat poskozené kabely a zabezpecit dokonalé uzemnéni vykonového zdroje s cilem
vyloucit jakykoliv zasah elektrickym proudem.

2. Z4dny z kabelti a hadic pouzivanych pfi této technologii neomotavat okolo téla.

3. Operaci svareni nezacinat ve vlhkém prostiedi pred zajiSténim nevyhnutnych opatfeni na
zvyseni bezpe€nosti obsluhy.

4. Neuvadeét zatizeni do ¢innosti pokud je kryt vykonového zdroje otevieny, protoze miize
dojit k tirazu obsluhy nebo poskozeni zatizeni.

ProtipoZarni bezpecnostni pravidla

1. Bezpodmine¢né zabezpecit aby svafeci misto bylo vybaveno hasicim pfistrojem a
pravidelné kontrolovat jeho technicky stav.

2. Svafeci zafizeni umistit na pevnou podlozku, ktera je v horizontalni poloze a ovéfit, zda je
vétrani v okoli svareciho zatfizeni dostate¢né.

Price se zvySenym nebezpecim

Prace se zvySenym nebezpecim se rozumi:

1. Prace v uzavienych a tésnych prostorach a prostorach Spatné vétranych.

V takovémto ptipad¢€ je nutné zabezpecit dokonalé vétrani, nebo ptivod vzduchu zabezpecit
nucenym vétranim. V Zadném piipadé€ nevhanét kyslik.

V téchto nasledujicich pfipadech se svarecim poloautomatem EASYMIG
nedoporucujeme svaret. Pfi pouziti je potfebné pouzit ndlezité bezpecnostni opatieni.
2.V prostorach s nebezpecim vzniku poZaru nebo vybuchu.

3. Prace na nadobach a potrubich pod tlakem, nebo které obsahuji nebo obsahovali
horlavé latky.

4 Na vSech zarizenich, které obsahuji nebo obsahovali litky, které mohou ohroZovat
zdravi.




Popis vyrobku

Toto zafizeni je stejnosmerny (DC) invertorovy svareci poloautomat pro svareni metodou
MIG - NO GAS - SYNERGIC. Diky invertorové technologii, ktera umoznuje vysoky vykon
pti zachovani malych rozmérti a hmotnosti, je svarecka lehce pienosna a snadno se s ni
manipuluje.Na ¢elnim panelu se nastavuji svareci parametry v rezimu MIG a toto nastaveni se
provadi SYNERGICKYM zpiisobem. Svaietka ma ochranné obvody proti prepéti, a
proudovému piehiati. Kdyz vstupni napéti, vystupni proud a teplota stroje ptrekroci hrani¢ni
normu, svarecCka automaticky ptestane pracovat.

INSTALACE - uvedeni poloautomatu do provozu

Poloautomat je ur¢en pro svareni metodou MIG v oblastech s mirnim klimatem, pro teplotu
okoli od —10°C do +40°C, relativni vlhkosti vzduchu max. 50% pti 40°C , 90% pfti 20°C.
Skladovaci teplota je —25°C az +55°C. Kryti poloautomatu IP 21 znamena, ze neni vhodné
stroj pouzivat v desti.

Instalaci musi provadét kvalifikovana osoba v souladu s normou IEC 60974-9 a narodnimi a
mistnimi piedpisy. Tato operace musi byt vzdy provedena pii vypnutém stroji. Napajeci
napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém stitku technickych parametrt
umisténém na stroji. Vzdy pfipojujte stroj na sit’, jehoz vykonové a ochranné prvky (pojistka,
jisti¢) jsou kompatibilni s parametry potfebnymi k provozu stroje. Svaiecka je vybavena
kompenzacnim zatizenim napajeciho napéti, které umoznuje normalni provoz stroje i pfi
kolisavém napéti v siti 0 15% vii€i jmenovitému napéti.

Pted pfipojenim poloautomatu k siti zkontrolujeme neporusenost piivodniho kabelu, vidlice a
mechanickou neporusenost stroje. Pii mechanickém poskozeni vétsiho rozsahu (pti doprave)
a to hlavné boc¢nich krytt, je nebezpe¢i zmenseni izola¢nich vzdalenosti a nasledné zkratu na
kostru stroje.

Nikdy nepfipojujte stroj k siti, pokud ma znamky takového poskozeni.

Po zapnuti hlavniho vypinace zkontrolujte, zda se rozsviti zelena kontrolka, stroj je zapnut.
Proti pfetiZeni je stroj chranén tepelnym ¢idlem, které v ptipad¢ Spatné funkce, nebo pfi
pietiZeni z jinych pficin zablokuje ¢innost poloautomatu. Blokovani funkce poloautomatu je
signalizovano oranZovou kontrolkou.

Pted zapnutim stroje je nutné zavést svareci drat pies podavac do hotaku.

Zkontrolujeme nastaveni brzdného momentu civky s dratem, aby se drat samovolné neodvijel
a pak nepadal z civky.

Pro kvalitu svéru je rozhodujici rovnomérné podavani dratu. Proto je potiebné pred zacatkem
svareni zkontrolovat, zda pouzitému priméru dratu zodpovida velikost drazky kladky a zda
kladka je v ose s pfipojenym hofakem.

Diilezity je priamér otvoru ve svareci Spicce.

Potfebné je zvolit optimalni pfitlak pomocné kladky na podavacim zatizeni. Je-li ptitlak maly,
kladka prokluzuje a podavani dratu neni plynulé, je-li pfitlak velky, drat se deformuje a
zvysuje se tim tfeci odpor v podavaci a tim 1 opotiebeni podavaci kladky.

Nastaveni svarecich parametri

U svareciho poloautomatu EASYMIG / NO GAS — SYNERGIC se svareci parametry
nenastavuji. Po zavedeni svafeciho dratu do hotaku a po zatlaceni tlacitka hotdku miizeme
svaret. Potenciometrem si jenom nastavite pfibliznou tloustku svareného materialu, posuv se
nastavi automaticky.

NepouZivejte extrémné dlouhy prodluZovaci kabel s prifezem vodi¢i mensim nez
3 X 2,5 mm. Neuposlechnuti znamena zniceni elektroniky posuvu dratu podavace.




Postup zaloZeni civky a zavedeni svareciho dratu

1. Vypnéte svarecku

2. Oteviete horni kryt a namontujte civku s dratem na drzak civky

3. Nasunte drat do vodici trubicky a posouvejte jej az k drazce kladky podavace a pak
nasledn¢ dal, az do bowdenu svareciho hotaku. POZOR — podavaci kladka ma dvé drazky
pro dva pruméry drati. Vyberte tu spravnou drazku dle pouzitého priméru svareciho dratu.

4. Na konci svareciho hotaku tahem odstrante plynovou hubici a odSroubujte kontaktni Spicku
pro snadnéjsi navedeni svareciho dratu do hotaku.

5. Zavftete horni kryt a zapnéte svarecku.

6. Stisknéte tlacitko na svarecim hotaku, podavac se spusti a za¢ne posouvat drat do svareciho
horaku. Kdyz se Vam drat objevi tak uvolnéte tlacitko na svafecim hofaku a nasroubujte zpét
kontaktni Spicku a nasuite zpét plynovou hubici.

—

7. Nastavte svareci parametry pomoci synergického potenciometru. Vsechny parametry se
nastavuji soucasné.

Obr. B-1




Popis ovladacich prvka obr. B-1

1 Vypina¢ ZAP / VYP

2 Potenciometr synergického nastaveni svafecich parametri

3 LED kontrolka tepelné ochrany

4 LED kontrolka ON/OFF, zapnuti / vypnuti

5 LED kontrolka praméru dratu 0,9
6 LED kontrolka priméru dratu 0,8

7 Tlacitko pro vybér praméru dratu 0,8 nebo 0,9

8 Sitovy napéjeci kabel 230 V
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Kontrola a adrzba stroje

Svéreci poloautomat si nevyzaduje specidlni drzbu. V normalnim provozu staci poloautomat
vyfoukat jednou za tii mésice, nebo jednou za rok. Jednou za rok je potiebné provétit utazeni
Sroubovych spoju. VSechny tdrzbaiské prace musi provadét kvalifikovany personal v souladu

s normou (IEC 60974-4).

Kontrola a udrzba svareciho horaku

VéEtsi pozornost si vyzaduje svareci hotfak. Plynovou hubici a kontaktni $picku je zapotiebi
pravidelné Cistit od usazeného rozsttiku. Pro lehci ¢isténi plynové hubice a kontaktni Spicky
je vhodné do ni vstiiknout ochranny spray na to uréeny. Rozstiik se pak tolik neusazuje na

sténach hubice a Iépe se odstranuje.

Technické charakteristiky

VB | | " A )
2MAX 2MAX N |
230V ~1
100 A - MIG 19,0 V- MIG 20/100 - MIG 2,3 kW /3,3 kVA
50-60Hz
| Q o &
O 0 |= 5 XL
LYY WxHxL % m il
28W 81 % 150x270x330 5,1kg 3,5 kW /5,0 kVA
Technické charakteristiky - podrobnéji
MODEL EASYMIG 100
Maximalni piikon KVA |33
Sitové napéti V | 1x230
Utinnost 0,9
Frekvence Hz |50/60
Napéti bez zatiZeni V |148-19,0
Rozsah svareciho proudu A |20-100
ZatéZovatel, Normalni pouZiti 60%/20°C 20% [100 A
DZ dle normy 60% | 58 A
100% | 45A
Jisténi, pomala pojistka 100% A |16
Trida ochrany IP |IP21
Hmotnost Kg |51
Rozméry § x d X v mm | 150 x 270 x 330
Prumér dratu mm [0,8-0,9




Seznam nahradnich dilu

Pro objednani nahradnich dilti uved’te typ modelu, vyrobni ¢islo a ¢islo ndhradniho dilu.

No Desc Code
1 = Pannello frontale No-Frontpanel sk ~Celny panel 20 ~ Prednji panel
G — Frontsl panel se —Frontpane| sL —Prednja plota MR ~ Prednja ploca
F = Panneau frontal AN-Etupanesfi W —Priek5é&jais panelis max—[peaen naHen
£ - Panel frontal RU —~DPOHTANLHAR NEHENs &€ —Esipaneel 80 — Panou] frontal
1 PT ~ Painei frontal M —Panel czolowy 1 - Priekinis skydas BG ~ dapoxeH naxen S04703SP
D — Frontplatte R =METWIIXOG TTivaxag T® —On panel
NL ~ Frontpaneel @ —Celni panel SA = b dayd
I = Mantello No-Mantle SK— skryt’ %0 — Mantle
6B = Mantle s& —Mantel sL— Mentle HR — Plast
F — Manteau AN-vaippa - Mantle Mak— MawTuja
2 £ — Manto Rl = HaKHAK EE - Mantie 80 - Manta S044158SP
» — Manto M -Plaszcz ur -~ Mantija BG — MakTUA
D ~ Mantel ox =Maovdung ™ - Ortls
ML ~ Mantel @ -Mantle SA— il
I — Coperchio superiore no—Toppdekselet Sk~ Homy kryt 80 ~ Top cover
@8 - Top cover s& - Qverdel sL= Zgomijl pokrov ¥R ~ Gomiji poklopac
F = Le couverde supeérieur AN-Y|3kansi W - Augsgjais vaks MAK- FODHUOT Kanak
3 £ — Lacubierta superior RU - Bepxhas kpailuka £ = (lemine kaas RO — Capac de sus S04541SP
PT — Tampa superior M. —Gdéma obudowa r - Virsutinis dangtis BG - fopeH Kanak
© - Obere Abdeckung 6R ~Kdrw kadhuppa ™ — Kapak
ML - Bovenklep Q ~Homi kryt SA— alad Jlheill
| = Divisore No—divider SK= delic 90 ~ Sestar
Gb - Divider st ~delare st~ delilnik ¥R — Sestar
F = cloison AN-jakaja - dalitajs MAX- pa3nenysay
€ — divisor RU~—cCompas £E— jaotaja RO = cOMpas
4 T — divisor PL—dzielnik - ]daM]uvas BG - genuten S04413SP
D - Trennwand GR = DIAKWPITTIKO R—btlen
WL ~ verdeler Q ~delié SA = i
t - Cavo di alimentazione ™0 - Farsyningskabel sK— Napéjac/ kabel 80 — Kabl za napajanje
6B — Supply cable SE — Matningskabel st — Napajalni kabe{ HR — Qpskrbni kabel
¥ = Cable d'alimentation R - Toimituskaapeli W — Piegades kabelis MAK— Kaben 3a nanojysarwe
5 £ — Cable de suministro RU ~ Kafiens nuTaHus & — Toitekaabel R0 - Cablu de alimentare M581001SP
FT - Cabo de alimentagdo PL —Kabel zasilajacy 1T - Tiekimo kabelis BG - Kaben 3a saxparsane
D - Versorgungskabel Gr —- Kohhbio Tpopodooiag TR - Besleme kablosu
M - Voedingskabel <z - Napajeci kabel SA - el IS
1 = Interruttore di alimentazione o - Strgmbryteren X = Vypinac B0 - Prekidat
@8 ~ Power switch SE - Strombrytare SL— Stikale za vklop HR ~ Prekidac za napajenje
F = [nterrupteur BN~ Virtakytkin v - Stravas sl&dzis MAX- pexuHysay
6 E ~ Interruptor de slimentacidn RU — Bknovarens EE — Toitelliti Ro ~ Intrecupalor M485100SP
PT — Interruptar de alimentacdo M. - Przycisk zasilania 1 — Maitinimo jungiklis BG - Mpesxnioyeare Ha
b — Stromschalter GR— AlakdnrTng pedparog TR~ Gig digmesi 2axpaqpaHere
M. = Stroomschakelaar a - Vypinat SA= Jedill £l
I — Pinza massa NO- Masseklemme & — Hromadna svorka B0 - 3aujck Mack
68 ~ Earth clamp Sk — Massklamma s1. — Objemka za maso #r - Stezaljka za masu
¢ — Pince massa AN= Massapuristin v ~ Masas skava MAX— Macoamo crerau
7 £ — Abrazadera de masa KU = Maccosbii 33um e — Massiklamber ro -~ Clema de mas3 M02123SP
Ft — Grampo de massa PL— Zacisk masowy 1 — Masés gnybtas BG~ Ckoba 3a maca
b ~ Massenklenme & — Madlkdc oplyKTpag ™ - Kifle kelepgesi
m -~ Massa klem € - Hromadna svorka SA = il e
1 - Torcia MIG N~ MIG fakkel sk~ MIG horak 80 - MIC bakija
G& = MIG torch St~ MIG fackla sL—~MIG gorilnik HR = MIG svjetilika
8 F = Yorche MIG fIN— MIG-taskulamppu w - MIG deglis MAX= MIG dakes
£ — Antorcha MIG R~ MUF ¢paken EE— MIG taskulamp RO — MIG torch
P — Tocha MIG L —Latarka MIG 1T — MIG degiklis BG—MIG aken M03644SP
0 - MIG-Fackel GR - MIG torch ™ - Mig mesale
NL = MIG-zaklamp 2 - MIG pochodefi SA-iLAMIG
I = Trainafilo N0 - Tradmater $K — Podavac drotu 80 ~ Feed feeder
G - Wire feeder € - Tradmatare sL— Podajalnik Zice HR ~ Dpdavac zice
F — Chargeur de fil AM- LangansyGttdlaite v ~Vadu padevéjs Max->Kuua ugep
t - Alimentador de alambre R — Sursé de afimentare & — Troadi s66tur R0 — Sursa de slimentare
9 #T = Alimentador de arame PL —Pedajnik drutu i - Vielos tiektuvas BG - ogaren Ha Ten M447460SP
D - Drahivorschubgerat GR = Tpopodomg kahwdiwy ™~ Tel besleyici
M. ~ Draad feeder @ - Podavat drétu SA= Lydad !
I — Aspo %o - Hub 5K —Hub 20 = Hub
68 — Hub SE ~Nav 5L —Hub HR - sredidte
F — Centre AN = napa w ~Hub NAK- Hub
10 2 - cuo K - a0 5 - Hub 0 = butuc S840500SP
#7 = Cubo L - Centrum  =Hub BG - rnaswHa
D ~ Nabe &R — KEVTPIXG onyeio & —~merkez
NL — naaf @ —RozboZovad SA — iy S5l
§ — Maniglia N0 — Handtak SK —rukovat 80 ~ Rucka
68 — Handle SE —Hantera L —Roéaj HR = rukovati
F — Manipuler AN~ Kisitella v — Rokturis MAX=- Payka
1 1 £ — Encargarse de KU — CnpaBuTbea EE — Kaepide RO — Maner MO0960SP
PT = Lidar com P = Uchwyt 1 ~Rankena BG - ApnKKa
b — Gnff GR — A\GBR m™-—Sap
ML — Handval 2 —Rukojet’ SA — sada




1 = Vite isolata
68 — isolated screw
F — Visisolée

0 ~|solert skrue
$€ ~|solerad skruv
- Eristetty ruuvi

sX ~{zolovana skrutka
SL~|zoliran vijak
WV ~ Atsevidka skrive

80 —|solated screw
w8 —|zolirani vijak
NAX- U30nupaH 388pTXa

1 2 £ - Tomillo aislado RV = Surub izolat EE ~ Eraldatud kruvi #0 = Surub Izolat M364300SP
PT ~ Parafluso isolado P~ |zolowana $ruba it = {zoliuotas varztas BG - HU30n1paH BUHT
b - |solierte Schraube 6R — ATopovwpévn Bida T’ —izole vida
NL — Geisclaerde schrosf @ -~ Izolovany droub SA— 2y el
I - Ventola Ho~Fan $K —Ventilator 80 -Fan
G& - Fan S€ — Flakt SL—fan HR = Ventilator
1 3 F — Ventdateur - Tudetin v = Ventilators MAK— HaBupaw
E - Veniilador XU — TNOKMOHHAK EE —Fann R0 ~Ventilator
PT = Ventilador PL ~Wentylator 17 - Venthatorius BG - an MSDDZSGSP
D - Ventilator GR = AVEMIOTAPAg ™—~fan
WL = Ventilator @ - Fanousek SA = Liava
| - Scheda elettronica M0 - Elektronisk kort sk — Elektronicka karta 80 - Elektronska kartica
& — Electronic Card se = Efektroniskt kort s.— Elektronska kartica HR ~ Elektronska kartica
1 4 ¥ — Cante électronique AN - g!ektmninen kortti w— Elgktroniska karte MAK- ENBKTPOKCKA KapTuuka
£ — Tarjeta elecirdnica Rl — 3NEKTPOHHAA KapTa EE~ Elektrooniline kaart R0 ~ Cartela electronica
* — Cartao Eletronico L — Karta efektroniczna 7 - Elektroniné Kortelé BG- EnexTponHa KapTa AW40095MSP
b — Elektronische Karte &R~ HAekTpovIKl Kdpra T~ Elektronik kart
wm — Elektronische kaart @ - Elektronicka karta SA= 3y i) Bl
! - Manopela MO=-knott sk =gombik 80 —dugme
G8 - Knob sE~Knapp sL - Knob W ~dugme
£ — Bouton AN-Nuppi w ~Knob MAK= Knob
1 5 £ - Nudo RU—pyyKka £ ~Nupp RO —maner M388201SP
" -~ Botéo PL ~Pokretio ur ~Rankenele BG —Kkonde
b~ Knopf ar-Aapn T® ~tokmak
N - Knop 2 —Kneflik SA — il jada
1 — Scheds frontale No ~Foreiden SK —Predna karta 80 - Pradnja kartica
&8 ~ Frant card SE = Front kort SL —Prednja kartica HR - Prednja karlica
1 6 # - Carte avant AN = Etukortti W = Priek%&ja karte MAX- [ipefike KapTudxka
£ — Tasjeta frontal RU —lMepegHas kepra EE - Egikaarn ®o — Cardul frontal
PT — Cartdo da frente PL —Karta przednia 1 ~Priskiné kartele BG - MpeaHa kapTa AWA40095CSP
o — Vordere Karte &8 ~ Mpoamvii kdpTa ™ —On Kart
NL ~ Voorste kaart €@ - Predni karta SA — LY Bl
1 — Calotta no~ Dekker sk - Kryty 80 — BOKNagKi
Gg ~ Cover SE - Tacker SL - Pokrovi Hg — Korice
F — Couverture An— Kannet v = Vaki MAK—  KOPULM
E — Cubre RU— ¥pbILKY EE ~ Kaaned RO~ Acopera
1 7 PT — Capas "~ okladki - Virseliai BG—~ KopULp S050100SP
- Abdeckungen &R~ EIpUAAT T ~ drtliler
WL — Dekt Q- Keyty SA = ikl

Rozkres nahradnich dilu




Zatézovatel

o oo e o > < >
: P
® () [elefole [ele
Cable SRR . R
(:17':‘32) Duty Cycle 100%| Duty Cycle 85% | Duty Cycle 80% | Duty Cycle 60% | Duty Cycle 35% | Duty Cycle 20% | Duty Cycle 8%
G415 | @400 | @300 | G145 | 100 | &0 24
@045 | @100 | @200 | € @4 00" | @ 4 36"
10 mm2 100A 101A 102A 106A 143A 206A
16 mm2 135A 138A 140A 148A 212A 314A
25 mm2 180A 186A 189A 204A 305A 460A
35 mm2 225A 235A 239A 260A 400A 608A

Value based on table D.3 of CEl EN50565-1:2015-02

@)
Cable WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME NIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN
(:::'32) Duty Cycle 100%| Duty Cycle 85% | Duty Cycle 80% | Duty Cycle 60% | Duty Cycle 35% | Duty Cycle 20% | Duty Cycle 8%
@o30 | @so0 | @600 | 330" | &200" | @ 048
@ 1'30" | @200" | @400 | 630" | @800 | @9 12"
10 mm2 100A 100A 100A 101A 106A 118A 158A
16 mm2 135A 136A 136A 139A 150A 174A 243A
25 mm2 180A 189A 183A 190A 213A 254A 366A
35 mm2 225A 229A 231A 243A 279A 338A 497A

Value based on table D.4 of CEl EN50565-1:2015-02

$03605_052019

Prizpusobeni predpisum C.E.

Vsechny nase vyrobky jsou vyrabény v na§em vyrobnim zavodé a jsou piizpisobeny piedpisim
E.C.89/392CEE a 73/23CEE a jejich novelam 91/368CEE,93/44CEE a 93/68CEE.
Tyto vyrobky podléhaji i evropské normé EN 60974-1.

WEEE — Waste electrical and electronic equipment

Jenom pro krajiny EVROPSKE UNIE

Nehazejte elektrické spotiebice do domovniho odpadu.
Dle evropského ptedpisu 2002/96/EG na staré elektrické a
elektronické zatizeni se zménou v narodnim pravu, musi byt
opotiebovany elektricky stroj oddélen€ soustiedény a jeho

prostiedi.
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SLOVENSKY

VSeobecne
Zvaraci poloautomat EASYMIG / NO GAS - SYNERGIC zvara vSetky uhlikové ocele bez
ochrannej atmosféry ( NO GAS ).

Technologické moznosti stroja zabezpecuje elektronické riadenie ovladania posuvu pomocou
potenciometra, d’alSie parametre sa nastavia automaticky.

Zakladné pravidla

* priebeh zvaracich operacii moze spdsobit’ vazné poSkodenie zdravia osdb, ktoré tieto
operacie vykonavaju a v mensej miere mdze ohrozit’ i zdravie osob nachadzajucich sa

v bliskosti vykonavania tychto operacii. Doporucuje sa dodrziavat’ v§eobecné preventivne
opatrenia proti prihodam tohoto druhu pre pripadné ochorenie, ktoré by tieto operacie mohly
sposobit’.

* ohranicCit’ zvaraciu oblast’ ochrannymi §titmy najviac ako je to len mozné, na zvaranie urcit’
priestory, ktoré budi urené iba na tito ¢innost’.

* telo zvaraca obliect’ do pracovného odevu (Specialna zvaracia kukla, rukavice,gumové
topanky a.i.) pracovny odev ma byt pevny, prilichavy a bez vreciek.

* osoba, ktord zvara, ma mat’ obutt obuv s podrazkou, ktora je vyrobena z elektroizola¢ného
materialu.

* pri zvarani materidlov s povrchovou Upravou, alebo zbytkov po ¢isteni, hrdze apod. sa
vytvara dodato¢ny zvaraci dym a preto je treba v tychto pripadoch pouzit’ $pecialnu masku.
Doporucuje sa zabezpecit’ zrychlené pradenie cerstvého vzduchu do oblasti zvarania, alebo
zabezpecit’ odsavanie.

Elektrické bezpecnostné pravidla

1. Nepouzivat’ poSkodené kable a zabezpecit dokonalé uzemnenie vykonového zdroja

za ciel'om vylucit’ akykol'vek zasah elektrickym pradom.

2. Ziadny z kablov a hadic pouzivanych pri tejto technolégii neomotévat’ okolo tela.

3. Cinnost’ zvérania neza¢inat' vo vlhkom prostredi pred zaistenim nevyhnutnych opatreni na
zvysenie bezpe€nosti obsluhy.

4. Neuvadzat’ zariadenie do Cinnosti pokial’ je kryt vykonového zdroja otvoreny, pretoze moze
prist’ k razu obsluhy, alebo poskodenie zariadenia.

ProtipoZziarne bezpecnostné pravidla

1. Neodkladne zabezpecit’ aby zvaracie miesto bolo vybavené hasiacim pristrojom a
pravidelne kontrolovat’ jeho technicky stav.

2. Zvaracie zariadenie umiestnit’ na pevnu podlozku, ktora je v horizontalnej polohe a overit’,
¢i je vetranie v okoli zvéaracieho zariadenia dostatocné.

Price so zvySenym nebezpecenstvom

Préca so zvySenym nebezpecenstvom sa rozumie:

1. Prace v uzatvorenych a tesnych priestoroch a v priestoroch zle vetranych.

V takomto pripade je treba zabezpecit’ dokonalé vetranie, alebo privod vzduchu zabezpecit’
nitenym vetranim. V Ziadnom pripade nevhanat’ kyslik.

V tychto nasledujucich pripadoch so zvaracim poloautomatom EASYMIG
nedoporucujeme zvarat. Pri pouziti je treba pouzit prisluSné bezpecnostné opatrenie.
2.V priestoroch s nebezpec¢enstvom vzniku poZiaru alebo vybuchu.

3. Prace na nadobach a potrubiach pod tlakom, alebo tie, ktoré obsahuju alebo
obsahovali horPavé latky.

4. Na vSetkych zariadeniach, ktoré obsahuji alebo obsahovali latky, ktoré mézu
ohrozovat’ zdravie.
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Popis vyrobku

Toto zariadenie je jednosmerny (DC) invertorovy zvaraci poloautomat urceny pre zvaranie
metodou MIG — NO GAS — SYNERGIC. Vd’aka invertorovej technologii, ktora umoziuje
vysoky vykon pri zachovany malych rozmerov a hmotnosti, je zvaracka 'ahko prenosna a
I'ahko sa s nou manipuluje. Na prednom panely sa nastavuju zvaracie parametre v rezime
MIG a toto nastavenie sa nastavuje SYNERGICKYM spdsobom. Zvaracka méa ochranné
obvody proti prepdtiu a prudovému prehriatiu. Ked’ vstupné napétie, vystupny prud a teplota
prekrocia hrani¢nu normu, zvaracka automaticky prestane pracovat’.

INSTALACIA - uvedenie poloautomatu do prevadzky

Poloautomat je ur¢eny pre zvaranie metddou MIG v oblastiach s miernou klimou, pre teplotu
okolia od —10°C do +40°C, relativnej vlhkosti vzduchu max. 50% pri 40°C , 90% pri 20°C.
Skladovacia teplota je —25°C az +55°C. Krytie poloautomatu IP 21 znamena, Ze nie je vhodné
stroj pouzivat’ v dazdi.

Instalaciu musi vykonavat’ kvalifikovana osoba v stlade s normou IEC 60974-9 a narodnymi
a miestnymi predpismy. Téato operacia musi byt vzdy vykonana pri vypnutom stroji.
Napadjacie napitie musi odpovedat’ napétiu uvedenom na typovom Stitku technickych
parametrov umiestnenom na stroji. Vzdy pripajajte stroj k sieti, ktorej vykonové a ochranné
prvky (poistka, isti¢) st kompaktibilné s parametrami potrebnymi na prevadzku stroja.
Zvaracka je vybavena kompenza¢nym zariadenim napajacicho napétia, ktoré umoziuje
normalnu prevadzku stroja aj pri kolisavom napiti v sieti o 15% oproti menovitému napitiu.
Pred pripojenim poloautomatu k sieti skontrolujte neporusenost’ privodného kabla, vidlice a
mechanicku neporusenost’ stroja. Pri mechanickom poskodeni vaésieho rozsahu (pri preprave)
a to hlavne bo¢nych krytov, je nebezpecfie zmensenia izolacnych vzdialenosti a pripadny skrat
na kostru stroja.

Nikdy nepripéjajte stroj k sieti, ked’ ma znamky takého poskodenia.

Po zapnuti hlavného vypinaca skontrolujte, Ci sa rozsvieti zelena kontrolka, stroj je zapnuty.
Proti pretaZeniu je stroj chraneny tepelnym ¢idlom, ktoré v pripade zlej funkcie, alebo pri
pretazeni z inych pticin zablokuje ¢innost’ poloautomatu. Blokovanie funkcie poloautomatu
je signalizované oranzovou kontrolkou.

Pred zapnutim stroja je treba zaviest’ zvéaraci drot cez podavac do zvaracieho horaku.
Skontrolujte nastavenie brzdného momentu cievky s drotom, aby sa drot samocinne neodvijal
a potom nepadal z cievky.

Pre kvalitu zvaru je rozhodujtice rovnomerné podavanie drotu. Preto je treba pred zaciatkom
zvarania skontrolovat’, ¢i pouzitému priemeru drotu zodpoveda vel'kost” drazky kladky a ¢i
kladka je v osi s pripojenym horakom.

Dolezity je priemer otvoru v zvaracej Spicke.

Treba zvolit’ optimalny pritlak pomocnej kladky na poddvacom zariadeni. Ked’ je pritlak
maly, kladka preklzuje a podavanie drotu nie je plynulé, ked je pritlak velky, drot sa
deformuje a zvysuje sa tym treci odpor v podavaci a tym aj opotrebenie podavacej kladky.

Nastavenie zvaracich parametrov

U zvéracieho poloautomatu EASYMIG — NO GAS — SYNERGIC sa zvéracie parametre
nenastavujl. Po zavedeni zvéaracieho drotu do zvéracieho horaku a po zatlaceni tlacitka
horaku mézeme zvarat'. Potenciometrom si iba nastavite priblizn hribku zvaraného matrialu,
posuv sa nastavi automaticky.

Nepouzivajte extrémne dlhy predlZovaci kabel s prierezom vodi¢ov mensim nez 3 x 2,5
mm. Neuposlichnutie znamena znic¢enie elektroniky posuvu drotu podavaca.

11



Postup zaloZenia cievky a zavedenie zvaracieho drétu

1. Vypnite zvaracku.

2. Otvorte horny kryt a namontujte cievku s drotom na drziak cievky.

3. Nasunte drot do vodiacej trubicky a posuvajte ho az k drazke kladky podavaca a potom
pokracujte d’alej, az do bowdenu zvaracieho horaku. POZOR — podavacia kladka ma dve
drazky pre dva piemery drétu. Vyberte ti spravnu drazku podl'a pouzitého priemeru
zvaracieho drotu.

4. Na konci zvéaracieho horaku tahom odstraiite plynova hubicu a odskrutkujte kontaktna
Spicku pre l'ahSie zavedenie zvaracieho drétu do horaku.

5. Zatvorte horny kryt a zapnite zvaracku.

6. Zatlacte tlacitko na zvaracom horaku, podavac sa spusti a zacne posuvat’ drot do zvaracieho
horaku. Ked’ sa Vam drot objavi tak uvolnite tlacitko na zvaracom horaku a naskrutkujte spat’
kontaktnt Spicku a nasuiite spat’ plynovu hubicu.

F

7. Nastavte zvaracie parametre pomocou synergického potenciometra, VSetky parametre sa
nastavuju stcasne.

Obr. B-1

S
~ N
&
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Popis ovladacich prvkov obr. B-1

1 Vypina¢ ZAP / VYP

2 Potenciometer synergického nastavenia zvaracich parametrov
3 LED kontrolka tepelnej ochrany

4 LED kontrolka ON/OFF, zapnutia / vypnutia

5 LED kontrolka priemeru drdtu 0,9

6 LED kontrolka priemeru drotu 0,8

7 Tlacitko pre vyber priemeru drétu 0,8 alebo 0,9

8 Sietovy napéjaci kabel 230 V

Dodavané prisluSenstvo

x1 D Zvaracia maska DIN 11 FIX
x1 w Zvaraci drot FLUX @0.9

Montaz drzadla

Blokova schéma

POWER
AC2A ouT + i
Trigger
® AC1B
L1 ® ouT -
4
L2 ®

CON2
Ei==g 0l e CONG
I CON1 CON3 CON5
FAN 24V CON3 CON2 .
© 1<) Wirefeeder 24V
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Kontrola a udrzba stroja

Zvéraci poloautomat si nevyzaduje Specidlnu udrzbu. V normdlnej prevadzke staci
poloautomat vyfukat raz za tri mesiace, alebo raz za rok. Raz za rok je treba preverit
utiahnutie skrutkovych spojov. Vsetky udrzbarske prace musi vykonavat’ kvalifikovany
perzonal v stlade s normou (IEC 60974-4).

Kontrola a udrzba zvaracieho horaku

Vicsiu pozornost’ si vyzaduje zvaraci horak. Plynovu hubicu a kontaktnu $picku je treba
pravidelne Cistit' od usadeného rozstreku. Pre I'ahSie CiStenie plynovej hubice a kontaktne;j
Spicky je vhodné do nej streknut’ ochranny spray na to ureny. Rozstrek sa potom tol'ko
neusadza na stenach hubice a lepSie sa odstranuje.

Technické charakteristiky

VS | | V. < R
2MAX 2MAX S
230V ~1
100 A - MIG 19,0 V- MIG 20/100 - MIG | 2,3 kW /3,3 kVA
50-60Hz
| , G &
Q) n ® % Og
VTN WxHxlL % @ RN
28 W 81% 150x270x330 51kg 3,5 kW /5,0 kVA

Technické charakteristiky - podrobnejsie

MODEL EASYMIG 100
Maximalny prikon KVA |3,3
Siet'ové napiitie V [ 1x230
U¢innost’ 0,9
Frekvencia Hz | 50/60
Napiitie bez zat’aZenia V |14,8-19,0
Rozsah zvaracieho pridu A [20-100
Zat’aZzovatel, Normalne pouzitie 60%/20°C  20% | 100 A
DZ podl’a normy 60% | 58 A

100% | 45 A
Istenie, pomala poistka 100% A |16
Trieda ochrany IP |IP 21
Hmotnost’ Kg (51
Rozmery § X d X v mm | 150 x 270 x 330
Priemer dratu mm |0,8-0,9
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Zoznam nahradnvch dielov

Pre objednanie nahradnych dielov uvedte typ modelu stroja, vyrobné ¢islo a ¢islo nahradného

dielu.

No Desc Code
1 = Pannello frontale No-Frontpanel sk ~Celny panel B0 — Prednji panel
@ — Frontal panel se —Frontpane] s - Prednja plo&ta MR ~Prednja ploca
1 F = Panneau frontal ﬂn—gtupanaali v —Priek3éjais panelis MAK—pegeH naHen
£ — Panel fontal RU - DpOHTANLHAR NaHens &€ —Esipaneel 80 — Panoul frontal
PT ~ Painei frontal ™ —Panel czolowy 1 - Priekinis skydas 86 ~ DaApOHEH NaHen $04703SP
D — Frontplatte &R = MerTwrixog mivaxag T® —On panel
NL ~ Frontpaneel @ —Ceini panel SA= b dayd
I = Mantello No-Mantle SK— skryt’ %0 — Mantle
68 - Mantle s€ —Manlel st~ Mentle HR — Plast
F — Manteau AN-vaippa w— Mantle Mak— ManTuja
2 | ¢ - Manto RU=HaKHAKS £~ Mantie %0 - Manta S044158P
M ~ Manto M - Plaszcz 7~ Mantija BG — MaKTUR
D — Mantel Gk =Movdung ™ —Ort
WL —~ Mantel @ -Mantle SA— idlc
I — Coperchio superiore no—Toppdekselet SK~ Homy kryt B0 ~ Top cover
GB - Top cover se—QOverdel sL- Zgomijl pokrav ¥R ~ Gomji poklopac
F = Le couverdle supérieur AN-Y|3kansi - Augsgjais vaks MAK— FODHUOT Kanak
3 £ — La cubierta superior RU~BepxHas KpLiluke e£- Ulemine kaas R0 — Capac de sus S04541SP
PT — Tampa superior M. —Gdéma obudowa T - VirSutinis dangtis BG - fopeH Kanak
© — Obere Abdeckung GR ~KdTw kahuppa ™~ Kapak
ML = Bovenklep @ ~Homi kryt SA— ialad lill
| = Divisore No—divider SK= delic 90 - Sestar
G# - Divider st~ delare st~ delilnik ¥R - estar
F = doison FAN=-jakaja - dalitsjs MAX= paggenyaay
€ - divisor RU~—Compas €€~ jaotaja RO = COMPas
4 T = divisor PL—dzielnik u-JdaM,uvas BG - genvTen S04413SP
D - Trennwand GR =DIAYWPIOTIKG R—bslen
WL ~ verdeler Q ~delic SA = pie
I — Cavo di alimentazione ™0 - Farsyningskabel sK— Napajaci kabel 20 — Kabl za napajanje
GB — Supply cable SE — Matningskabel st — Napajahni kabei H& — Qpskrbni kabel
¥ - Cable d'alimentation - Toimituskaapeh W - DPiegades kabelis MaK— Kaben 3a nanojysarwe
5 E — Cable de suministro RU ~ Kabens nUTaHua £ — Toitekaabel R0 — Cablu de alimentare M581 001 SP
¥T ~ Cabo de alimentagio PL —Kabel zasilajacy LT - Tiekimo kabelis BG - Kaben 3a zaxpatisaie
D~ Versorgungskabel GR — Kahibio Tpopodooiag TR - Besleme kablosu
M - Voedingskabe] <z - Napajeci kabel SA < a adl JAS
1 = Interruttore di alimentazione WO - Strambryteren K= Vypinac B0 - Prekidat
a8 ~ Power switch SE - Strombrytare sL— Stikalo za vklop HR ~ Prekidac za napajenje
F = Interrupteur AN = Virtakytkin v - Stravas sl&dzis MAX- (TpexuHyBay
6 E — Interruptor de alimentacidn RU = ButKnoyarens EE — Toitelalits Ro ~ [ntrecupdtor M 4 8 51 00 S P
PT — Interruptar de alimentacdo M. - Przycisk zasilania 1 — Maitinimo jungiklis BG - Mpeskniouearen Ha
b — Stromschalter GR - Atakérring pedyarog TR~ Gig digmesi 2axpaqpaHers
N~ Stroomschakelaar a -\ypinat SA— il pliia
I — Pinza massa NO -~ Masseklemme $K — Hromadna svorka B0 - 3aujck Mack
68 ~ Earth clamp & — Massklamma s — Objemka za maso R - Stezaljka za masu
£ — Pince massa AN— Massapuristin v ~ Masas skava max— Macaauo creray
7 £ — Abrazadera de masa KU = Maccosblit 3axuMm e — Massiklamber ro -~ Clema de masa M0O21 23SP
Pt — Grampo de massa PL— Zacisk masowy 1 — Masés gnybtas BG -~ Croba 3a maca
D ~ Massenklemme &R~ Mafikdc opIyKTipag ™ - Kifle kelepgesi
M -~ Massa klem €= Hromadna svorka A~ bl iy
1 - Torcia MIG Ho = MIG fakkel sk~ MIG horak 80 = MIC bakija
G& = MIG torch SE —= MIG fackla sL—~MIG gorilnik HR = MIG svjetilika
8 F = Torche MIG AIN— MIG-taskulamppu w- M;G daglisl MAX= MIG dakes
£ — Antorcha MIG R — MUF draxen EE — MIG taskulamp RO — MIG torch
P — Tocha MIG rL—Latarka MIG 1T ~ MIG degiklis BG—MIG thaken M03644SP
0 - MIG-Fackel GR - MIG torch ™ - Mig mesale
NL = MIG-zaklamp 2 - MIG pochodefi SA—LMIG
I = Trainafilo MO - Tradmater K = Podavac drotu 80 ~ Feed feeder
o8 - Wire feeder & - Tradmalare sL— Podajalnik Zice HR ~ Dpdavag zice
F - Chargeur de fil AN - Langansydttdlaite W —\Vadu padevéjs Max—>Kuua pugep
9 £ - Alimentador de alambre ®Y - Sursé de alimentare & — Troadi s66tur R0 ~ Sursa de slimentare M4474eos P
PT = Alimentador de arame PL - Podajnik drutu 1t - Vielos tiektuvas BG - oaaren Ha Ten
D - Drahtvorschubgerst GR = Tpogodomg kahwdiwy ™~ Tel besleyici
N~ Draad feeder a - Podavat drétu A= dad UL
I — Aspo Mo~ Hub 5K — Hub 2o = Hub
G8 — Hub SE ~Nav 5L —Hub HR - sredidte
F — Centre AN =-napa w ~Hub MAK- Hub
10 £ - Cubo KU - xat 5E = Hub R0 = butuc S840500SP
*T - Cubo PL - Centrum ur =Hub BG - rnaswHa
D =~ Nabe R — KEVIPIKO onyeio Tk ~merkez
NL — naaf @ —Rozbotovad SA — iy S
§ — Maniglia No — Handtak SK —rukovat 80 ~ Rucka
62 — Handle SE —Hantera L —Roéaj HR = rukovati
F — Manipuler N~ Kasitella v — Rokturis MAX- Payxa
1 1 £ — Encargarse de KU — CnpaBuTbes EE - Kaepide RO = Maner MO0960SP
PT — Lidar com P = Uchwyt T ~Rankena BG - ApbKka
B — Gnff GR - AGBR m™-—Sap
ML — Handvat Q2 - Rukojet SA — fada
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I = Vite isolata
68 — |solated screw
F — Visisalée

»0 ~|solert skrue
€ ~solerad skruv
i — Eristelty ruuvi

sx ~{zolovana skrutka
SL~|zoliran vijak
WV — Atseviska skrive

80 —|solated screw
w8 —|zolirani vijak
MAX- A30NUpaH 388pTX3

1 2 £ - Tomillo aislado ®U = Surub izolat EE — Eraldatud kruvi ®0 = Surub Izolat M364300SP
PT ~ Parafuso isclado ML~ |zolowana $ruba r —{zoliuotas varztas BG - M301upaH BUHT
o - |sofierte Schraube 6R — ATTopowvwpivn Bida T’ —izole vida
NL - Geisclaerde schrosf Q@ - |zolovany droub SA =3 yine sl
I = Ventola "o~ Fan sk —Ventilator 80 - Fan
G& - Fan S€ ~ Fakt SL—Fan KR = Ventilator
1 3 LA V=n|i1lateur M- Tuuletin w = Ventilators MAK— HaBupay
E -~ Veniilador XU — TTOKNOHHAK EE—Fann o ~Ventilator
PT = Ventilador PL ~\Wentylator 11 —Venthatorius BG~—an M5°0256 SP
D - Ventilator GR = AVEPIOTApAg ™—fan
WL = Ventilator @ - FanouSek 5A = oae
I — Scheda elettronica M0 - Elektronisk kort sk— Elektronicks karta 80 - Elektronska kartica
&8 — Electronic Card st = Elektroniskt kort st— Elektronska kartica HR ~ Elektronska kartica
1 4 ¥ — Cane électronique - Slektmninen kortti w— Elzktroniska karte MAK- ENBKTPOHCKA KapTuuka
£ — Tarjeta elecirdnica Rl — 3NEKTPOHHAA KapTa EE~ Elektrooniline kaart "o ~ Cartela electronica
»T — Cartdo Eletronico PL — Karta efektroniczna 17 — Elektroniné kortele BG— EnekTpoxHa kapTa AW40095MSP
b — Elektronische Karte &R~ HAekTpovikl) Kdpra TR= Elektronik Kart
M — Elekironische kaart @ - Elektronicka karta SA= 3y S A8y
! = Manopela MO =knott sk =gombik 30 —dugme
G = Knab st ~Knapp SL - Knob W ~dugme
f — Bouton AN-Nuppi w ~Knob MAK- Knob
15! ¢ - nudo RU—-pysa £ ~Nupp "0 —maner M388201SP
* ~ Botdo PL ~Pokretio v ~Rankenele BG —konde
b - Knopf Gr-AGRnA TR ~tokmak
N - Knop @ —Kneflik SA — Al sada
1 — Scheda frontale No - Forsiden SK — Predné karta 80 - Pradnja kartica
&8 ~ Front card SE = Front Kort 5L~ Prednja kartica HR = Prednja karlica
1 6 f - Carte avant AN = Etukortt] W = Priek%&ja karte MAK= [pe/iRE KapTudxa
£ — Tasjets frontal AU —MepedHaAs Kepra EE - Esikaan "o — Cardul frontal
PT — Cartéo da frente PL —Karta przednia ur ~Priskiné kortele BG - MpeuHa kapTa AWA40095CSP
p — Vordere Karte &8 — MmpoaTmvr kGpTa ™—On Kart
HL ~ Voorste kaart €2 - Pedni karta SA — Al Gl
1 — Calotta w0~ Dekker 5K = Kryty 80 — BOKNagKi
G& — Cover SE - Tacker SL - Pokrovi ux — Korice
F — Couverture An— Kannet v = Vaki MAK—  KOPULE
E — Cubre RU — EPLILKK EE ~ Kaaned RO~ Acopera
1 7 PT ~ Capas P — okdadki r — \irSeliai BG— Kopuust S050100SP
b - Abdeckungen = £glpuAa ™ - dridler
AL — Dekt Q- Keyty SA = ikl

Vvkres nahradnvch dielov
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Zatazovatel

A

> 2
) B (@)oo |e|le (@@
Cable S TR (e
(;r;az) Duty Cycle 100%| Duty Cycle 85% | Duty Cycle 80% | Duty Cycle 60% | Duty Cycle 35% | Duty Cycle 20% | Duty Cycle 8%
G415 | @400 | @300 | G145 | & 100" | & 024"
@045 | @100" | @200 | @315" | @400 | @ 4 36
10 mm2 100A 101A 102A 106A 119A 143A 206A
16 mm2 135A 138A 140A 148A 173A 212A 314A
25 mm2 180A 186A 189A 204A 244A 305A 460A
35 mm2 225A 235A 239A 260A 317A 400A 608A

Value based on table D.3 of CEl EN50565-1:2015-02

L Sy d

Cable WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME NIN WORKC TIME MAX. STOP TIME MIN
(ran':;) Duty Cycle 100%| Duty Cycle 85% | Duty Cycle 80% | Duty Cycle 60% | Duty Cycle 35% | Duty Cycle 20% | Duty Cycle 8%
@830 @800 | o600 | @330 | @200 | & 048"
@ 130" | @200 | @ 400 6'30" | @800 | @ o 12"
10 mm2 100A 100A 100A 101A 106A 118A 158A
16 mm2 135A 136A 136A 139A 150A 174A 243A
25 mm?2 180A 189A 183A 190A 213A 254A 366A
35 mm2 225A 229A 231A 243A 279A 338A 497A

Value based on table D.4 of CEl EN50565-1:2015-02

S$03605_052019

Prisposobenie predpisom C.E.

Vsetky nase vyrobky st vyrabané v naSom vyrobnom zavode a st prisposobené predpisom
E.C.89/392CEE a 73/23CEE a ich novelam 91/368CEE,93/44CEE a 93/68CEE.
Tieto vyrobky podliechajt i eurépskej norme EN 60974-1.

WEEE - Waste electrical and electronic equipment

Iba pre krajiny EUROPSKEJ UNIE

Nehadzte elektrické spottebi¢e do domového odpadu.
Podrla eurépskeho predpisu 2002/96/EG na staré¢ elektrické a

elektronické zariadenia so zmenou v narodnom prave, musi byt
opotrebovany elektricky stroj oddelene sustredeny a jeho

prostrediu.
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TRIODYNSERVIS

CERTIFIKAT JAKOSTI — TESTOVACI CERTIFIKAT
CERTIFIKAK AKOSTI — TESTOVACI CERTIFIKAT

Dle Norem / Podl’a noriem: 1SO-0460, 1SO-0462, 1SO-700-8.2C, 1SO-7000-0182, EN 60974-1

PRAVIDELNY TEST

1 Celkova prohlidka / Celkova prehliadka vyhovuje
2 Uzemnovaci kabel - u¢innost svorky / Zemniaci kabel — ¢innost’ svorky vyhovuje
3 Meéfeni izola¢niho odporu / Meranie izolaéného odporu vyhovuje
4 Test dielektrické pevnosti / Test dielektrickej pevnosti vyhovuje
5 Méfeni proudového svodu / Meranie pradového zvodu vyhovuje
6 M¢feni napéti naprazdno / Meranie napétia naprazdno vyhovuje
7 Kontrola provozni zatéze / Kontrola prevadzkovej zataze vyhovuje
8 Zkouska vstupnich parametrti / Skaska vstupnych parametrov vyhovuje
9 Kontrola periodicity vzhledu vyrobki / Kontrola periodicity vzhl'adu vyrobkov vyhovuje
10 Koneéna tplna prohlidka / Kone¢na uplna prehliadka vyhovuje

PROHLASENI SHODY / PREHLASENIE ZHODY

Pro dany typ stroje / Pre uvedeny typ stroja:

EASYMIG 100

MODEL: ... VB ot
Je v souladu se smérnicemi / Je v sillade so smernicami : 89/336/CEE, 2000/14
92/31/CEE
73/23/CEE
93/68/CEE

P¥i pouziti nasledujicich norem / P¥i pouZiti nasledujucich noriem:
EN 50199, 50063, 50366, 50240, 55014-1/2
EN 60974-1,5,6,10
EN 61558, 61000-3-2, 61000-3-3, 61000-6-1/3,
EN 3744

Jakéakoliv opravnéna zména od BENO TRIODYNSERVIS s.r.o. bude okamzité opravena v tomto formulafi.
Akékol'vek opravnena zmena od BENO TRIODYNSERVIS s.r.0. bude okamzite opravend v tomto formulari.

Datum / Datum: Odpovédna osoba / Zodpovedna osoba:
PRAHA 05/2024

%

18



