CESKY
VSeobecné
Svéreci poloautomat svari vSechny uhlikové oceli bez ochranné atmosféry .

Technologické moznosti stroje zabezpecuje elektronické fizeni ovladani posuvu a prepinac
pro zvoleni dvou proudovych zatézi.

Zakladni pravidla

* prubéh svarecich operaci miize zplsobit zdvazné poskozeni zdravi osob, které tyto operace
vykonavaji a v mensi mife mtze ohrozit i zdravi osob nachazejicich se v blizkosti vykonavani
téchto operaci. Doporucuje se dodrzovat v§eobecnd preventivni opatfeni vici piihodam
tohoto druhu, pfipadné onemocnéni, které by tyto operace mohly zpusobit.

* ohraniCit svareci oblast ochrannymi §tity nejvic jak je to mozné, na svafeni vyclenit
prostory, které budou uréeny pouze na tuto ¢innost.

* télo svarece obléci do pracovniho odévu (specidlni svaieci kukla, rukavice,gumové boty
a.j.) pracovni odév ma byt pevny, ptiléhavy a bez kapes.

* osoba, ktera svari, ma mit obutou obuv s podrazkou vyrobenou z elektroizola¢niho
materialu

* pfi svafeni materialti s povrchovou upravou, ¢i zbytku po ¢isténi, rzi apod. se tvofi
dodate¢ny svateci dym a proto je tfeba v téchto ptipadech pouzit specielni masku. Doporucuje
se zabezpecCit zrychlené proudéni Cerstvého vzduchu do oblasti svafeni, nebo zajistit odsavani.

Elektricka bezpecnostni pravidla

1. Nepouzivat poskozené kabely a zabezpecit dokonalé uzemnéni vykonového zdroje s cilem
vyloucit jakykoliv zasah elektrickym proudem.

2. Z4dny z kabelti a hadic pouzivanych pfi této technologii neomotavat okolo téla.

3. Operaci svafeni nezacinat ve vlhkém prostiedi pred zajisténim nevyhnutnych opatfeni na
zvySeni bezpecnosti obsluhy.

4. Neuvadeét zatizeni do ¢innosti pokud je kryt vykonového zdroje otevieny, protoze miize
dojit k tirazu obsluhy nebo poskozeni zafizeni.

Protipozarni bezpecnostni pravidla

1. Bezpodminecné zabezpecit aby svafeci misto bylo vybaveno hasicim pfistrojem a
pravidelné kontrolovat jeho technicky stav.

2. Svéfreci zafizeni umistit na pevnou podlozku, ktera je v horizontéalni poloze a ovéfit, zda je
vétrani v okoli svareciho zatfizeni dostatec¢né.

Price se zvySenym nebezpecim

Préace se zvySenym nebezpecim se rozumi:

1. Prace v uzavienych a tésnych prostorach a prostorach Spatné vétranych.

V takovémto ptipad¢€ je nutné zabezpecit dokonalé vétrani, nebo ptivod vzduchu zabezpecit
nucenym vétranim. V Zadném piipadé nevhanét kyslik.

POZOR!MN

V téchto nésledujicich ptipadech se svarecim poloautomatem MINI MIG
nedoporucujeme svaret. Pfi pouziti je potiebné pouzit ndlezité bezpecnostni opatteni.
2.V prostorach s nebezpecim vzniku poZiaru nebo vybuchu.

3. Prace na nadobach a potrubich pod tlakem, nebo které obsahuji nebo obsahovali
horlavé latky.

4 Na vSech zarizenich, které obsahuji nebo obsahovali latky, které mohou ohroZovat
zdravi.



Uvedeni poloautomatu do provozu

Poloautomat je uréen pro svaieni metodou Mig v oblastech s mirnim klimatem, pro teplotu
okoli od —10°C do +40°C, relativni vlhkosti vzduchu max. 50% pti 40°C , 90% piti 20°C.
Skladovaci teplota je —25°C az +55°C. Kryti poloautomatu IP 21 znamena, ze neni vhodné
stroj pouzivat v desti.

Pted pfipojenim poloautomatu k siti zkontrolujeme neporusenost privodniho kabelu, vidlice a
mechanickou neporusenost stroje. Pii mechanickém poskozeni vétsiho rozsahu (pii doprave)
a to hlavné bocnich krytti, je nebezpeci zmenseni izolacnich vzdalenosti a nasledn¢é zkratu na
kostru stroje.

Nikdy nepftipojujte stroj k siti, pokud ma znamky takového poskozeni.

Po zapnuti hlavniho vypinace zkontrolujeme, zda se rozsviti zelena kontrolka, stroj je zapnut.
Proti pfetizeni je stroj chranén tepelnym ¢idlem, které v piipade Spatné funkce, nebo pfi
pietizeni z jinych pficin zablokuje ¢innost poloautomatu. Blokovani funkce poloautomatu je
signalizovano oranzovou kontrolkou.

Pted zapnutim stroje je nutné zavést svareci drat pres podavac do hotéku.

Zkontrolujeme nastaveni brzdného momentu civky s dratem, aby se drat samovoln¢ neodvijel
a pak nepadal z civky.

Pro kvalitu svaru je rozhodujici rovnomérné podavani dratu. Proto je potfebné pred zacatkem
svafeni zkontrolovat, zda pouzitému pruméru dratu zodpovida velikost drazky Kladky a zda
kladka je v ose s piipojenym hofakem.

Dutlezity je pramér otvoru ve svareci Spicce.

Potiebné je zvolit optimalni ptitlak pomocné kladky na podavacim zatizeni. Je-li ptitlak maly,
kladka prokluzuje a podavani dratu neni plynulg, je-li ptitlak velky, drat se deformuje a
zvySuje se tim tfeci odpor v podavaci a tim 1 opotiebeni podavaci kladky.

Nastaveni svarecich parametri

Zvolime si dle tloustky svafeného materialu svareci proud a to pfepnutim prepinace ¢.2 do
polohy MAX nebo MIN.

Potenciometrem posuvu dratu ¢. 3 nastavime spravné parametry svareni.

Po zatlaCeni tlacitka hofaku mizeme svaret.

POZORI!!! Je zakazano prepinat s prepinacem oznacenym ¢. 2 po dobu svareni.
Neuposlechnuti znamena zni¢eni prepinace !!!



Popis ovladacich prvka

1 Vypina¢ ZAP / VYP

2 Prepinac proudového rozsahu MIN / MAX

3 Potenciometr nastaveni rychlosti posuvu dratu
4 LED kontrolka pojistky

5 LED kontrolka zapnuti

6 LED kontrolka ptehtati

7 Svateci hotak

8 Sitovy napgjeci kabel 230 V

9 Zemnici kabel

Prizpusobeni piredpisim C.E.

Vsechny nase vyrobky jsou vyrabény v naSem vyrobnim zavode¢ a jsou ptizptisobeny piedpisiim
E.C.89/392CEE a 73/23CEE a jejich novelam 91/368CEE,93/44CEE a 93/68CEE.

Tyto vyrobky podléhaji i evropské normé EN 60974-1.

Kontrola a udrzba stroje

Svareci poloautomat si nevyzaduje specialni udrzbu. V normalnim provozu stac¢i poloautomat
vyfoukat jednou za tfi mésice, nebo jednou za rok. Jednou za rok je pottebné provéfit utazeni
Sroubovych spojti.

V¢Etsi pozornost si vyzaduje svareci hotdk. Plynovou hubici je zapotiebi pravidelné Cistit od
usazeného rozstiiku. Pro leh¢i €isténi plynové hubice je vhodné do ni vstiiknout ochranny
spray. Rozstiik se pak tolik neusazuje na sténach hubice a lépe se odstranuje.



Technické charakteristiky

MODEL MINI MIG
Maximalni piikon KVA 1,47
Sitové napéti V | 1x230
U&innost 0,9
Frekvence Hz |50/60
Napéti bez zatiZeni V |15,75-18,75
Rozsah svareciho proudu A |30-130
Zatézovatel DZ 20% |95 A
60%

100% |35 A
JiSténi, pomala pojistka 100% A |10
Trida ochrany IP |IP 21
Hmotnost Kg |14
Rozméry § x d X v mm | 146 x 351 x 360
Priumér dratu mm |0,8-0,9

WEEE — Waste electrical and electronic equipment

Jenom pro krajiny EVROPSKE UNIE

Nehazejte elektrické spotiebice do domovniho odpadu.

Dle evropského ptedpisu 2002/96/EG na staré elektrické a
elektronické zatizeni se zménou v ndrodnim prévu, musi byt
opotiebovany elektricky stroj oddélen¢ soustiedény a jeho

vvvvv

prostredi.




SLOVENSKY

Vseobecne
Zvéraci poloautomat zvara vSetky uhlikové ocele bez ochrannej atmosféry .

Technologické moznosti stroja zabezpecuje elektronické riadenie ovladdania posuvu a prepinac
pre vol'bu dvoch pradovych zat'azi.

Zakladné pravidla

* priebeh zvaracich operacii moze spdsobit’ vazné poSkodenie zdravia osdb, ktoré tieto
operacie vykonavaju a v mensej miere mdze ohrozit’ i zdravie osob nachadzajucich sa

v bliskosti vykonavania tychto operacii. Doporucuje sa dodrziavat’ vseobecné preventivne
opatrenia proti prihodam tohoto druhu pre pripadné ochorenie, ktoré by tieto operacie mohly
sposobit’.

* ohranicCit’ zvaraciu oblast’ ochrannymi §titmy najviac ako je to len mozné¢, na zvaranie urcit’
priestory, ktoré budu uréené iba na tuto ¢innost’.

* telo zvaraca obliect’ do pracovného odevu (Specialna zvaracia kukla, rukavice,gumové
topanky a.i.) pracovny odev ma byt pevny, prilichavy a bez vreciek.

* osoba, ktord zvara, ma mat’ obutt obuv s podrazkou, ktora je vyrobena z elektroizola¢ného
materialu.

* pri zvarani materidlov s povrchovou Upravou, alebo zbytkov po ¢isteni, hrdze apod. sa
vytvara dodato¢ny zvaraci dym a preto je treba v tychto pripadoch pouzit’ Specidlnu masku.
Doporucuje sa zabezpecit’ zrychlené pradenie Cerstvého vzduchu do oblasti zvarania, alebo
zabezpecit’ odsavanie.

Elektrické bezpecnostné pravidla

1. Nepouzivat’ poSkodené kable a zabezpecit dokonalé uzemnenie vykonového zdroja

za cielom vylucit’ akykol'vek zasah elektrickym pradom.

2. Ziadny z kéblov a hadic pouzivanych pri tejto technoldgii neomotavat’ okolo tela.

3. Cinnost’ zvérania neza¢inat' vo vlhkom prostredi pred zaistenim nevyhnutnych opatreni na
zvysenie bezpe€nosti obsluhy.

4. Neuvadzat’ zariadenie do Cinnosti pokial’ je kryt vykonového zdroja otvoreny, pretoze moze
prist’ k razu obsluhy, alebo poskodenie zariadenia.

ProtipoZziarne bezpecnostné pravidla

1. Neodkladne zabezpecit’ aby zvaracie miesto bolo vybavené hasiacim pristrojom a
pravidelne kontrolovat’ jeho technicky stav.

2. Zvaracie zariadenie umiestnit’ na pevnu podlozku, ktora je v horizontalnej polohe a overit’,
¢i je vetranie v okoli zvéaracieho zariadenia dostato¢né.

Prace so zvySenym nebezpecenstvom

Préaca so zvySenym nebezpecenstvom sa rozumie:

1. Prace v uzatvorenych a tesnych priestoroch a v priestoroch zle vetranych.

V takomto pripade je treba zabezpecit’ dokonalé vetranie, alebo privod vzduchu zabezpecit’
nutenym vetranim. V ziadnom pripade nevhanat’ kyslik.

POZORI!!

V tychto nasledujtcich pripadoch so zvaracim poloautomatom MINI MIG
nedoporucujeme zvarat’. Pri pouziti je treba pouzit’ prislusné bezpecnostné opatrenie.
2.V priestoroch s nebezpecenstvom vzniku poZiaru alebo vybuchu.

3. Prace na nadobach a potrubiach pod tlakom, alebo tie, ktoré obsahuju alebo
obsahovali horPavé latky.

4. Na vSetkych zariadeniach, ktoré obsahuju alebo obsahovali latky, ktoré moézu
ohrozovat’ zdravie.



Uvedenie poloautomatu do prevadzky

Poloautomat je uréeny pre zvaranie metodou Mig v oblastiach s miernou klimou, pre teplotu
okolia od —10°C do +40°C, relativnej vlhkosti vzduchu max. 50% pri 40°C , 90% pri 20°C.
Skladovacia teplota je —25°C az +55°C. Krytie poloautomatu IP 21 znamena, Ze nie je vhodné
stroj pouzivat’ v dazdi.

Pred pripojenim poloautomatu k sieti skontrolujte neporusenost’ privodného kabla, vidlice a
mechanicku neporusenost’ stroja. Pri mechanickom poskodeni va¢sieho rozsahu (pri preprave)
a to hlavne bo¢nych krytov, je nebezpecie zmensenia izolacnych vzdialenosti a pripadny skrat
na kostru stroja.

Nikdy nepripajajte stroj k sieti, ked’ ma zndmky takého poskodenia.

Po zapnuti hlavného vypinaca skontrolujte, ¢i sa rozsvieti zelena kontrolka, stroj je zapnuty.
Proti pretazeniu je stroj chraneny tepelnym ¢idlom, ktoré v pripade zlej funkcie, alebo pri
pretazeni z inych pficin zablokuje ¢innost’ poloautomatu. Blokovanie funkcie poloautomatu
je signalizované oranzovou kontrolkou.

Pred zapnutim stroja je treba zaviest’ zvaraci drat cez podavac¢ do horaku.

Skontrolujte nastavenie brzdného momentu cievky s dratom, aby sa drat samocinne neodvijal
a potom nepadal z cievky.

Pre kvalitu zvaru je rozhodujuce rovnomerné podavanie dratu. Preto je treba pred zaciatkom
zvarania skontrolovat’, ¢i pouzitému priemeru dratu zodpoveda vel’kost’ drazky kladky a ¢i
kladka je v 0si s pripojenym horakom.

Dolezity je priemer otvoru v zvaracej Spicke.

Treba zvolit’ optimélny pritlak pomocnej kladky na poddvacom zariadeni. Ked’ je pritlak
maly, kladka preklzuje a podavanie dratu nie je plynulé, ked’ je pritlak velky, drat sa
deformuje a zvySuje sa tym treci odpor v poddvaci a tym i opotrebenie podavacej kladky.

Nastavenie zvaracich parametrov

Zvolime si podl'a hrabky zvaraného materialu zvaraci prad a to prepnutim prepinaca ¢.2 do
polohy MAX alebo MIN.

Potenciometrom posuvu dratu €. 3 si nastavime spravne parametre zvarania.

Po zatlaCeni tlacitka horaku mozeme zvarat’.

POZORI!!! Je zakdzané prepinat’ s prepina¢om oznacenym ¢. 2 pocas zvarania.
Neuposlichnutie znamena znicenie prepinaca !!!



Popis ovladacich prvka

1 Vypina¢ ZAP / VYP

2 Prepinac pridového rozsahu MIN / MAX

3 Potenciometer nastavenia rychlosti posuvu drétu
4 LED kontrolka poistky

5 LED kontrolka zapnutia

6 LED kontrolka prehriatia

7 Zvaraci horak

8 Siet'ovy napdjaci kabel 230 V

9 Zemniaci kébel

Prisposobenie predpisom C.E.

Vsetky nase vyrobky su vyrabané v naSom vyrobnom zavode a st prispdsobené predpisom
E.C.89/392CEE a 73/23CEE a ich novelam 91/368CEE,93/44CEE a 93/68CEE.

Tieto vyrobky podliehaju i eurépskej norme EN 60974-1.

Kontrola a udrzba stroja

Zvaraci poloautomat si nevyzaduje Specidlnu udrzbu. V normalnej prevadzke staci
poloautomat vyfiukat’ raz za tri mesiace, alebo raz za rok. Raz za rok je treba preverit
utiahnutie skrutkovych spojov.

Vicsiu pozornost’ si vyzaduje zvaraci hordk. Plynova hubicu je treba pravidelne Cistit’ od
usadeného rozstreku. Pre l'ahSie CiStenie plynovej hubice je vhodné do nej streknut’ ochranny
spray. Rozstrek sa potom tol'’ko neusadzuje na stendch hubice a lepSie sa odstraniuje.



Technické charakteristiky

MODEL MINI MIG
Maximalny prikon KVA |1,47
Siet’ové napiitie V | 1x230
U&innost’ 0,9
Frekvencia Hz | 50/60
Napiitie bez zat’aZenia V |15,75-18,75
Rozsah zviracieho pridu A [30-130
Zatazovatel DZ 20% |95 A
60%

100% |35 A
Istenie, pomala poistka 100% A |10
Trieda ochrany IP |IP 21
Hmotnost’ Kg |14
Rozmery § x d X v mm | 146 x 351 x 360
Priemer dratu mm [0,8-0,9

WEEE — Waste electrical and electronic equipment

Iba pre krajiny EUROPSKE]J UNIE

NehadZte elektrické spotiebi¢e do domového odpadu.

Podl’a eurdpskeho predpisu 2002/96/EG na staré elektrické a
elektronické zariadenia so zmenou v narodnom prave, musi byt
opotrebovany elektricky stroj oddelene sustredeny a jeho

vvvvv

prostrediu.




