
Pracovný návod

Jedálenský stôl 
& lavica z masívu

Zaručujeme trvale najnižšie ceny! SK
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HORNBACH neručí za chybnú montáž 
a zabudovanie. Záruka sa nevzťahuje na statiku. Ďalšie projekty nájdete na našich stránkach.

Nohy lavice I  postupne postavte do rohu hotového 
lubu. Dodržiavajte pritom symetrické usporiadanie 
lícových strán nôh. Potom postupne naneste lepidlo 
na spodnú stranu jednotlivých nôh a upevnite ich do 
príslušných rohov lavice. Predtým, než nohy lavice 
I  upevníte pomocou dvoch skrutiek S1  cez predtým 
vyvŕtané otvory v luboch D  & F , trochu ich navŕtajte.
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DPo upevnení dlhého lubu lavice naneste lepidlo na krátky lub lavice F , 
umiestnite ho do vyznačenej pozície, vyrovnajte do pravého uhla a upevnite 
pomocou uhlovej svorky. Dbajte pritom na to, aby styčné hrany vzájomne 
lícovali. Obidva luby D  & F  spojte pomocou dvoch skrutiek S1 . Cez dopredu 
vytvorené otvory na krátkom lube lavice F  trochu navŕtajte dlhý lub lavice D  
a upevnite ho na každej strane dvomi skrutkami S1  a pokračujte rovnakým 
spôsobom, kým pomocou skrutiek nespojíte všetky dielce.

Postup montáže stola je analogický k postupu montáže lavice. Najprv 
zostavte štyri nohy stola H . Predvŕtajte jednotlivé luby stola B  & E .

Na malom lube stola E  urobte tri vertikálne otvory 
v rovnakej vzdialenosti, ako je uvedené na obr. 2  
Na koncoch krátkych lubov E  vyvŕtajte dva horizontálne 
otvory na upevnenie nôh. Jednotlivé dielce postavte na 
dosku stola a postupujte rovnakým spôsobom ako v prípade 
montáže lavice. Upozornenie: pri stole sú krátke luby 
umiestnené medzi dlhými.

horizontálne otvory na dlhých luboch stola B  (pozri malý obr.), ktoré budú 
slúžiť na spojenie lubu s nohami stola.
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Návod na montáž

Na dlhom lube stola B  vyvŕtajte štyri vertikálne otvory, 
dva vo vzdialenosti 200 mm a dva vo vzdialenosti 
500 mm od vonkajšej hrany. Následne urobte štyri 

BP_Essgruppe_SK_0410.indd   1BP_Essgruppe_SK_0410.indd   1 5.5.2010   12:59:155.5.2010   12:59:15

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     Verwenden Sie diese Einstellungen zum Erstellen von PDF/A-1b-kompatiblen Adobe PDF-Dokumenten. PDF/A-1b ist eine ISO-Norm für die Archivierung elektronischer Dokumente. Weitere Informationen zum Erstellen von PDF/A-1b-kompatiblen PDF-Dokumenten finden Sie im Acrobat-Handbuch. Erstellte PDF-Dokumente können mit Acrobat und Adobe Reader 5.0 oder höher geöffnet werden.
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.4
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Zusammen pro Datei
     Bund: Links
     Auflösung: 1200 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 230.818 Höhe: 317.819 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1800 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in CMYK konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Dot Gain 20%
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
CMYK-Werte für kalibrierte CMYK-Farbräume beibehalten: Ja
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Nein
     Transferfunktionen: Anwenden
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Ja
     PostScript XObjects zulassen: Nein
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Ja
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: PDF/A (kompatibel mit Acrobat 5.0)
Standardwerte, sofern nicht im Dokument festgelegt:
     Profilname für Ausgabe-Intention: U.S. Web Coated (SWOP) v2
     Ausgabebedingung: 

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 1048576 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



Pracovný návod

HORNBACH neručí za chybnú montáž 
a zabudovanie. Záruka sa nevzťahuje na statiku.

Návod na montáž

Celkové náklady sú rozdelené nasledovne:
Náklady na drevo: cca 149.52
Náklady na skrutky: cca 33.01
Výška celkových nákladov sa môže meniť. 

Všetky dielce prirežte podľa predpísaných rozmerov, rezné hrany 
prípadne obrúste príslušným šmirgľovým papierom (120) a nakoniec 
ošetrite všetky drevené dielce ľanovoolejovou fermežou alebo 
vhodným prostriedkom na ochranu dreva.

Pred montážou

TIP

100 cm
200 cm

Obrázok:
farebne lazúrované

Úspora miesta vďaka zasunutiu oboch lavíc pod stôl.

Ako doplnok k jedálenskému stolu 
môžete z lepeného dreva narezať 
a podľa svojich predstáv 
vytvarovať doštičky 
s rozmermi 400x300 mm. 
Zobrazené doštičky majú 
odrezané a zabrúsené rohy 
a zároveň vyvŕtané kruhové otvory  pomocou 
nástavca vrtákov (Forstnerov vrták 30 alebo 
35 mm). Tieto otvory možno využiť na zavesenie 
doštičky alebo namiesto pohárika na vajce.

u 

y  pomocou 
ák 30 alebo 
ť na zavesenie

Individuálny doplnok

Na koncoch krátkych lubov lavice F  vyvŕtajte  
vždy štyri otvory. Dva otvory umiestnite nad 
seba vo vzdialenosti 15 mm od vonkajšej hrany 

- neskôr ich využijete na upevnenie lubu. Ďalšie dva otvory sa nachádzajú 
vo vzdialenosti 55 mm a 100 mm a slúžia na upevnenie nôh. Po vyvŕtaní 
otvorov umiestnite dlhé a krátke luby lavice D  & F  na sedaciu plochu lavice. 
Vzhľadom na to, že sa dlhé luby nachádzajú za krátkymi lubmi, odporúčame 
najprv umiestniť krátke luby lavice. F  Zachovajte pritom vzdialenosť 10 mm 

Hranoly narežte podľa predpísaných rozmerov 
tak, aby vzniklo osem rovnakých dielcov 
tvoriacich nohy lavíc H  - tzn. pre každú lavicu 
4 dielce I .
Označte vždy dve miesta vo výške cca 40 mm 
a bočnej vzdialenosti 9 mm na otvory, ktoré 
následne vyvŕtajte. Nohy spojte pomocou dvoch 
skrutiek S1  na každej strane vždy v strede 
dosky. Predtým opatrite styčné hrany lepidlom 
na drevo.

od vonkajšej hrany a dodržte pravouhlosť. 
Potom upevnite jednotlivé dielce pomocou 
uhlovej svorky. Na dlhý lub lavice D  naneste 
dostatočné množstvo lepidla, lub položte 
vyvŕtanými otvormi smerom nadol do 
označenej polohy a vyrovnajte ho. Aby drevo 
pri následnom upevňovaní pomocou skrutiek 
neprasklo, trochu navŕtajte sedaciu plochu 
lavice C  dlhým vrtákom cez dopredu vytvore-
né otvory v dlhom lube D . Na záver spojte dlhý 
lub lavice D   tromi skrutkami S2  so sedacou 
plochou lavice. 
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Časová náročnosť jeden deň

Drevo: 
1x doska z lepeného smrekového dreva 24x800x1200 mm
vyrobíme: 1x doska stola  24x800x1200 mm A
 
1x doska z lepeného smrekového dreva 24x300x2440 mm
vyrobíme: 2x doska lavice  24x300x1200 mm C

6x hobľované dosky 24x95x2000 mm
narežeme: 2x lub stola dlhý  24x95x1160 mm B
 4x lub lavice dlhý  24x95x1180 mm D
 2x lub stola krátky    24x95x710 mm E
 4x lub lavice krátky    24x95x230 mm F

3x hranol 91x91x3000 mm
narežeme:  4x noha stola 91x91x730 mm
 8x noha lavice 91x91x430 mm

Uholníky a skrutky:
cca 215 skrutiek, s krížovou drážkou:
 4,5x50 mm cca 180 ks S1
  6,0x100 mm cca 35 ks S2

na upevnenie lubu stola a lavice

Ostatný materiál:
ľanovoolejová fermež cca 1 l, vodouriediteľný tmel na bukové drevo 150 g, 
lepidlo na drevo cca 120 g

Pri zostavovaní odporúčame pomoc druhej osoby.

Náročnosť nízka vysokástredná

Požadovaný materiál

Stroje:
Vibračná brúska a šmirgľový papier 120, 
elektrický skrutkovač, vŕtačka, vrták 
s priemerom 6 mm a min. dĺžkou 150 mm

Stroje a náradie
Náradie:
3 uhlové svorky, 2 skrutkové 
zveráky, skladací meter, štetec, 
vodováha, malá stierka

Pri rezaní berte vždy do úvahy hrúbku pílového listu.

Celkové výdavky   cca           1821825353

WWW.
 hornbach.sk

Pracovné návody 
k dispozícii vo všetkých 
predajniach alebo na

y 

Stav sortimentu a cien platný v roku 2010. Hornbach neručí za prípadné chyby a odchýlky vo výpočte 
ceny celého projektu. Ďalej neručí za chybnú montáž projektu. Zhotovenie vstavanej skrine je dobré 
konzultovať s odborne školeným personálom v predajniach Hornbach alebo s tesárom.
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 Teraz vezmite obidva dlhé luby lavice D  a označte 
 na nich vždy tri otvory, dva vo vzdialenosti 200 mm 
 od vonkajšej hrany a jeden uprostred lubu. Potom 
otvory vyvŕtajte pomocou vrtáka s minimálnou dĺžkou 150 mm. Na koncoch 
obidvoch lubov umiestnite ďalšie dva otvory na upevnenie nôh vo vzdiale-
nosti 15 mm od hornej hrany a 55 mm a 100 mm od vonkajšej hrany.

vzdialenosť

stred
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